SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

ZADANIE NR 2

ROBOTY REMONTOWE SEGMENTU POtNOCNO-WSCHODNIEGO
BUDYNKU NR 2 NA TERENIE KOMPLEKSU WOIJSKOWEGO
W SIEDLCACH

Inwestor: 28 WOIJSKOWY ODDZIAt GOSPODARCZY
08-110 SIEDLCE

ul. WITOLDA PILECKIEGO 5



Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych

SPIS TRESCI
l. WYMAGANIA OGOLNE ...ttt e, 3
ST 00.00 - WYMAGANIA OGOLNE ...ttt ee et eee et eeeeeeeae e et e et et et et eeeseeeseneeeseaeeeeneeenanes 4
.  ROBOTY OGOLNOBUDOWLANE ...ttt et eee e 18
ST 01.01 - ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE, ROZBIORKOWE | DEMONTAZOWE ....ooeveeeeeeeeeeeeeeeeeeeann 19
ST 01.02 — INSTALOWANIE PRZEGROD ..ottt eeeee et et eeeeeee e eeeeeeseeeeeeeeeeeeeseeeesseesseseseneneseeeeas 22
ST 01.03 - ROBOTY W ZAKRESIE ROBOT MUROWYCH ...ttt et eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeas 24
ST 01.04 - ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ ...ttt e e e e 29
ST 01.05 — ROBOTY W ZAKRESIE TYNKOW ..ottt et et eee e ee et e eeeeseeeneeeeeeeeeeeeneeeeas 34
ST 01.06 — INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZANYCH.......veueeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseseeeeeeeeeeeas 49
ST 01.07 - ROBOTY IMALARSKIE ...ttt e e e e e e e e e e e et e eeaeesaeeeaeeeesaseeesneeeseneeeaneeasnneeeaneeesanes 52
ST 01.08 — KEADZENIE GLAZURY ...oeeteeeeeeeneeeeeeeeeeeeeeeeeeseaeeseeeesetesaseeesaseessaseesaseesseeesentesaneeessseesaneeesnes 55
ST 01.09 — KtADZENIE TERAKOTY, OKEADZINY SCHODOW ....veeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e eeeeneeeeeeeea 58
ST 01.10 — POKRYWANIE PODEOG I SCIAN ...ttt et ee e e e e e et eeeeeeeee et eeneneeeneseeeeeeas 69
. ROBOTY SANITARNE ... ..ottt et e et e e e et e e e et e e e et e e e eeeeeeaeeeees 76
ST 02.01 — ROBOTY INSTALACYJNE WODNE | KANALIZACYINE ..ttt eeee e eeee s 77
IV. ROBOTY ELEKTRYCZNE ... .oecioieeeeeeeeeee ettt et e ettt e e e e e et e et e e et e s e e e e e eeeeeaneeean 82
ST 03.01 — INSTALACIA ELEKTRYCZNA ...ttt eeeeeeeee e et e eeaeeesaeeeseneeesaaeesneeeeneeeseneesaseeessseesanneesnes 83
Vo RY SUNKI e e ettt ettt e ettt e e et e e e et e e e e e e e e e e e e 89

28 Wojskowy Oddziat Gospodarczy



Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych

. WYMAGANIA OGOLNE
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ST 00.00 - WYMAGANIA OGOLNE

ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE BUDYNKOW
(CPV 45211000-2)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdot ST 00.00 ,,Wymagania ogdlne" zawiera informacje oraz

wymagania wspodlne dotyczagce wykonania i odbioru robdt, ktére zostang zrealizowane w

ZADANIA NR 2

ramach

ROBOTY REMONTOWE SEGMENTU POtNOCNO-WSCHODNIEGO BUDYNKU NR 2 NA TERENIE KOMPLEKSU
WOJSKOWEGO W SIEDLCACH

Zakres przewidzianych prac:

poszerzenie otwordw drzwiowych w pomieszczeniach,

demontaz drzwi wraz z oScieznicami,

rozbiorka scian w istniejacych tazienkach,

demontaz terakoty i glazury w tazienkach,

demontaz instalacji wodociggowej i kanalizacyjnej,

demontaz wyktadziny PVC,

demontaz ptytek PVC,

demontaz wyktadziny dywanowej w sali préb,

skucie zmurszatych tynkéw w pomieszczeniach, na korytarzu i klatce schodowej,
wywoz i utylizacja odpadow budowlanych,

przygotowanie podtoza i gruntowanie Scian na parterze i pietrze,
przygotowanie podtoza i gruntowanie posadzek na parterze i pietrze,
montaz instalacji wodociggowej i kanalizacyjnej,

montaz instalacji elektrycznej w korytkach wraz z wymiang rozdzielnic,
zabudowa pionu oraz instalacji c.o0. w tazienkach,

utozenie gresu w pomieszczeniu tazienki i korytarza,

malowanie Scian na parterze i pietrze,

utozenie glazury na scianach,

montaz Scianek HPL,

montaz paneli w pomieszczeniach,

montaz wykfadziny dywanowej w sali prob,

montaz kasetonow,

montaz drzwi do pomieszczen,

przygotowanie podtoza i gruntowanie sufitu na klatce schodowe;j,
przygotowanie podtoza i gruntowanie powierzchni schodéw i scian na klatce schodowej,
utozenie gresu na schodach,

malowanie scian na klatce schodowej,

montaz balustrady i pochwytéw.
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1.2. Stosowanie zapisow Specyfikacji Technicznej

Specyfikacje Techniczng, jako czes¢ dokumentdéw przetargowych i kontraktowych nalezy odczytywad i rozumieé
(zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego, Dz. U. 2004 nr 202 poz. 2072) jako zbiory wymagan, ktére sg niezbedne do
okreslenia standardu i jakosci wykonania robot (w zakresie sposobu wykonania robdt budowlanych, wtasciwosci
wyrobdéw budowlanych, oraz oceny prawidtowosci ich wykonania) w odniesieniu do zlecenia wykonania Robot

opisanych w punkcie 1.1.

Niniejsza Specyfikacja Techniczna wobec braku ogdlnych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét dla
kubaturowych obiektéw uzytecznosci publicznej ma charakter doprecyzowujacy pojecia i relacje pomiedzy
uczestnikami procesu budowlanego w celu odpowiadajgcej oczekiwaniom Zamawiajgcego, dobrej jakosciowo i
sprawne] realizacji inwestycji w zakresie okreslonym w punkcie 1.1. i nie stanowi szczegétowego opisu

technicznego przedmiotu inwestycji i procedur towarzyszacych jego realizacji.

Niniejsza Specyfikacja Techniczna powotuje i klasyfikuje nastepujace zrddta szczegdtowych zasad wyznaczajgcych

kryteria jakosciowe przy realizacji przedmiotowej inwestycji uszeregowane w kolejnosci poczynajac od

najwazniejszego kryterium:

= Aktualne w dacie wykonywania robdt normy polskie i zagraniczne, ktdrych stosowanie poprzez przywotanie
ich w towarzyszacych niniejszej specyfikacji szczegdétowych specyfikacjach technicznych jest dla inwestycji
obligatoryjne, o ile Dokumentacja Projektowa nie formutuje kryteriow jakosciowych ostrzejszych niz te
normy.
=  Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tomy od | do V, Wydawnictwo Arkady,

Warszawa, 1989-90, w kwestiach przywotanych w Dokumentacji Projektowej albo nieujetych zaréwno w
Dokumentacji Projektowej jak w normach aktualnych - przywotanych w niniejszej specyfikacji, o ile nie stoja
one w sprzecznosci z Dokumentacjg Projektow i normami aktualnymi przywotanymi w ST.
=  Watpliwosci w zakresie uszeregowania wymagan bgdz usuniecia sprzecznosci, jakie mogg zachodzi¢
pomiedzy normami a zapisami w Dokumentacji Projektowej lub wzajemnie pomiedzy Warunkami
technicznymi, o ktérych mowa wyzej, normami i/lub elementami Dokumentacji Projektowej powinny byé
wyjasniane przy udziale Inspektora Nadzoru i Projektanta przed przystgpieniem do Robot. Wszelkie
konsekwencje wynikajgce z zaniechania wyjasnienia watpliwosci w powyzszych wzgledach obcigzaja
wytgcznie Wykonawce Robot.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng

1.3.1. Zakres robot do wykonania

Zakres robdt wynika z Dokumentacji i jest opisany Specyfikacjami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robdt wg

ponizszego spisu:

Ip. | nr | kod CPV | nazwa robodt
Czes¢ | — Wymagania ogdlne
1 [ST00.00 |45210000-2 |[ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE BUDYNKOW
Czesc¢ Il — Roboty ogdlnobudowlane
1 |ST01.01 45110000-1 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE, ROZBIORKOWE | DEMONTAZOWE
2 (ST 01.02 45421141-4 INSTALOWANIE PRZEGROD (SCIANEK DZIAtOWYCH)
3 |ST01.03 45262500-6 WYKONANIE ROBOT MUROWYCH
4 |ST01.04 45421000-4 ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ
5 |ST 01.05 45410000-4 TYNKOWANIE
6 (ST 01.06 45421146-9 INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZANYCH
7 |ST01.07 45442100-8 ROBOTY MALARSKIE
8 |ST01.08 45431200-9 KtADZENIE GLAZURY
9 |ST01.09 45431100-8 KtADZENIE TERAKOTY
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10 [ST01.10 |45430000-0 |POKRYWANIE PODOG | SCIAN
Czesc 1l — Roboty sanitarne
1 |sT02.01 |45332000-3 |[ROBOTY INSTALACJYJNE WOD.-KAN.
Czes¢ IV — Roboty elektryczne
1 |sT03.01 |45310000-3 |[ROBOTY INSTALACYINE ELEKTRYCZNE

Jezeli z Dokumentacji wynika niezbednos¢ wykonania robét nie wymienionych w powyzszych ST to Wykonawca
jest zobowigzany je wykonaé¢ w ramach Ceny Umownej, a warunki wykonania i odbioru tych Robdt ustali¢ na
podstawie zapiséw niniejszej ST.

1.4. Okreslenia podstawowe

Wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

Zamawiajacy - osoba prawna lub fizyczna wymieniona w Umowie zawierajgca Umowe z Wykonawca zlecajgc mu
wykonanie Robdt Budowlanych.

Wykonawca - osoba prawna lub fizyczna realizuj ca Roboty zlecone przez Zamawiajacego na warunkach Umowy.
Inspektor Nadzoru - osoba pisemnie wyznaczona przez Zamawiajacego, dziatajagca w jego imieniu w zakresie
przekazanych uprawnien i obowigzkéw dotyczacych sprawowania kontroli zgodnosci realizacji Robdt
Budowlanych z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi, przepisami, zasadami wiedzy technicznej
oraz postanowieniami warunkéw Umowy.

Inzynier - osoba prawna lub fizyczna, wyznaczona przez Zamawiajgcego do reprezentowania jego intereséw przez
sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji Robét Budowlanych z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami
Technicznymi, przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami Umowy.

Kierownik Budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami ido
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Umowy.

Podwykonawca - osoba prawna lub fizyczna wymieniona w Ofercie, jako podwykonawca czesci Robodt
Budowlanych oraz jej nastepcy prawni albo kazda inna osoba prawna lub fizyczna nie wymieniona w Ofercie, z
ktorg Wykonawca zawart umowe o wykonanie czesci Robdt oraz jej nastepcy prawni.

Inni wykonawcy - osoby prawne lub fizyczne, ktdrym Zamawiajacy zlecit bezposrednio wykonanie robét na Terenie
Budowy, na ktérym Wykonawca realizuje zlecone mu Roboty Budowlane, oraz inne jednostki prawnie dziatajace
na Terenie Budowy.

Roboty - zaréwno Roboty Budowlane, Roboty Uzupetniajace jak i Roboty Poprawkowe, stosownie do okolicznosci.
Roboty Budowlane - zespét czynnosci podejmowanych przez Wykonawce w celu zapewnienia prawidtowego oraz
terminowego wykonania przedmiotu Umowy, w tym réwniez dostarczenia pracownikéw, Materiatéw, Sprzetu i
Urzadzen.

Roboty Uzupetniajace - oznaczajg wszelkiego rodzaju roboty pomocnicze potrzebne lub wymagane do wykonania
i wykonczenia Robot Budowlanych.

Roboty Poprawkowe - roboty potrzebne do usuniecia usterek zgtoszonych przez Inspektora Nadzoru w trakcie
wykonywania Robdt Budowlanych badz w trakcie Odbioru.

Teren Budowy - przestrzen, w ktorej prowadzone sg Roboty Budowlane, wraz z przestrzeni zajmowang przez
urzadzenia zaplecza budowy, wskazana w Umowie.

Sprzet - wszystkie maszyny, srodki transportowe i drobny sprzet z urzagdzeniami do budowy, konserwaciji i obstugi,
potrzebne dla zgodnej z Umowag realizacji Robét Budowlanych.

Urzadzenia - aparaty, maszyny i pojazdy majace stanowi¢ lub stanowigce czes¢ Robét Budowlanych.

Urzadzenia Tymczasowe - wszelkie urzadzenia zaprojektowane, zbudowane lub zainstalowane na Terenie
Budowy, potrzebne do wykonania Robdt Budowlanych oraz usuniecia wad, a przewidziane do usuniecia po
zakonczeniu Robét.

Materiaty - wszelkiego rodzaju rzeczy (inne niz Urzadzenia) niezbedne do wykonania Robdt, zgodne z
Dokumentacja Projektows i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia (SIWZ) - Warunki okreslone w trybie postepowania o udzieleniu
Zamowienia, na podstawie, ktorych Wykonawca przystgpit do udzielenia Zamdwienia oraz na podstawie, ktorych
zostata wytoniona najkorzystniejsza Oferta.

Oferta - wyceniona propozycja Wykonawcy ztozona Zamawiajgcemu na pismie w scisle okreslonej formie, na
wykonanie Robdt Budowlanych oraz usuniecie wad zgodnie z warunkami okreslonymi w Specyfikacji Istotnych
Warunkéw Zaméwienia.
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Przedmiar Robét - dokument zawierajgcy podzielone na pozycje czynnosci, jakie majg zostaé¢ wykonane zgodnie z
Umowa, wskazujace ilos¢ kazdej pozycji.

Kosztorys Ofertowy - wyceniony przez Wykonawce kompletny Przedmiar Robét.

Cena Jednostkowa - cena jednostki obmiarowej w Kosztorysie Ofertowym.

Cena Ryczaltowa - cena pozycji obmiarowej w Kosztorysie Ofertowym lub cena za wykonanie czesci lub catosci
Robét.

Stawki i Narzuty - wartosci podane przez Wykonawce w Ofercie, okreslajgce ceny czynnikdw produkcji (robocizny,
materiatéw i pracy sprzetu) oraz wskazniki kosztéw posrednich, kosztow zakupu i zysku, zastosowane przez
Wykonawce przy wyliczaniu Cen Jednostkowych w Kosztorysie Ofertowym.

Umowa/Kontrakt - zgodne oswiadczenie woli Zamawiajgcego i Wykonawcy, wyrazone na pismie, o wykonanie
okreslonych w jej tresci Robét Budowlanych w ustalonym Terminie i za uzgodniong Cene Umowng wraz z innymi
dokumentami, ktdre zostaty przywotane lub zatagczone do Umowy, stanowigc jej integralny sktadnik.

Cena Umowna/Cena Kontraktowa - kwota wymieniona w Umowie, jako wynagrodzenie nalezne Wykonawcy za
wykonanie Robot Budowlanych wraz z usunieciem wad, zgodnie z postanowieniami Umowy.

Dzien - kazdy z dni kalendarzowych rozpoczynajacy sie i koriczacy o pétnocy.

Termin Wykonania - czas okreslony w Umowie na wykonanie i zakoriczenie catosci lub czesci Robét Budowlanych
wraz z przeprowadzeniem Odbioru Koricowego, liczony od Daty Rozpoczecia do Daty Zakoriczenia.

Data Rozpoczecia - data okreslona w Umowie, od ktdrej Wykonawca moze rozpoczgé Roboty Budowlane.

Data Zakonczenia - data okreslona w Umowie, do ktérej Wykonawca ma zakonczy¢ catos¢ lub czes¢ Robot
Budowlanych wraz z przeprowadzeniem Odbioru Koricowego.

Dokumentacja Powykonawcza - Dokumentacja Projektowa wraz z wszelkimi Zmianami wprowadzonymi w czasie
realizacji Robodt., w tym dokumentacja geodezyjna.

Rysunki - rysunki Robot zawarte w Dokumentacji Projektowej, oraz wszelkie rysunki dodatkowe i zmienione
wydane przez Zamawiajgcego zgodnie z Umowa.

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét /Specyfikacja Techniczna/ ST - oznacza dokument
zawierajacy zbidr wytycznych i wymagan okreslajgcych warunki i sposoby wykonania, kontroli, odbioru, obmiaru i
ptatnosci za Roboty.

Wada - jakakolwiek czes¢ Robdt Budowlanych wykonana niezgodnie z Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjami
Technicznymi lub innymi postanowieniami Umowy.

Zmiana - kazde odstepstwo w wykonaniu Robdt Budowlanych, przekazane Wykonawcy na pismie przez Inspektora
Nadzoru, o ile zostat powotany.

Dziennik Budowy - urzedowy dokument przebiegu robdt budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych
w toku wykonywania robét, wydawany odptatnie przez organ, ktéry wydat decyzje o pozwoleniu na budowe.
Odbiér zaréwno Odbidr Czesciowy, Odbidr Robot Zanikajgcych i Ulegajgcych Zakryciu, Odbiér Koncowy jak i
Odbidér Pogwarancyjny stosownie do okolicznosci.

Odbidr Czesciowy - odbidr polegajacy na ocenie ilosci, jakosci czesci Robdt, zgodnie z postanowieniami Umowy,
dla ktérych w Umowie zostata przewidziana odrebna Data Zakonczenia.

Odbiér Robét Zanikajacych i Ulegajacych Zakryciu - odbiér polegajgcy na ocenie ilosci i jakosci Robot, ktére w
dalszym procesie realizacji zanikajg lub ulegaj zakryciu.

Odbior Koncowy - odbidr polegajgcy na ocenie ilosci i jakosci catosci Robdt Budowlanych zgodnie z
postanowieniami Umowy.

Odbiér Pogwarancyjny - odbidr polegajagcy na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem Wad
powstatych i ujawnionych w okresie gwarancyjnym.

Operat Kolaudacyjny - wszystkie dokumenty Umowy z odnotowanymi Zmianami zaistniatymi w czasie realizacji
Robot Budowlanych, wynikami wykonanych badan, pomiaréw, przeprowadzonych préb, geodezyjng
inwentaryzacjg Robdt oraz zestawienie ilosci wykonanych Robdt; stanowigce podstawe do ich oceny i Odbioru
Konicowego.

Rozjemca - osoba mianowana wspdlnie przez Zamawiajgcego i Wykonawce do rozstrzygniecia sporéw na drodze
polubownej a powstajacych na tle realizacji Umowy.

Sita Wyisza - zdarzenie zewnetrzne, niedajace sie przewidzie¢, ktdrego skutkom nie mozna byto zapobiec, nawet
poprzez dotozenie najwyzszej starannosci.
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Aprobata Techniczna - dokument potwierdzajgcy pozytywna ocene techniczng wyrobu stwierdzajac jego
przydatno$¢ do stosowania w okreslonych warunkach, wydany przez jednostke upowazniong do udzielania
aprobat technicznych.

Odpowiednia Zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywanych Robot z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji
nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju Robodt
Budowlanych.

Deklaracja Zgodnosci - dokument wydany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji wydany przez Polska lub
Europejska jednostke certyfikujaca, upowazniong do ich wydawania zgodnie z Rozporzgdzeniem wymienionym w
punkcie 10.2.9, wskazujacy, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz dany wyrdb, proces lub ustuga s
zgodne z okreslong norm lub innym dokumentem normatywnym w odniesieniu do wyrobdw dopuszczonych do
obrotu i stosowania.

Certyfikat Zgodnosci - zastrzezony znak, nadawany lub stosowany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji
wskazujacy, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz dany wyrdb, proces lub ustuga s zgodne z okreslong
norma lub innym dokumentem normatywnym w odniesieniu do wyrobdw dopuszczonych do obrotu i stosowania.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

1.5.1 Przekazanie Terenu Budowy

Wykonawca opracuje plan organizacji robét oraz harmonogram robédt, ktéry uzgodni z uzytkownikiem.
Zamawiajacy w terminie ustalonym w Umowie da Wykonawcy prawo dostepu do wszystkich czesci Terenu
Budowy i uzytkowania ich wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi oraz
przekaze:

a) obszar placu budowy;

b) dwa komplety Specyfikacji Technicznych.

Po przekazaniu Terenu Budowy na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu
obiektéw placu budowy. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajace i wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony robét. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie
podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wiaczony w cene umownga. Wykonawca przed przyjeciem
kontraktu zapozna sie z terenem budowy.

1.5.2 Dokumentacja i Powykonawcza

Dokumentacja sktada sie z:

= Przedmiaru Robodt,

= Kosztorysu,

= Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robot.

Dokumentacja Powykonawcza do opracowania przez Wykonawce

Wykonawca na zadanie Zamawiajgcego jest zobowigzany do wykonania Dokumentacji Powykonawczej catosci
wykonanych Robét.

1.5.3 Zgodnos¢ robot ze Specyfikacjami Technicznymi

Roboty beda prowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w Specyfikacji Technicznej. Specyfikacje Techniczne
oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Zamawiajgcego Wykonawcy stanowi cze$¢ Umowy, a wymagania
wyszczegdlnione w choéby jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej
dokumentacji.

Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne ze Specyfikacjami Technicznymi.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczerh w dokumentach Umowy, a o ich wykryciu powinien
natychmiast powiadomi¢ Zamawiajgcego, ktéry dokona odpowiednich zmian, poprawek lub interpretacji tych
dokumentéw. Dokonanie zmian i poprawek musi by¢ akceptowane przez Projektanta, o ile dotyczy Dokumentacji
Projektowe;.

Dane okreslone w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach
okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac
Odpowiedni Zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogga przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne Ze ST i wptynie to na
niezadowalajgcg jakosé elementu budowli, to takie materiaty zostang niezwtocznie zastgpione innymi, a Roboty
rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.
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1.5.4 Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczenstwa Terenu Budowy oraz Robét poza

Placem Budowy w okresie trwania realizacji Umowy az do zakonczenia i Odbioru Koficowego Robét, aw

szczegolnosci:

= Utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu oséb wykonujacych czynnosci zwigzane z budowa
i nienaruszalnos¢ ich mienia stuzgcego do pracy, a takze zabezpieczy Teren Budowy przed dostepem oséb
nieupowaznionych.

= W czasie wykonywania Robét Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe
urzadzenia zabezpieczajace niezbedne do zapewnienia bezpieczenstwa Robot.

Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy i Robdt poza Terenem Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje
sie, ze jest wigczony w Cene Umowna.

1.5.5 Ochrona srodowiska w czasie wykonywania roboét

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia Robdt wszelkie przepisy dotyczace ochrony
Srodowiska naturalnego.

W szczegdlnosci Wykonawca powinien zapewnic¢ spetnienie nastepujgcych warunkdéw:

a) miejsca na bazy / sktadowiska — nie dotyczy, wszystkie materiaty budowlane dostarcza¢ na biezgco do
pomieszczen objetych pracami budowlanymi (Teren Budowy),

b) powinny zosta¢ podjete odpowiednie srodki zabezpieczajgce przed:

= zrzutem do instalacji kanalizacji sanitarnej pytéw, paliw, olejow, chemikalii oraz innych szkodliwych substanciji,
= przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,

= mozliwoscig powstania pozaru.

Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji Robdt norm, okreslonych w odpowiednich przepisach
dotyczacych ochrony srodowiska, obcigzajg Wykonawce.

1.5.6 Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca powinien utrzymywac
sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, w pomieszczeniach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem osdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji
Robét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7 Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie mogg by¢ dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza
sie uzycia materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego. Wszelkie
materiaty odpadowe uzyte do Robdt bedg miaty Aprobate Techniczng, wydang przez uprawniong jednostke,
jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na srodowisko. Materiaty, ktére sg
szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robot, a po zakonczeniu Robét ich szkodliwosé zanika (np. materiaty pylaste)
moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania.

1.5.8 Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnosci publicznej i prywatnej.
Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewfasciwym prowadzeniem Robdt lub brakiem koniecznych dziatan ze strony
Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie wtasnosci publicznej lub prywatnej to Wykonawca na swéj koszt
naprawi lub odtworzy uszkodzong witasnos¢. Stan naprawionej wtasnosci powinien nie by¢ gorszy niz przed
powstaniem uszkodzenia.

Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen w czasie
trwania budowy.

1.5.9 Zajecie pasa drogowego

Nie dotyczy.

1.5.10 Bezpieczenistwo i higiena pracy

Podczas realizacji Robét Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw dotyczacych bezpieczenistwa i higieny pracy.
W szczegélnosci Wykonawca ma obowigzek zadba¢, aby personel nie wykonywa pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
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Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzagdzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednia
odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa
publicznego. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w Cenie Umownej.

1.5.11 Plan bezpieczeristwa i ochrony zdrowia

Wykonawca powinien wykonaé¢ plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (BIOZ). Plan ten powinien zostaé
sporzgdzony zgodnie z Rozporzadzeniem wymienionym w punkcie 10.2.3 i zawierac takie informacje jak:

a) stosowanie i dostepnosc sSrodkéw pierwszej pomocy,

b) stosowanie i dostepnosc¢ srodkéw ochrony osobistej,

c) plan dziatania w przypadku nagtych wypadkéw,

d) plan dziatania w zwigzku z organizacjg ruchu,

e) dziatania przeciwpozarowe,

f) dziatania podjete w celu przestrzegania przepiséw bhp,

g) zabezpieczenie Terenu Budowy i utrzymywanie porzadku,

i) inne dziatania gwarantujgce bezpieczenstwo Robdt.

1.5.12 Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone Robdt i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do Robdt od
Daty Rozpoczecia do Daty Zakonczenia Robot. Wykonawca bedzie utrzymywaé Roboty do czasu Odbioru
Koncowego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby budowla lub jej elementy byty w
zadowalajgcym stanie przez caty czas, do momentu Odbioru Koricowego. Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie
zaniedba utrzymanie, to na polecenie Zamawiajgcego (lub Inspektora Nadzoru, jezeli zostat powotany) powinien
rozpocza¢ utrzymanie nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.13 Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i lokalne oraz inne przepisy
i wytyczne, ktdre sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z Robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie
tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia Robdt.

Wykonawca bedzie przestrzegac praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich
wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposdb ciggly bedzie
informowad Zamawiajacego (lub Inspektora Nadzoru, jezeli zostat powotany) o swoich dziataniach, przedstawiajac
kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

1.5.14 Dziatania zwigzane z organizacjg prac przed rozpoczeciem robét

Przed rozpoczeciem Robdét Wykonawca jest zobowigzany powiadomic pisemnie wszystkie zainteresowane strony
o Dacie Rozpoczecia Robét oraz o Dacie Zakoriczenia.

Z chwil przejecia Terenu Budowy Wykonawca odpowiada przed wtascicielem nieruchomosci, ktérego teren zostat
przekazany pod budowe, za wszystkie szkody powstate na tym terenie.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej
zaptacie i sg uwzglednione w Cenie Umownej.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

2.1 Ogdlne wymagania dotyczace materiatéow, ich pozyskiwania i sktadowania

Przy wykonywaniu Robot Budowlanych nalezy, zgodnie z Ustawg wymieniong w punkcie 10.2., stosowa¢ wyroby

budowlane, ktére zostaty dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w

budownictwie. Wyrobami dopuszczonymi do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie sg wyroby

wiasciwie oznaczone, zgodnie z Ustawg wymieniong w punkcie 10.2.8:

a) Oznaczone znakiem CE (zgodnie z Dyrektywg 89/106/EWG), dla ktérych zgodnie z odrebnymi przepisami
dokonano oceny zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm (PN-
EN), z europejska aprobatg techniczng (EAT) lub krajowg specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego UE
uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, znajdujgce sie w okreslonym przez
Komisje Europejska wykazie wyrobdw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktérych
producent wydat Deklaracje Zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej (bez znaku CE). Dokumentem
potwierdzajacym zgodnos$¢ wyrobu z europejskimi normami i aprobatami, a wiec upowazniajgcym do znaku
CE, jest Deklaracja Zgodnosci, wystawiona przez producenta po dokonaniu odpowiedniej procedury
oceniajacej. Wyréb budowlany ze znakiem CE moze by¢ od 1 maja 2004 r. swobodnie wprowadzany na rynek
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Polski i innych krajéw cztonkowskich Unii Europejskie, zgodnie z Rozporzadzeniem wymienionym w punkcie
10.2.7.

b) Wyroby budowlane dla ktérych wydano Certyfikat Zgodnosci na znak bezpieczenstwa, wykazujacy, ze
zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okred$lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat
technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentédw technicznych - w odniesieniu do wyrobow
podlegajacych tej certyfikacji. Certyfikaty Zgodnosci na znak bezpieczerstwa B sg dokumentami wskazujgcymi,
Ze wyrdb spetnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa, ustalone w Polskich Normach, zawarte w aprobatach
technicznych oraz wtasciwych przepisach i dokumentach technicznych. Certyfikat B jest wydawany przez
Polskie Centrum Badan i Certyfikacji lub jednostki akredytowane zgodnie z Rozporzadzeniem wymienionym w
punkcie 10.2.6 i 10.2.9.

2.2 Jako$¢ stosowanych materiatow

Za jakos¢ stosowanych materiatdw i wykonywanych Robdét oraz ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa

i wymaganiami ST odpowiedzialny jest Wykonawca Robdt. Wszystkie atesty, Swiadectwa, dokumenty

laboratoryjne itp. powinny by¢ gromadzone na biezgco w miare postepu Robét i byé zawsze dostepne do wgladu

dla Zamawiajgcego (lub Inspektora Nadzoru, jezeli zostat powotany).

Zamawiajacy (lub Inspektor Nadzoru, jezeli zostat powotany) moze dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajgce:

a) Certyfikat Zgodnosci na znak bezpieczenstwa B wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, Aprobat Technicznych oraz wtasciwych przepiséow i dokumentéw
technicznych, Deklaracje Zgodnosci lub Certyfikat Zgodnosci:

= 7z Polskg Normg,
= 7z Aprobatg Techniczng , w przypadku wyroboéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy.

b) oznaczenie znakiem CE.

W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty s3 wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do Robot

bedzie posiadaé¢ te dokumenty, okreslajgce w sposdb jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe bedg

posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego
badan.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

2.3 Stosowanie materiatéw innych niz wskazane w Dokumentacji Projektowej i ST

WSZELKIE NAZWY WEASNE PRODUKTOW | MATERIALOW PRZYWOLANE W SPECYFIKACJI TECHNICZNE)J StUZA

OKRESLENIU POZADANEGO STANDARDU WYKONANIA | OKRESLENIU WEASCIWOSCI | WYMOGOW TECHNICZNYCH

ORAZ SPEXNIENIU POZADANYCH WYMAGAN ESTETYCZNYCH.

Dopuszcza sie zamienne rozwigzania (wykorzystujgce produkty innych producentéw) pod warunkiem:

a) spetnienia minimum tych samych witasciwosci technicznych i estetycznych.
b) uzyskania akceptacji Zamawiajgcego (lub Inspektora Nadzoru, jezeli zostat powotany) zwtaszcza co do
elementéw wykonczenia, kolorystyki oraz doboru materiatéw.

2.4 Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw

z jakiegokolwiek zrédta.

Kazdy rodzaj Robét, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na

wtasne ryzyko, liczac sie z ich nie przyjeciem i nie zaptaceniem za nie. Materiaty, ktére nie odpowiadajg

wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy. Wykonawca jest zobowigzany do
posiadania i do udostepniania $wiadectw jakosci podstawowych materiatéw takich jak: Aprobaty Techniczne,

Certyfikaty Zgodnosci i Deklaracje Zgodnosci.

W przypadku kwestionowania rzetelnosci materiatéw przedstawionych przez Wykonawce lub przedstawionych

przez niego $wiadectw jakosci, Zamawiajacy (lub Inspektora Nadzoru, jezeli zostat powotany) ma prawo do

zlecenia dowolnej, niezaleznej jednostce, wykonanie badan sprawdzajacych.

Jezeli jednostka sprawdzajgca badania potwierdzi w/w zastrzezenia, wdwczas koszt tych badan obcigza

Wykonawce, a zakwestionowany materiat lub wykonane Roboty bedzie sie uwazac za nieprzyjete.

2.5 Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Nie dotyczy. Wszystkie materiaty budowlane dostarczaé na biezagco do pomieszczern objetych pracami

budowlanymi (Teren Budowy).

28 Wojskowy Oddziat Gospodarczy



Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakos¢ wykonywanych Robot. Sprzet uzywany do Robét powinien by¢ zgodny z Ofertg Wykonawcy i powinien
odpowiadac¢ pod wzgledem typow i ilo$ci wskazaniom zawartym w ST i Programie Robét, zaakceptowanym przez
Zamawiajgcego (lub Inspektora Nadzoru, jezeli zostat powotany).

W przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez
Zamawiajgcego.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi
w Dokumentac;ji Projektowej, ST i wskazaniach Zamawiajgcego (lub Inspektora Nadzoru, jezeli zostat powotany)
w terminie przewidzianym w Umowie.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie
i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony Srodowiska i przepisami dotyczacymi jego
uzytkowania. Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw Umowy, zostang
przez Zamawiajgcego (lub Inspektora Nadzoru, jezeli zostat powotany) zdyskwalifikowane i niedopuszczone do
Robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jakos¢ wykonywanych Roboét i wtasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji
Projektowej i ST oraz zgodnie ze wskazaniami Zamawiajgcego (lub Inspektora Nadzoru, jezeli zostat powotany),
w terminie przewidzianym w Umowie. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania
dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw
technicznych.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1 0godlne zasady wykonywania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robét zgodnie z Umowa oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych Robdt, wymaganiami ST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru, jezeli zostat
powotany. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$é¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw Robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej lub
przekazanymi na pismie przez Inspektora Nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Robét zostang,
jesli wymagac tego bedzie Inspektor Nadzoru (jezeli zostat powotany), poprawione przez Wykonawce na koszt
Wykonawcy.

Sprawdzenie wytyczenia Robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnosé. Decyzje Inspektora Nadzoru, jezeli zostat powotany, dotyczgce akceptacji
lub odrzucenia materiatow i elementéw Robét bedg oparte na sformutowaniach zawartych w Umowie, ST oraz w
normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow i Robot,
rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki
badan naukowych oraz czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora Nadzoru, jezeli zostat powotany, bedg wykonywanie nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robét. Skutki finansowe z tego tytutu
ponosi Wykonawca.

5.2. Program robét

Mozliwosci przerobowe Wykonawcy w dziedzinie Robdt, kolejnos¢ Robdt oraz sposoby realizacji powinny
zapewni¢ wykonanie Robét w okreslonym terminie.

Wykonawca przedstawi do zatwierdzenia szczegdétowy harmonogram budowy zgodny z Umowa.

5.3 Wykonanie urzadzenia Terenu Budowy

Nie dotyczy.

5.4 Tablice informacyjne oraz ogtoszenie zawierajace dane dotyczgce bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
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Tablice informacyjne oraz ogtoszenie zawierajgce bioz nie s3 wymagane.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogdlne

6.1.1 Wykonawca odpowiedzialny jest za wykonanie Robdt zgodnie z Przedmiarem, Specyfikacjg Techniczng,
zgodnie z art. 22, 23 i 28 Ustawy Prawo Budowlane.

6.1.2.0dstepstwo od przepiséw techniczno-budowlanych — nie dotyczy.

6.1.3. Prawa autorskie. Obowigzek inspektora.

W celu zachowania tajemnic zawodowych oraz wprowadzanie chronionych rozwigzan technologicznych i innych
nalezy przestrzega¢ nastepujacych postanowien. Dokumentacja dostarczona przez Zamawiajacego stanowi jego
wtasnoscé i nie moze by¢ uzywana lub udostepniana osobom trzecim bez zgody Zamawiajacego. Wprowadzanie
chronionych rozwigzar technologicznych, zastrzezone jest jako dobro niematerialne prawami autorskimi i
pokrewnymi. Powielanie zatem wprowadzonych chronionych rozwigzan, na ktére Zamawiajacy uzyskat zgode dla
konkretnego obiektu, stanowitoby naruszenie takich praw autorskich. Projektant (Autor) moze dochodzi¢ roszczen
w stosunku do oséb trzecich korzystajgcych ztych débr. Jezeli w zastosowanym rozwigzaniu zastrzezono
zachowanie tajemnicy zawodowej, to kazde naruszenie tych zastrzezenn spowodowaé¢ moze dochodzenie z tego
tytutu roszczen na drodze postepowania sgdowego w trybie cywilnym lub karnym.

Osoby petnigce samodzielne funkcje techniczne w trakcie realizacji obiektéw budowlanych odpowiedzialne sg za
wykonywanie tych funkcji zgodnie z przepisami, przywotanymi niniejszg Specyfikacjg Polskimi Normami i zasadami
wiedzy technicznej oraz za nalezytg starannos$¢ w wykonywaniu pracy, jej wtasciwg organizacje, bezpieczenstwo i
jakos¢. Petnienie samodzielnych funkcji technicznych na budowie przy wykonywaniu Robdt niezgodnie z
przepisami techniczno-budowlanymi zagrozone jest karami jezeli realizacja Robdt Budowlanych prowadzona
bedzie w sposéb razacy przy nieprzestrzeganiu przepisu art. 5 Ustawy Prawo Budowlane. Za wykroczenia
okreslone w art. 93 pkt. 6 Ustawy Prawo Budowlane, , odpowiedzialnosci karnej podlega¢ bedzie ten, kto
wykonywac¢ bedzie Roboty Budowlane w sposéb odbiegajacy od ustalen i warunkdéw okreslonych w przepisach,
Decyzji o pozwoleniu na budowe badz istotnie odbiegajgcy od zatwierdzonego Projektu Budowlanego”.
Inspektor Nadzoru, jezeli zostat powotany, nie moze wydawac polecern wykonywania Roboét Budowlanych w
sposdb niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi.

6.2 Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Nie dotyczy.

6.3 Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong jakosc
Robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robét i jakosci materiatéw.

6.4 Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do stosowania tylko te materiaty, ktére spetniajg kryteria okreslone w punkcie
2 niniejszej ST. Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan, beda odrzucone.

6.5 Dokumenty budowy

6.5.1 Dziennik Budowy

Dziennik Budowy nie jest wymaganym dokumentem.

6.5.2 Ksiega Obmiaru

Ksiega Obmiaru stanowi podstawowy dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego
z elementéw Robét.

Obmiary wykonanych Robdt przeprowadza sie w sposéb ciagglty, w jednostkach przyjetych w Kosztorysie
Ofertowym i wpisuje sie je do Ksiegi Obmiaru. Pisemne potwierdzenie obmiaru przez Inspektora Nadzoru stanowi
podstawe do rozliczen.

6.5.3 Dokumenty potwierdzajgce stosowanie materiatow

Deklaracje zgodnosci lub Certyfikaty Zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci materiatdw, recepty robocze i
kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w Programie Zapewnienia Jakosci.
Dokumenty te stanowig zatgczniki do Odbioru Roboét. Powinny byé udostepnione na kazde zyczenie Inspektora
Nadzoru, jezeli zostat powotany.

6.5.4 Dokumentacja Powykonawcza
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Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ewidencji wszelkich Zmian w rodzajach materiatéw, lokalizacji i
wielkosci Robot.

Zmiany te nalezy rejestrowaé w Dokumentacji Projektowej, ktora zostanie dostarczona w tym celu. Po zakonczeniu
Robdt dokumentacja ta zostanie przedtozona Zamawiajgcemu (lub Inspektorowi Nadzoru, jezeli zostat powotany)
jako Dokumentacja Powykonawcza.

6.5.5 Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w powyzszych punktach, nastepujgce dokumenty:

a) protokoty przekazania Terenu Budowy,

b) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

c) protokoty Odbioru Robdt,

d) protokoty z narad i ustalen,

e) korespondencje na budowie.

6.5.6 Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru
i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogdlne zasady obmiaru robét

Obmiar Robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robdt zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i ST,
w jednostkach ustalonych w Kosztorysie Ofertowym. Obmiaru Robdt dokonuje Wykonawca w uzgodnieniu
z Zamawiajgcym (lub Inspektorem Nadzoru, jezeli zostat powotany)u. Wyniki obmiaru beda wpisane do Ksiegi
Obmiaru.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze Robdt lub gdzie indziej
w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich Robét. Btedne dane
zostang poprawione wg instrukcji Zamawiajgcego na pismie. Obmiar wykonanych Robét bedzie przeprowadzony
z czesto$cig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym
w Umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce.

7.2 Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robdt beda zaakceptowane przez
Zamawiajacego (lub Inspektora Nadzoru, jezeli zostat powotany).

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzagdzenia te lub sprzet wymagaja
badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazine swiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia
pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

7.3 Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed Czesciowym lub Korncowym Odbiorem Robdt, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach. Obmiar Robdt Zanikajgcych i Ulegajacych Zakryciu przeprowadza sie
w czasie wykonywania Robot, przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposdb zrozumiaty i jednoznaczny.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Rodzaje Odbioréw Robét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, Roboty podlegajg nastepujagcym rodzajom odbioru, dokonywanym
przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy:

1) Odbidr Robdt Zanikajacych i Ulegajacych Zakryciu,

2) Odbidr Koricowy,

3) Odbiér Pogwarancyjny.

8.1.1 Odbidr Robdt Zanikajacych i Ulegajgcych Zakryciu

Wykonawca jest zobowigzany przedstawi¢ Zamawiajgcemu (lub Inspektorowi Nadzoru, jezeli zostat powotany) do
odbioru wszystkie roboty zanikajgce. Odbidr Robét Zanikajgcych i Ulegajgcych Zakryciu polega na finalnej ocenie
ilosci i jakosci wykonywanych Robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér bedzie dokonany
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w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu Robét.

Odbioru Robdt dokonuje Zamawiajacy (lub Inspektor Nadzoru, jezeli zostat powotany).

Jakosé i ilo$¢ Robot ulegajgcych zakryciu ocenia Zamawiajgcy (lub Inspektor Nadzoru, jezeli zostat powotany) w

oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

Dokumentem potwierdzajagcym dokonanie Odbioru Robot jest protokdt sporzadzony przez Zamawiajgcego (lub

Inspektora Nadzoru, jezeli zostat powotany) w obecnosci Wykonawcy.

8.1.2. Odbiér Koricowy

Odbidér Koncowy przeprowadzany jest dla catosci Robét Budowlanych. Przy Odbiorze Koricowym Wykonawca

zobowigzany jest przedstawic:

a) Dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatéw,

b) Specyfikacje Techniczne,

c) Certyfikaty Zgodnosci i/lub Deklaracje Zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z ST i PZJ,

d) Wyniki badan i protokoty pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST

e) Dokumenty potwierdzajace dokonanie Odbioréw Robot Zanikajgcych i Ulegajacych Zakryciu, o ile takie
Odbiory wystepowaty,

f)Dokumenty potwierdzajace wykonanie Robdt Poprawkowych oraz robdét wynikajacych z uwag izalecen
Zamawiajacego (lub Inspektora Nadzoru, jezeli zostat powotany) w trakcie budowy, o ile takie roboty
wystepowaty,

g) Odbiér Koncowy polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania z ST, uzycia wtfasciwych materiatéw,
prawidtowosci wykonania i montazu oraz zgodnosci z normami i przepisami obowigzujacymi przy realizacji
Robét. Odbidér Koricowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robét w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.

Zakonczenie Robdt oraz gotowos¢ do Odbioru Koricowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce zgtoszeniem

Zamawiajacemu, z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru, jezeli taki zostat

powotany. Odbiér Koicowy Robdt nastgpi w terminie ustalonym w Umowie, liczac od dnia potwierdzenia przez

Zamawiajacego (lub Inspektora Nadzoru, jezeli zostat powotany) zakoriczenia Roboét i przyjecia dokumentéw, o

ktorych mowa powyze;.

Odbioru Koricowego Robdt dokona Zamawiajgcy. Zamawiajgcy odbierajac Roboty dokona ich oceny jakosciowej

na podstawie przedtozonych dokumentdéw, wynikéw badar i pomiardw oraz zgodnosci wykonania robét z

Dokumentacjg Projektowa i ST. W przypadku stwierdzenia przez Zamawiajacego braku gotowosci Wykonawcy do

Odbioru lub stwierdzenia, ze jakos¢ wykonywanych Robdt znacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg i ST,

Zamawiajacy moze przerwac czynnosci odbioru i ustali¢ nowy termin Odbioru Koicowego.

W przypadku stwierdzenia przez Zamawiajgcego, ze jako$¢ wykonywanych Robdét nieznacznie odbiega

od wymaganej Dokumentacjg Projektowg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy

eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, Zamawiajgcy moze dokonac potracen wartosci Robét, oceniajac
pomniejszong wartos$é wykonywanych Robét w stosunku do wymagan przyjetych w Umowie.

Dokumentem potwierdzajgcym dokonanie Odbioru Koricowego Robét jest protokédt sporzadzony przez

Zamawiajacego w obecnosci Wykonawcy.

8.1.3. Odbidér Pogwarancyjny

Odbidr Pogwarancyjny przeprowadzany jest w ostatnim miesigcu waznosci gwarancji. Odbiér Pogwarancyjny

polega na przeprowadzeniu ogledzin wszystkich elementéw objetych gwarancjg oraz sprawdzeniu wykonania

uwag i zalecen Zamawiajacego wzglednie uzytkownika obiektu co do zgtoszonych uwag dotyczacych

funkcjonowania obiektu w okresie gwarancyjnym. Odbiér Pogwarancyjny nastgpi w terminie ustalonym w

Umowie. Odbioru Pogwarancyjnego Robdt dokona Zamawiajgcy zapoznajac sie z wykonaniem zalecen Odbioru

Koncowego skierowanych do Wykonawcy oraz zapoznajac sie z uwagami Zamawiajgcego wzglednie uzytkownika

obiektu. Z przebiegu Odbioru Pogwarancyjnego sporzadzony zostanie protokdt, w ktérym Zamawiajgcy dokona

oceny prawidtowosci wykonania Robdt wptywajgcych na funkcjonowanie obiektu. Jezeli nie zostang wskazane

Wady dotyczagce wykonania Robdt wptywajace na funkcjonowanie obiektu to stanowi to podstawe, przy

uwzglednieniu postanowiedn Umowy, do zwolnienia przez Zamawiajgcego Wykonawcy z zobowigzan

gwarancyjnych wynikajacych z Umowy.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Zasady i podstawy ptatnosci sg szczegétowo sprecyzowane w postanowieniach Umowy. O ile w Umowie nie
postanowiono inaczej, podstawg ptatnosci jest obmierzona ilos¢ Robdét wykonanych przez Wykonawce. Do
obmierzonych ilosci zastosowanie bedg miaty Ceny Jednostkowe podane przez Wykonawce za jednostke
obmiarowa danej pozycji Kosztorysu Ofertowego. Dla pozycji wycenionych ryczattowo zastosowanie bedzie miata
Cena Ryczattowa podana przez Wykonawce w danej pozycji.

Cena Jednostkowa lub Cena Ryczattowa bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce
sie na wykonanie danej pozycji, okreslone dla tej Roboty w ST i w Dokumentacji Projektowe;j.

Ceny Jednostkowe i Ceny Ryczattowe bedg obejmowaé w szczegdlnosci:

a) robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

b) wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu
na Teren Budowy,

c) wartosc¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na Teren Budowy i z powrotem,
montaz i demontaz na stanowisku pracy),

d) koszty posrednie, w sktad ktérych wchodzg: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikdéw nadzoru i
laboratorium (w tym m.in. koszty dotyczgce oznakowania Robdt, wydatki dotyczgce bhp, ustugi obce na rzecz
budowy, ekspertyzy dotyczagce wykonanych Robét, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsiebiorstwa
Wykonawcy),

e) zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw mogacych wystgpic
w czasie realizacji Robot oraz w okresie gwarancyjnym.

9.2. Wymagania Umowy i Specyfikacji Technicznej

Koszt dostosowania sie do wymagan Umowy w tym wymagan zawartych w Specyfikacji Technicznej obejmuje
wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach zgodnie z hierarchiag dokumentéw okreslong w pkt. 1.2.2.
niniejszej ST, a nie wyszczegdlnione w Przedmiarze Robét.

Cena Jednostkowa i Cena Ryczattowa musi uwzglednia¢ miedzy innymi nastepujgce koszty zwigzane
z prowadzeniem Robot:

a) koszt wywozu odpaddw i koszt utylizacji

Oile nie postanowiono inaczej w Umowie, Cena Jednostkowa i Cena Ryczattowa podana przez Wykonawce za dang
pozycje w Kosztorysie Ofertowym jest ostateczna i wyklucza mozliwos¢ zadania przez niego dodatkowej zaptaty
za wykonanie Robét. W ramach Ceny Umownej Wykonawca zapewni:

a) dostarczenie i zainstalowanie urzgdzen zabezpieczajgcych (oswietlenie, znaki ostrzegawcze itp.) dla Terenu
Budowy,

b) eksploatacje i utrzymanie zainstalowanych urzadzen zabezpieczajacych,

c) demontaz zamontowanych Urzgdzen Tymczasowych,

d) prace porzgdkowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Wymagania ogdlne

Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotujg sie na Polskie Normy (PN), przepisy branzowe, instrukcje.
Nalezy je traktowac jako integralng ich czes¢ i nalezy je czyta¢ tgcznie z Dokumentacjg i Specyfikacjami
Technicznymi, jak gdyby tam one wystepowaty. Przyjmuje sie, iz Wykonawca jest w petni zaznajomiony z ich
zawartoscig i wymaganiami.

Zastosowane bedg miaty ostatnie wydania Polskich Norm, o ile nie postanowiono inaczej. Gdziekolwiek nastepujg
odwotania do Polskich Norm, dopuszczalne jest stosowanie odpowiednich norm krajéw Unii Europejskiej w
zakresie przyjetym przez polskie prawodawstwo.

Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposdb, Scisle w zgodzie z Polskimi Normami i przepisami obowigzujgcymi
w Polsce.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania wszystkich obowigzujacych norm przy wykonywaniu Robét oraz
do stosowania ich postanowien na réwni ze wszystkimi innymi wymaganiami zawartymi w Specyfikacjach
Technicznych.

10.2. Wykaz wazniejszych aktéw prawnych, norm i przepisow obowigzujacych w Polsce dotyczacych
przedsiewziecia
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1)
2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)
9)

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku Prawo Budowlane z pézniejszymi zmianami. (Dz. U. z 2025 r. poz. 418.)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz.U. 2004 nr 202 poz. 2072).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczeristwa i ochrony zdrowia (Dz.U. 2003 nr 120 poz. 1126).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkdéw technicznych, jakim
powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie z pdzniejszymi zmianami (Dz. U. 2002 nr 75, poz.690, tj. z dnia
17 lipca 2015 r. (Dz.U. z 2015 r. poz. 1422 zm.).

Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998 r. w sprawie aprobat i
kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobéow budowlanych (Dz.U. 1998 nr 107, poz. 679)
oraz Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 15 stycznia 2002 r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie
aprobat i kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobéw budowlanych (Dz.U. 2002 nr 8,
poz. 71).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci
wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. 2004 nr 198 poz. 2041).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systeméw oceny zgodnosci,
wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczagce w ocenie zgodnosci, oraz sposobu
oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz.U. 2004 nr 195 poz. 2011).

Ustawa z dnia 14 maja 2014 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2014 poz. 883).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz
jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz.U. 2004 nr 249 poz. 2497).

10) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2002 r. w sprawie informacji dotyczacej

bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony (Dz.U. 2003 nr 120 poz. 1125, 1126).

11) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i

rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony
zdrowia z pdzniejszymi zmianami (Dz.U. 2002 nr 108 poz. 953) oraz Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z
dnia 27 sierpnia 2004 r. zmieniajace rozporzgdzenie w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U.
2004 nr 198 poz. 2042).

12)Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia 2003 r. w sprawie ogtoszenia

jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogdlnych przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U.2003 nr 169, poz. 1650).

13)Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy

podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401).

14) Obwieszczenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia 2003 r. w sprawie ogtoszenia

jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogdlnych przepiséow
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. 2003 nr 169, poz. 1650).
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Il. ROBOTY OGOLNOBUDOWLANE
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ST 01.01 - ROBOTY PRZYGOTOWAWCLZE,
ROZBIORKOWE | DEMONTAZOWE

(CPV 45110000-1)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych
z rozbidérky lub demontazem istniejgcych Scian wraz z instalacjami i urzadzeniami zamontowanymi na dzien
przekazania terenu budowy.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robdt wymienionych w
punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z rozbidrka
i demontazem obejmuja:

= poszerzenie otwordw drzwiowych w pomieszczeniach,

=  demontaz drzwi wraz z oscieznicami,

= rozbidrka scian w istniejacych fazienkach,

= demontaz terakoty i glazury w fazienkach,

= demontaz instalacji wodociggowe;j i kanalizacyjnej,

= demontaz wyktadziny PVC,

= demontaz ptytek PVC,

= demontaz wyktadziny dywanowej w sali préb,

= skucie zmurszatych tynkéw w pomieszczeniach, na korytarzu i klatce schodowe;j,
=  wyw0z i utylizacja odpadéw budowlanych.

= inne towarzyszace prace.
1.4. Okreslenia podstawowe

Rozbiérka demontazowa - prace polegajgce na oddzieleniu catych, dajacych sie odrebnie utylizowa¢, elementéw
rozbieranego obiektu.

Rozbiérka wyburzeniowa - prace polegajgce na zburzeniu i rozdrobnieniu elementéw obiektu przeznaczonych do
rozbiorki bez wyodrebnienia jego sktadnikéw nadajgcych sie do utylizacji.

Optata sktadowiskowa - ponoszona przez Wykonawce optata z tytutu zdeponowania urobku powstatego w wyniku
przeprowadzonych prac rozbidrkowych na sktadowisku odpadow.

Wywoz odpadoéw - transport urobku na sktadowisko i ich utylizacja. Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej ST
sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.00.

2. MATERIALY

Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.00 ,,Wymagania ogdlne".

3.2. Sprzet do wykonania robét rozbiérkowych

Nie stawia sie szczegdlnych wymagan w zakresie sprzetu, wykraczajgcych poza wymagania podane w ST 00.00
,Wymagania ogdlne". Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
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Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakos¢
materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla sSrodowiska.

4. TRANSPORT

Materiaty pochodzace z rozbiérki powinny by¢ usuniete z placu budowy zaraz po zakoriczeniu robét
rozbiorkowych.

Uzywajgc drdg publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego
w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie, wymiaréw tadunku i innych parametréw technicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania Robot

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania Robét podano w ST 00.00 ,,Wymagania ogdlne".

5.2. Szczegotowe zasady wykonania robot

Przed przystgpieniem do robdt nalezy przeprowadzi¢ badanie stanu technicznego poszczegdlnych elementéw

sktadowych, rozeznad ich otoczenie, ustali¢ metode rozbiorki.
5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do prac demontazowych nalezy teren oznakowac zgodnie z obowigzujgcymi wymogami BHP
oraz zabezpieczy¢ przed dostepem oséb postronnych:

- teren ogrodzi¢ i oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,

- zdemontowac wszelkie istniejgce uzbrojenie zgodnie z wymogami BHP.

5.4. Przebieg robét rozbiorkowych

5.4.1. Podstawowe zasady BHP przy robotach rozbidrkowych

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr 47
poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczeristwa i higieny pracy podczas wykonywania roboét
budowlanych. Przez caty czas trwania robdt nalezy pilnowac, aby do pomieszczen, w ktérych nastepuja roboty nie
wchodzity osoby postronne.

Przed przystgpieniem do rozbidrki - trzeba opracowaé program rozbiérki i zatoge zapozna¢ z nim oraz
z bezpiecznymi sposobami wykonywania tego typu robét.

Kierownik budowy powinien wskazywac¢ miejsca gromadzenia zdemontowanych urzgdzen oraz sposoby ich
zabezpieczania.

Zabronione jest m.in.:

= zrzucanie na ziemie elementdow z demontazu,

= elementy bedace w bliskim sgsiedztwie demontazu nalezy zabezpieczy¢ przed zniszczeniem czy
uszkodzeniem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie jakosci robdt rozbidrkowych polega na sprawdzeniu ich zgodnosci z:

= przedmiarem w zakresie kompletnosci wykonywanych robét,
= wymaganiami podanymi w pkt 5 niniejszej Specyfikacji Techniczne;j.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowag jest:

] m3,

] m2,

= mb,

" kg,

= tona,

= szt/kpl.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0Ogodlne zasady odbioru Robét podano w ST 00.00 ,,Wymagania ogdlne".

8.2. Przedmiot odbioru.

Wykonanie Robot okreslonych w niniejszej ST podlega odbiorowi robét zanikajgcych wg zasad okreslonych w ST
00.00 ,,Wymagania ogdlne". Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegdlne fazy robét. Odbidér robot
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie jakos$ci wykonywanych robdt oraz ilosci tych robét,
ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu bedzie
dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego
postepu robdt. Odbioru tego dokonuje Zamawiajacy (lub Inspektor Nadzoru, jezeli zostat powotany).

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdlne".

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ogodlne wymagania dotyczgce przepisow zwigzanych podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdlne".

1) Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U. z 2025 poz. 418 z pdzniejszymi zmianami);

2) Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdlnych przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650);

3) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. 2003 r. nr 47, poz. 401);

4) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczgcej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.);

5) Ustawa o odpadach z dnia 27 kwietnia 2001 r. (Dz. U. 2023 r. poz. 1587 z pdzniejszymi zmianami).
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ST 01.02 — INSTALOWANIE PRZEGROD

(CPV 45421141-4)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét w zakresie obudowy lekkiej w

budynku nr 2 na terenie kompleksu wojskowego w Siedlcach.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako cze$é¢ dokumentéw przetargowych i kontraktowych, nalezy odczytywad i

rozumieé¢ w odniesieniu do wykonania Robét opisanych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy instalacji Scianek dziatowych obejmujgcych:

= wykonanie lekkiej obudowy instalacji kanalizacyjnej oraz centralnego ogrzewania w istniejgcym
pomieszczeniu z ptyt gipso-kartonowych na ruszcie stalowym.

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace Robot
Ogdélne wymagania dotyczgce Robdt podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne". Wykonawca Robodt jest
odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robot oraz za ich zgodnos¢ i ST.

2. MATERIALY

2.1. Ptyty gipso-kartonowe

Do wykonania oktadzin stosowaé ptyty gipsowo-kartonowe wodoodporne GKBI gr. 12,5 mm (kolor kartonu
jasnozielony) spetniajgce wymagania PN-B-79405:1997.

W przypadku montazu ptyt kartonowych w innych pomieszczeniach nalezy uzy¢ ptyt gipsowo-kartonowych GKF
(klasyfikacja A2-s1, dO).

2.2. Konstrukcja szkieletowa

Ksztattowniki zimnogiete z blachy ocynkowanej grubosci 0,6 mm poziome U100 (wg AT/97-05-0057) mocowane
do Sciany. Nalezy tak rozmiescic ruszt, aby nie kolidowat z instalacjg kanalizacji sanitarnej i instalacjg centralnego
ogrzewania.

2.3. Mocowanie ptyt gipso-kartonowych do rusztu

Mocowanie ptyt gipso-kartonowych do ksztattownikéw nosnych systemowymi wkretami w rozstawie okreslonym
przez producenta systemu. Podczas przykrecania ptyt uwazaé, aby ich nie uszkodzié. Wkrety powinny by¢
dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.

2.4. Masy szpachlowe i taSmy spoinowe

Do wykonania potgczern pomiedzy ptytami gipso-kartonowymi stosowaé gipsowe masy szpachlowe. Masy
szpachlowe powinny by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.

Do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipso-kartonowymi oraz w narozach i na obwodzie obudowy stosowac
tasmy spoinowe z wtdkna szklanego, tasmy papierowe z wktadkg aluminiowa lub inne.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogdlne" pkt 3. Wykonawca przystepujacy
do wykonania obudowy instalacji z ptyt gipso-kartonowych powinien posiada¢ odpowiednie sprawne technicznie
elektronarzedzia (wiertarka, wiertarko-wkretarka, przecinarka, szlifierka, wyrzynarka otwordw itp.) niezbedne do
wykonania tych prac w sposdéb odpowiadajgcy wymagane] jakosci iprawidtowosci wykonania robdét oraz
odpowiadajgcym standardom technologii prowadzenia takich robét.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne".

Materiaty nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi. Przewozone materiaty muszg byé w sposéb
catkowicie pewny zabezpieczone przed przemieszczaniem sie lub spadnieciem ze skrzyni tadunkowej.
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Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepiséow
obowigzujacych w transporcie drogowym.
Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogolne:

a) Wykonanie rusztu metalowego przy uzyciu profili sciennych pofaczonych ze $ciang za pomocg wkretéow
i kotkdow rozporowych

b) Montaz ptyt gipso-kartonowych gr. 12,5 mm na ruszcie metalowym.

c) Wykonanie potaczen stykow ptyta-ptyta, ptyta-istniejgca sciana.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Robdt podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne".

Czestotliwos¢ oraz zakres badan dla ptyt gipso-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405 — Wymagania dla

ptyt gipso-kartonowych.

W szczegdlnosci nalezy skontrolowad:

a) jakos¢ ptyt gipso-kartonowych dostarczonych do wbudowania: rownos$¢ powierzchni, narozniki i krawedzie
(brak uszkodzen), wymiary ptyt, zgodnos¢ co do rodzaju ptyt (wodoodporne),

b) prawidtowosé wykonania rusztu, jakos$¢ i wytrzymatos¢ umocowania do podtoza,

c) prawidtowosé, jakosc i estetyke wykonania oktadziny z ptyt gipso-kartonowych,

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru Robét podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogdlne".
Jednostka obmiarowa robét jest — m2.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr powinien sie odby¢ przed rozpoczeciem robét wykonczeniowych. Podstawe do odbioru powinny stanowic

nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) zaswiadczenia o jakosci materiatdw i wyrobdw dostarczonych na budowe,

c) protokdty odbioru poszczegdlnych etapdw robét zanikajgcych,

d) protokdty odbioru materiatéw i wyrobéw,

e) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe.

Szczegdtowe wymagania przy odbiorze:

a) Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowic¢ ptaszczyzny pionowe i poziome. Krawedzie przeciecia
ptaszczyzn winny by¢ prostoliniowe, pod katem prostym lub dla okfadzin skosnych pod katem zatozonym
w dokumentacji projektowej. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi przeprowadza sie
za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) taty
kontrolnej o dtug. 2 mb w dowolnym miejscu powierzchni i w naroznikach i na krawedziach. Dopuszczalne
odchytki powierzchni i krawedzi od linii prostej nie wieksze niz 1,5 mm na 1 mb i nie wiecej niz 3 mm
w pomieszczeniu na ptaszczyznach pionowych i poziomych.

b) Powierzchnie winny by¢ gtadkie, szczelne i suche. Potgczenia na krawedziach winny by¢ szczelne i gtadkie
i prostoliniowe. Potgczenia ptyt winny byé niewidoczne na wykorniczonej obudowie.

c) Oktadziny z ptyt gipso-kartonowych nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5st. Ci przy wilgotnosci
wzglednej powietrza w granicach 60+80%. Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogdlne".

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ogdlne wymagania dotyczgce przepisdw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne".
1) PN-72/B-10122 — Roboty oktadzinowe . Suche tynki . Wymagania i badania przy odbiorze.
2) PN-B-79405- Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych .
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ST 01.03 - ROBOTY W ZAKRESIE ROBOT MUROWYCH

(CPV 45262500-6 )

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z remontem budynku nr 2 na terenie kompleksu wojskowego w Siedlcach.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zamodwienia
i zawarcia umowy na wykonanie robét zawartych ST.

1.3. Okredlenia podstawowe

Okredlenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 zgodne
z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

roboty budowlane murowe - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonywaniem muréw z ceramiki
budowlanej, betonéw wibrowanych i komorkowych zgodnie z dokumentacjg projektowa,

konstrukcja murowa nie zbrojona - konstrukcja wykonana z elementéw murowych tgczonych przy uzyciu zapraw
budowlanych,

konstrukcja murowa zbrojona poprzecznie - konstrukcja wykonana z elementéw murowych taczonych przy uzyciu
zapraw budowlanych, zawierajgca zbrojenie poprzeczne umieszczone w poziomych spoinach wspornych,

sciana - konstrukcja pionowa, zwykle ceglana lub betonowa, ktéra ogranicza lub dzieli obiekty budowlane

i przenosi obcigzenia,

scianka dziatowa - przegroda pionowa w budynku, konstrukcja ktérej nie jest przystosowana do przenoszenia
obcigzen ze stropéw wyzszych kondygnacji, dzielgca wnetrze.

1.4. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z:

= wykonaniem zamurowan po otworach w $cianach wewnetrznych

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z SST.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST ,,Wymagania ogdlne” .

2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robét

Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowaé¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest

uzycie woéd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdéd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje

i mut.

Zaprawa cementowa i cementowo-wapienna

Zaprawa cementowa i cementowo-wapienna kl. 3, 5 i 7 MPa - wytwarzana na budowie lub dostarczona

z wezta betoniarskiego (obowigzkiem Inspektora nadzoru inwestorskiego zatwierdzenie receptur na wytwarzane

zaprawy wytwarzane na budowie), Zaprawa cementowa kl. 5 i 10 MPa - wykonana w wezle betoniarskim na

budowie zgodnie z zatwierdzong receptura przez Inspektora nadzoru, jezeli zostat powotany. Marka i sktad

zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie. Przygotowanie zapraw do robdt murowych

powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana

mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw murarskich nalezy stosowaé piasek rzeczny lub

kopalniany. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub

popiotdw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od

chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ wapno

suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno

tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczenn obcych. Sktad
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objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie,
w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
Bloczki z betonu komérkowego

Bloczki z gazobetonu oferowane sg najczesciej w wersji z piéro-wpustem i uchwytem. Stanowig wyprébowany i
chetnie uzywany materiat do budowy budynkdéw uzytecznosci publicznej. Podstawowe dane bloczka z betonu
komorkowego:

= wymiary 420x240x490 mm

= wspdtczynnik przewodzenia ciepta A 0,119 W/mK

= wspodtczynnik przenikania ciepta U 0,355 W/m?2K

= zuzycie 8 m2

= jlo$¢ sztuk na palecie 30

= klasa gestosci 600

=  bloczki posiadajg pidro-wpust i uchwyt mocujgcy

Cegta petna

Cegty petne do wykonania muréw powinny spetnia¢ wymagania normy PN-B-12050:1996. Dane techniczne

= Klasa 150,

= Wymiary | =250 mm, s =120 mm, h = 65 mm,

=  Masa: ok. 4,0-4,5 kg

= Wspdtczynnik przewodnosci cieplnej: K= 0,52 - 0,56 W)mK

= Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 16%

= Wytrzymatos¢ na Sciskanie 15 MPa

= Qdporno$é na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —150C i odmrazania

= Dbrak uszkodzen po badaniu,

=  Dopuszczalna ilos¢ cegiet potéwkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet badanych

Odpornosc¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegty nie rozpadta sie
na kawatki; moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie lub jej pekniecie. llos¢ cegiet nie spetniajacych powyzszego
wymagania nie powinna by¢ wieksza niz: 2 na 15 sprawdzanych cegiet 3 na 25 sprawdzanych cegiet 5 na 40
sprawdzanych cegiet.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania

Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST ,Wymagania ogdlne”. Sprzet do wykonywania robét
murowych Do wykonania robdt nalezy stosowaé dowolny typ sprzetu, sprawny technicznie
i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru, np.: — rusztowanie warszawskie, — urzadzenia do przygotowania
zaprawy - betoniarka, - wycigg jednomasztowy. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego
sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosc i sSrodowisko wykonywanych robét.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podane sg w SST ,Wymagania ogdlne” pkt 4. Transport elementéw
murowych (bloczkéw) Elementy murowe nalezy przewozi¢ na paletach dowolnymi srodkami transportu
i w odpowiedni sposdb zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratg statecznosci i szkodliwymi wptywami
atmosferycznymi. Zatadunek i roztadunek powinien odbywaé sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wdézka
widtowego o udzwigu dostosowanym do ciezaru palety lub Zurawia wyposazonego w zawiesie
z widtami. Materiaty murowe moga by¢ przechowywane na otwartych placach sktadowych. Powierzchnia
sktadowania powinna by¢ utwardzona, wyréwnana i przystosowana do odprowadzania opadéw atmosferycznych.
Zaleca sie sktadowanie w jednostkach tadunkowych.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne
Ogodlne zasady wykonania robot podano w SST ,,Wymagania ogdlne. Mury nalezy wykonywaé warstwami z
zachowaniem prawidtowego wigzania i o grubosci spoin, do pionu i sznura z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem
co do odsadzek, wyskokdw, otworéw itp. W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury noéne. Scianki dziatowe
grubosci ponizej 1 cegty nalezy murowac nie wczesniej niz po zakoniczeniu scian gtéwnych. Mury nalezy wznosié
mozliwie réwnomiernie na catej ich dtugos$ci. W miejscu potaczenia muréw wykonanych niejednoczesnie nalezy
stosowac strzepia zazebione koricowe. Bloczki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Wneki
i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac¢ jednocze$nie ze wznoszeniem murdw. Konstrukcje murowe grubosci
mniejszej ni 1 cegta (Scianki dziatowe, sklepienia, gzymsy itp.) mogg by¢ wykonywane tylko przy temperaturze
powyzej 0o C. W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréow
powinny byc¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikdw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig
lub papa). Przy wznawianiu robdt po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muroéw, facznie ze
zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.
5.2. Warunki przystgpienia do robét
Przed przystgpieniem do wykonywania robot murowych wewnetrznych nalezy:
= zakonczy¢ roboty stanu surowego,
= oczysci¢ pomieszczenia z gruzu i odpadoéw,
=  sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowan Scian.
5.3. Scianki dziatowe
Murowanie $cianek dziatowych wykonuje sie po wypoziomowaniu pierwszej warstwy (zawsze na zaprawie
tradycyjnej). Zaprawe cienkowarstwowg rozprowadza sie tyzkg z gracg. Co drugg warstwe nalezy zakotwi¢ do
Sciany nosnej przy uzyciu specjalnych tgcznikéw ze stali nierdzewnej. Jezeli w trakcie murowania wystepuje
koniecznos¢ dociecia blokéw do odpowiedniego wymiaru, mozna to wykonac na kilka sposobdéw:

= za pomocg szerokiego przecinaka i mtotka,

= za pomocg pity tarczowej do kamienia,

= za pomoca gilotyny.
5.4. Mury z cegly i pustakow
Spoiny w murach. - 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos¢ nie powinna przekracza¢ 17
mm, a minimalna 10 mm, - 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubosé
maksymalna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm. Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione
zaprawa. W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaé zaprawg spoin przy zewnetrznych licach
na gtebokosci 5-10 mm. Stosowanie potéwek i cegiet utamkowych. Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw
nosnych nie powinna by¢ wieksza niz 15% catkowitej liczby cegiet. Jezeli na budowie jest kilka gatunkdéw cegty (np.
cegta nowa i rozbiérkowa), nalezy przestrzegaé zasady, ze kazda Sciana powinna by¢ wykonana z cegty jednego
wymiaru. Potgczenie murdw stykajacych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci roznigce;j sie
wiecej niz o 5mm nalezy wykonywac na strzepia zazebione boczne.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne

Wykonanie robdt przeprowadzié zgodnie z SST. W trakcie robét wykonaé odbiory miedzyoperacyjne po wykonaniu

robét murowych.

6.2. Wymagania dotyczace materiatow

Bloczki

Przy odbiorze bloczkéw nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

= sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach i bloczkach z zamoéwieniem i wymaganiami stawianymi w
dokumentacji technicznej,

= proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie,

= wymiardéw i ksztattu bloczku,

= liczby szczerb i peknieg,

= odpornosci na uderzenia,
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W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci bloczkéow przez prébe doraing nalezy jg poddaé badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

Zaprawy

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w
sposéb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowad wg ponizszej tabeli :

Dopuszczalne odchytki
mury spoinowane mury niespoinowane

Rodzaj odchytek

Zwichrowania i skrzywienia:

- na 1 m dtugosci 3 6
- na catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu:
—na wysokosci 1 m 3 6
—na wysokosci kondygnacji 6 10
—na catej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od
poziomu:
—na 1 m dtugosci 1 2
—na catej dtugosci 15 30
Odchylenia gérnej warstwy od
poziomu:
—na 1 m dtugosci 1 2
— na catej dtugosci 10 10

Odchylenia wymiaréw otworéw
w Swietle o wymiarach:

-do 100 cm
szerokos¢ +6, -3 +6, -3
wysokos¢ +15,-1 +15, -10
-ponad 100 cm
szerokos$¢ +10, -5 +10, -5
wysokos¢ +15, -10 +15, -10

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SST ,,Wymagania ogdlne”. Jednostkg obmiaru jest m2 Sciany

8. ODBIOR ROBOT

Sprawdzeniu podlegaja:

= wykonanie wszystkich przewidzianych robot

=  sprawdzenie droznosci przewoddéw wentylacyjnych.

W wyniku odbioru nalezy:

=  sporzadzi¢ czesciowy protokét odbioru robot

= protokdt odbioru robdt zanikajgcych

= dokona¢ wpisu do dziennika budowy

=  sporzadzi¢ protokot odbioru kominiarskiego robét w stanie surowym.

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne z
wymaganiami SST i PB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w SST ,Wymagania ogdlne”. Cena jednostkowa wykonania
1 metra [m] Sciany murowanej obejmuje:

= przygotowanie stanowiska roboczego
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= dostarczenie materiatdow, narzedzi i sprzetu,

= przygotowanie i oczyszczenie podtozg,

="  murowanie pierwszej warstwy blokéw wyréwnawczych,

= uporzadkowanie miejsca wykonywania robét,

= usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow,

= |ikwidacje stanowiska roboczego,

= utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.
Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m2 ] $ciany murowanej obejmuje:
= przygotowanie stanowiska roboczego

= dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

= przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

=  murowanie Scian,

= uporzadkowanie miejsca wykonywania robat,

= usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow,

= |ikwidacje stanowiska roboczego,

= utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1) PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

2)  PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

3)  PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu powszechnego uzytku.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

4)  PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

5) PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczagce cementéw powszechnego
uzytku.

6) PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

7) PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

8) PN-86/B-30020 Wapno.

9) PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

10) PN-80/B-06259 Beton komérkowy
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ST 01.04 - ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ

(CPV 45421000-4)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét w zakresie wymiany stolarki
drzwiowej w budynku nr 2 na terenie kompleksu wojskowego w Siedlcach.

1.2. Zakres stosowania ST
Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentdéw przetargowych i kontraktowych, nalezy odczytywac i
rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robot opisanych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres robét objetych ST
Zakres prac objetych niniejsza specyfikacjg powigzany jest z uktadem przedmiarowym.
ST01.01 — Montaz stolarki drzwiowej i innych podobnych elementéw CPV 45421100-5

= Demontaz istniejgcej stolarki drzwiowej tacznie z wywiezieniem na wysypisko Smieci i utylizacjg

=  Dostawa i montaz drzwi w przygotowanych otworach z obrébka osciezy wewnetrznych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i aktami prawnymi oraz z definicjami
podanymi w specyfikacji technicznej ,wymagania ogdlne”.

Oznaczenia odpornosci ogniowej:

= El 30 —szczelnosc i izolacyjnos¢ ogniowa przez 30 minut

=  EI 60 —szczelnos$é i izolacyjnosé ogniowa przez 60 minut

Oznaczenia drzwi dymoszczelnych:

= Sa-—drzwi zachowujg szczelnos¢ na zimny dym do 20°C, zgodnie z testem przy rdznicy cisnien 25 Pa,
= 5200 - drzwi ograniczajg przeptyw dymu w temperaturze do 200°C

Inne oznaczenia drzwi:

= EIS30 Sa — drzwi o odpornosci ogniowej 30 minut, szczelne na zimny dym

= EI60 S200 - drzwi o odpornosci ogniowej 60 minut, dymoszczelne przy wysokich temperaturach

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,wymagania ogdlne”
2.2. Szczegotowe wymagania dotyczace drzwi.

Stolarka drzwiowa do pomieszczen uzytkowych

Drzwi stalowe, wewnetrzne, 1-skrzydtowe, przylgowe. Drzwi dzwiekochtonne Rw= 37 dB. Skrzydto o gr. 60 mm,
z ocynkowanej blachy o gr. 0,8mm, wypetnienie wetng mineralng. Oscieznica katowa z blachy ocynkowanej
gr. 1,5mm (do $cian murowanych). Wyposazenie: zamek zasuwkowo-zapadkowy, wktadka, 2 bolce
antywywazeniowe, klamka/klamka z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym, 2 zawiasy (w tym jeden
samozamykajacy), samozamykacz ramieniowy, srebrny (montaz po stronie zawiasowej), prog nawierzchniowy.
Wykonczenie: lakierowanie.

Stolarka drzwiowa do sali préb

Drzwi wewnetrzne, 2-skrzydtowe (900+reszta), stalowe, przyglowe. Rw min 37 dB. Skrzydto obtozone blachg
stalowq o gr. min 0,6 mm, wypetnienie wetng mineralng. Oscieznica katowa z blachy o gr. min 1,5 mm z uszczelka.
Wyposazenie: zamek antypaniczny z klamkg lub dzwignig, prég opadajgcy akustyczny - 2 szt. na skrzydio, 4
tozyskowane zawiasy, samozamykacz ramieniowy srebrny montowany po stronie zawiasowej tylko na skrzydle
czynnym. Wykonczenie: lakierowanie.
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Stolarka drzwiowa do pomieszczerr mokrych

Drzwi stalowe, wewnetrzne, 1-skrzydtowe. Skrzydto z ocynkowanej blachy. Oscieznica katowa z blachy
ocynkowanej (do $cian murowanych). Wyposazenie: zamek zasuwkowo-zapadkowy, klamka z tworzywa
sztucznego w kolorze czarnym, 2 zawiasy (w tym jeden samozamykajgcy), samozamykacz ramieniowy, srebrny
(montaz po stronie zawiasowej), z podcieciem lub otworami. Wykonczenie: lakierowanie.

Stolarka drzwiowa klasy EI30, EI60

Drzwi stalowe, wewnetrzne, 2-skrzydtowe (podziat 900 mm + reszta), przylgowe. Wytrzymatos¢ mechaniczna klasa
3.0dpornos¢ ogniowa EI30, EI60, odpowiedniej dymoszczelnosci. Skrzydto o gr. min 60 mm, z ocynkowanej blachy
o gr. 0,8mm, wypetnienie wetng mineralng. Oscieznica katowa z blachy ocynkowanej gr. 1,5mm (do $cian
murowanych). Wyposazenie: zamek z klamkg antypaniczng lub dzwignig antypaniczng, samozamykacz
ramieniowy, srebrny na skrzydle czynnym. Wykoniczenie: lakierowanie.

Wyposazenie drzwi

Drzwi do sali préb oraz w klasie EI60 z korytarza na klatke schodowg powinny wyposazone w klamki lub dzwignie
antypaniczne.

Zamek antypaniczny pozwala na opuszczenie budynku bez wzgledu na to, czy drzwi sg zamkniete na klucz, czy nie.
Woystarczy nacisng¢ na klamke lub dZwignie, a drzwi otworzg sie w czasie nie dtuzszym niz kilka sekund. Dzieki
temu bezpiecznie i szybko bedzie mozna wyjs¢ z budynku, w ktérym istnieje zagrozenie, np. pozarem. Rozrdznia
sie funkcje zamka antypanicznego-B, D i E.

Zamek antypaniczny z funkcjg B - zamek paniczny B jest zamkniety kluczem, klamki nie sg ze sobg potgczone - czyli
jej nacisniecie z jednej strony, nie powoduje ruchu drugiej strony.

Funkcja B
Drzwi otwarte (niezakluczone)
drzwi ewakuacyine —————
! ' °
3 y ! h
Funkcja B ;
J Funkcja B
Drzwi zamknigte na klucz ¢
Po pierwszej ewakuacji z
wewngtrz (drzwi pierwotnie
zakluczone)
drrwd ewakuacyjne ——
’ ' ' drzwi ewakuacyine

> F R Y -)ﬁ&k'g. &

Zamek antypaniczny z funkcja D - wyjscie z budynku przy zastosowaniu tego typu zamka mozliwe jest zawsze - bez
wzgledu na stan zaryglowania.

Funkcja D

Drzwi otwarte (niezakluczone)
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Wejscie do budynku jest mozliwe w momencie, w ktdrym zamek odryglowany jest kluczem bgdz tez po pierwszym
wyjsciu z budynku. Odryglowanie oznacza potaczenie sie klamek na state, dzieki czemu mozliwa jest komunikacja
z obu stron. Roztgczenie klamki zewnetrznej mozliwe jest jedynie po ponownym zaryglowaniu drzwi kluczem.

Funkcja D

Drzwi zamknigte na klucz

Funkcja D

Po pierwszej ewakuacji 2
wewnatrz (drzwi pierwotnie

zakluczone)

_)ﬁr :8 " _,\&j:& "

Zamek antypaniczny z funkcjg E - funkcja najczesciej spotykana w budynkach uzytecznosci publicznej. Wyjscie z
budynku mozliwie jest w kazdym przypadku, bez wzgledu na stan zaryglowania zamka.

Funkcja E

Drzwi otwarte (niezakluczone)

drzwi ewakuacyjne =

el

2.3. Szczegotowe wymagania dotyczace systemu HPL.
Zastosowanym materiatem sg ptyty z laminatu wysokocisnieniowego tworzgce kabiny WC wraz z drzwiami. Ptyta

grubosci min. 36 mm o konstrukcji sandwiczowej. Konstrukcja - rama aluminiowa pokryta z obu stron 3 mm ptytg
petnego laminatu HPL i wypetniong pianka poliuretanowa. Mocowanie scianek do $Scian oraz ksztattownikami do
posadzki. Szerokos¢ i dtugos¢ kabiny WC zgodnie z projektem, o wysokosci co najmniej 2,0 m, z przeswitem nad
podtogg 0,15 m, drzwi o szerokosci min. 0,8 m.

Pionowe krawedzie drzwi oraz odpowiadajgce im krawedzie s$ciany frontowej wykonczone profilami
aluminiowymi tworzacymi felc zapewniajgcy gtadki efekt sciany frontowej. Drzwi wyposazone w: dwa zawiasy
/jeden samozamykajgcy/ uchwyt, zamek typu WC. Okucia, ndzki, uchwyty ze stali nierdzewnej. Kolorystyka
wedtug uzgodnien z Zamawiajgcym.

Elementy kabin wykonane z ptyt HPL o nastepujgcych witasciwosciach:

= catkowicie odporne na dziatanie wilgoci,

= |aminat grubos$ci 3 mm,

= elektrostatyczne tadowanie znikome - na powierzchni nie osiada brud, glony oraz zarodniki grzybow,

= tatwe do utrzymania czystosci przy pomocy ogdlnodostepnych srodkéw chemicznych,

= odporne na uderzenia, zadrapania, scieranie, dziatanie srodkéw chemicznych,

= dtugotrwate w uzytkowaniu i zachowaniu kolorystyki,

= ptyty niepalne i nietoksyczne,

= kolorystyka do uzgodnienia z Inwestorem, zblizona do kolorystyki terakoty i glazury.

Blaty zastosowane w tazienkach powinny by¢ o wodoodpornej powierzchni, odpornej na uszkodzenia i tatwe w
utrzymaniu czystosci — odporne na chemikalia.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania sprzetowe

Do wykonania robét ujetych w specyfikacji uzywany bedzie podstawowy, typowy sprzet i maszyny. Podstawowe
wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji technicznej ,,Wymagania ogdlne”.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu

Przy wykonaniu robét ujetych w specyfikacji nie wystgpig specjalne wymagania dotyczace sSrodkéw transportu.
Podstawowe wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji technicznej ,, Wymagania ogdlne”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady dotyczace wykonania robét podano w czesci ogdlnej ,,Wymagania ogdlne”.
5.2. Wymagania dotyczgce wykonania robot

5.2.1 Zamontowanie stolarki

Podstawowy zakres robdt: obsadzenie oscieznic wraz z uszczelnieniem pianka poliuretanowa i silikonem,
mocowanie, zawieszenie skrzydet wraz z regulacjg, wykonanie i uzupetnienia i naprawy tynkéw do lica Sciany,
oczyszczenie powierzchni stolarki po jej montazu. Dla robdt zwigzanych z wymiang starej stolarki na nowa
dochodzg dodatkowo czynnosci zdjecia z zawiaséw skrzydet i demontaz oscieznic.

Nalezy sprawdzi¢ wymiary otworéw drzwiowych na budowie. Luzy miedzy otworami a o$cieznicg powinny wynosi¢
na szerokosci otworu 2-6cm, na wysokosci otworu 5-9cm. Odlegtosci miedzy punktami mocowania oscieznicy,
zgodnie z zaleceniami producenta. Oscieznice po ustawieniu do poziomu i pionu nalezy zamocowac¢ za pomoca
tacznikdw zalecanych przez producenta stolarki. Szczeliny powstate pomiedzy osciezem i o$cieznicg nalezy
wypetni¢ na obwodzie piankg poliuretanowg. Wykonawca przede wszystkim powinien dokonaé¢ montazu drzwi
zgodnie ze szczegdtows instrukcjg wbudowania tych wyrobdéw, dostarczang przez producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady jakosci rob6t podano w ST — ,,Wymagania ogdlne”
6.2. Kontrola jakosci wykonywania robét

Kontrola wykonania prac polegac bedzie na wizualnej ocenie kompletnosci wykonania prac oraz ich zgodnosci ze
sztuka budowlang zgodnie z PN-88/Baz3:2001 Stolarka budowlana — okna i drzwi. Wymagania i badania (zmiana
Az3).

a) Kontrola wbudowanych oscieznic —odchylenie od pionu lub poziomu nie powinno by¢ wieksze niz 2mm na 1m,
najwieksze dopuszczalne zwichrowania oscieznicy z ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wieksze niz 2mm

b) Kontrola koricowa — nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:
= sprawdzenie stanu technicznego
=  sprawdzenie przygotowanych oscieznic w murach

= sprawdzenie osadzonej stolarki w murze (prawidtowe dziatanie oku¢, zamykanie i otwieranie skrzydet,
uszczelnienie miedzy oSciezem a oscieznicg, mocowanie konstrukcji).

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogdlne warunki obmiaru robét podano w ST —, Wymagania ogdlne” — pkt.7. Podstawg dokonywania obmiaréw,
okreslajgcych zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji, jest przedmiar robét, bedacy
integralng czescig dokumentaciji.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostke obmiarowa robét stanowié bedzie: m? (metr kwadratowy) dla stolarki drzwiowej.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
Ogolne zasady robét podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje sie za wykonane z szczegdtowa specyfikacja techniczng i wymaganiami Inspektora Nadzoru (jezeli

zostat powotany) jezeli badania i pomiary z zachowaniem tolerancji wg pkt 6. daty wyniki pozytywne.
Podczas odbioru kabin oraz blatu HPL nalezy sprawdzi¢ m. in.:

= atestacjg dostarczonych elementéw,
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= zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (wychylenie elementu w pionie 2 mm, przesuniecie w
poziomie 3 mm),

= sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych,
= sprawdzenie prawidtowego wykonania spoin na stykach ptyt,

= sprawdzenie wichrowatosci powierzchni.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Zasady rozliczenia robot zostaty podane w specyfikacji ,Wymagania ogdlne” .

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Ptatnos¢ za wykonany i odebrany element odbedzie sie na podstawie obmiaru i oceny jakosci wykonanych robot.
W cenie jednostki obmiarowej ujete bedg nastepujace koszty:

= Zabezpieczenie terenu robét

= Dostawa i montaz elementdw typu i jakosci oraz o wymiarach okreslonych w dokumentacji projektowej i ST

= Koszt niezbednego sprzetu

= Utrzymanie i ochrone elementéw na czas prowadzenia prac

= Uprzatniecie terenu robét z wywiezieniem zdemontowane;j stolarki z placu budowy

10.DOKUMENTY ODNIESIENIA
1) PN-88/B-10085/Az3 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania

2) Wykonanie robdt — zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robdét budowlano-
montazowych. Tom |. Roboty ogélnobudowlane MBiPMB i ITB.
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ST 01.05 — ROBOTY W ZAKRESIE TYNKOW

(CPV 45410000-4)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
tynkarskich.

1.2. Terminy i definicje

W niniejszych warunkach technicznych stosowane sg podane ponizej terminy i ich definicje.

Mieszanka tynkarska — przygotowana w zaktadzie lub na budowie mieszanka co najmniej jednego spoiwa
nieorganicznego lub organicznego, kruszywa, a czasami takze domieszek i/lub dodatkow.

Narzut — warstwa tynku wykonywanego na lekko stwardniatej, skropionej woda obrzutce; zaprawe po
naniesieniu wyrownuje sie pacg lub tatg; w przypadku tynkéow dwuwarstwowych narzut stanowi zewnetrzng
warstwe tynku.

Obrzutka — pierwsza warstwa tynku wielowarstwowego, wykonana w celu zwiekszenia przyczepnosci narzutu
tynkowego do podtoza, zwykle wykonywana z rzadkiej, mocnej zaprawy cementowe;.

Okres przydatnosci suchej mieszanki lub masy tynkarskiej — okres, w ktérym sucha mieszanka lub masa tynkarska,
przechowywana w opakowaniu fabrycznym, spetnia wymagania dla danego wyrobu.

Podktad — warstwa ochronna lub wyréwnujaca, natozona na powierzchnie elementu budowlanego.

Podtoze — powierzchnia elementu, na ktory naktada sie Swiezg zaprawe tynkarska.

Spoiwo mineralne — sproszkowany materiat wigzacy, zazwyczaj wypalany materiat mineralny, ktéry zmieszany z
wodg lub inng substancja ciektg wigze i twardnieje, uzyskujac cechy ciata statego; najpopularniejszymi spoiwami
mineralnymi s3 cement, wapno, gips.

Spoiwo organiczne — polimery w postaci roztworu w rozpuszczalniku organicznym lub zywice w postaci dyspersji
wodnej, ktére twardniejg na zasadzie wysychania lub reakcji chemicznej, uzyskujac cechy ciata statego.

Suchy tynk — oktadzina wykonana z ptyt gipsowo-kartonowych lub gipsowo--wtéknowych, przymocowanych do
$ciany za pomoca specjalnej zaprawy.

Swieza zaprawa tynkarska — zaprawa tynkarska catkowicie wymieszana i gotowa do stosowania.

Tynk (wyprawa tynkarska) — powtoka ze stwardniatej zaprawy (masy) tynkarskiej, petnigca funkcje dekoracyjne,
ochronne, a takze specjalne.

Tynk cienkowarstwowy nawierzchniowy (gtadz) — zewnetrzna, wykonczeniowa warstwa tynku
wielowarstwowego.

Tynk cyklinowany — tynk pocieniony, wykonywany przez przetarcie zatartej warstwy wyprawy po wstepnym jej
stwardnieniu (okoto 24 h) cykling zebatg o wysokosci zebow odpowiadajgcej wymiarom najgrubszego ziarna.
Tynk doborowy — tynk zwykty tréjwarstwowy o szczegdlnie starannym wykonaniu.

Tynk filcowany — tynk doborowy zacierany packg obtozong filcem.

Tynk jednowarstwowy — tynk o grubosci do 15 mm.

Tynk natryskowy — tynk pocieniony wykonany metoda natrysku miotetkg, pedzlem, agregatem tynkarskim lub
pistoletem tynkarskim.

Tynk pocieniony (wyprawa pocieniona) — tynk jedno- lub wielowarstwowy o grubosci do 8 mm, stanowigcy
powtoke wyréwnawczg, ochronng i dekoracyjna.

Tynk wielowarstwowy — szereg warstw tynku nanoszonych na podtoze, ktére mogg byé wykonywane z
zastosowaniem odpowiednich $rodkéw taczacych i/lub zbrojenia i/lub wstepnego przygotowania podtoza.

Tynk wypalany — tynk doborowy zacierany packami stalowymi lub z blachy miedzianej; powierzchnie tynku w
trakcie zacierania posypuje sie mieszaning cementu i piasku przesianego przez sito o oczkach 0,25 mm, a w
koricowym etapie samym cementem ze skrapianiem powierzchni woda.

Tynk wyttaczany — tynk pocieniony wykonywany przez modelowanie natozonej warstwy za pomocg rolki.
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Tynk zacierany (drobny, rowkowany) — tynk pocieniony wykonywany przez zatarcie pacg lub szczotkg wyprawy
do uzyskania gtadkiej powierzchni lub, w przypadku mas zawierajgcych ziarna okragte, zagtebien w ksztatcie
rowkow.

Tynk zwykty — warstwa ochronna, wyréwnawcza lub ksztattujgca forme architektoniczng tynkowanego elementu,
nanoszona recznie lub mechanicznie, niezawierajgca dodatkéw dekoracyjnych, srodkéw wodoszczelnych,
kwasoodpornych itp.

Warstwa tynku — warstwa wykonana z takiej samej zaprawy, naktadana w jednej lub wiekszej liczbie operaciji,
kiedy poprzednia warstwa nie zostata jeszcze zwigzana.

Warstwa spodnia — warstwa tynku wielowarstwowego przylegajgca do podtfoza.

Zaprawa tynkarska (masa tynkarska) — masa gotowa do uzycia, wytworzona w zaktadzie lub otrzymywana przez
zarobienie wodg lub specjalng substancjg suchej mieszanki tynkarskie;j.

1.3. Podziat tynkéw

1) ze wzgledu na rodzaj zastosowanego spoiwa

W zaleznosci od rodzaju spoiwa uzytego do tynkowania rozréznia sie nastepujgce rodzaje tynkow:

a) tynki zwykte:

= W -—wapienne,

=  C-cementowe,

= CW —-cementowo-wapienne,

= G-gipsowe,

=  GW —gipsowo-wapienne,

b) tynki pocienione:

= SM - na spoiwie mineralnym, w tym spoiwie krzemianowym,

= SO - na spoiwie organicznym, w tym spoiwie polimerowym,

= SMO — na spoiwach mieszanych.

2) ze wzgledu na technike wykonania

W zaleznosci od techniki wykonania i wynikajacego z niej stopnia wygtadzenia powierzchni rozrdéznia sie
odmiany i kategorie* tynku wedtug ponizszej tablicy.

Odmiana tynku Kategoria tynku
Tynki zwykte

Tynki surowe rapowane 0

Tynki surowe wyréwnane kielnig |

Tynki surowe $ciggane paca la

Tynki zwykte dwuwarstwowe I*

Tynki zwykte tréjwarstwowe I

Tynki doborowe \Y]

Tynki doborowe filcowane IVf

Tynk wypalany IVw

Tynki pocienione

Tynki jednowarstwowe zacierane [}
Tynki dwuwarstwowe zacierane 1]

Tynki natryskowe 1]

Tynki cyklinowane in/m

Tynki wyttaczane in/m

*Przy stosowaniu tynkowania mechanicznego $cian stanowigcych podfoze o dobrej
przyczepnosci (np. mur z nowej cegty wykonany na puste spoiny) tynk tej kategorii
moze by¢ uzyskany przez bezposrednie naniesienie narzutu na podtoze, tj. bez

obrzutki jak przy tynkach jednowarstwowych.
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1.4. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét

wymienionych w pkt. 1.1 w ramach realizacji przedmiotowego zadania.

1.5. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie i

odbiér tynkéw wewnetrznych w budynku wraz z robotami towarzyszgcymi.

Do robdt towarzyszacych nalezg m.in.:

" montaz i demontaz rusztowan,

=  przeprowadzenie niezbednych badan oraz pomiardw,

=  przygotowanie powierzchni wraz ze wzmocnieniem podtoza,

= pozostate roboty niezbedne do wykonania rob6t podstawowych oraz do uzyskania oczekiwanego efektu
rzeczowego.

Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw i technike

wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-EN 15824.

= Przy wykonaniu tynkow zwyktych nalezy przestrzegac zasad podanych w normie PN-EN 15824 Wymagania
dotyczace tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych opartych na spoiwach organicznych.

= Podtoza, w zaleznosci od ich rodzaju, powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-70/B-
10100 p.

Dopuszcza sie zastosowanie tynkdéw z gotowych mieszanek

1.6. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami.

1.7. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnosc¢ z SST i poleceniami inspektora

nadzoru, jezeli zostat powotany.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania

Suche mieszanki tynkarskie wytwarzane w zaktadzie

Suche mieszanki tynkarskie wytwarzane w zaktadzie powinny spetnia¢ wymagania norm:

=  PN-EN 998-1: mieszanki na spoiwie cementowym,

=  PN-EN 13279-1: mieszanki na spoiwie gipsowym.

Masy tynkarskie przygotowywane w zaktadzie

Masy tynkarskie produkowane w zaktadzie powinny spetnia¢ wymagania:

=  PN-EN 15824 - w przypadku spoiw polimerowych,

= ocen technicznych / krajowych ocen technicznych, ktére stosowane sg jako krajowe oceny techniczne - w

przypadku spoiw mineralnych, krzemianowych.
2.2. Zaprawy tynkarskie przygotowywane na budowie

2.2.1. Wymaganie ogdlne

Do wykonywania robét tynkowych nalezy stosowac¢ wyroby budowlane wprowadzone do obrotu i stosowania,
zgodnie z ustawa o wyrobach budowlanych [2].

2.2.2. Spoiwa

Spoiwa powinny spetnia¢ wymagania norm:

=  PN-EN 197-1: cement zwykty,

= PN-EN 413-1: cement murarski,

=  PN-EN 459-1: wapno budowlane, wapno hydrauliczne.

Cement przeznaczony do wykonczenia powierzchni tynkéw wypalanych powinien by¢ przesiewany w celu
usuniecia ewentualnych grudek i skawalen. Stosuje sie wapno hydratyzowane (sucho gaszone) lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna palonego. Ciasto wapienne powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
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,Zaprawy budowlane zwykte” lub aprobatom technicznym. Zaprawy do tynkéw powinny spetnia¢ wymogi klasy

odpornosci ogniowej EI60.

Vs klasa odpornosci ogniowej elementéw budynku
odpornosci gtéwna
pozarowej el konstrukcja . $ciana $ciana y przekrycie
budynku noéna dachu zewnetrzna wewnetrzna dachu
A R 240 R 30 REI 120 El 120 El 60 RE 30
B R 120 R 30 REI 60 El 60 El 304 RE 30
c R 60 R 15 REI 60 El 30 El 154 RE 15
D R 30 (-) REI 30 El 30 (-) (-)
E (-) (-) () () () ()

Sciany wewnetrzne i stropy wydzielajace kottownie, sktady paliwa statego, zuzlownie i magazyny oleju opatowego,
a takze zamkniecia otworéw w tych elementach, powinny mieé¢ klase odpornosci ogniowej nie mniejszg niz

okreslona w tabeli:

klasa odpornosci ogniowej

rodzaj pomieszczenia $cian , drzwi lub innych
stropow .,
wewnetrznych zamknieé
Kottownia z kottami na paliwo state, o tgcznej mocy
. . . El 60 REI 60 EI 30
cieplnej powyzej 25 kW
Kottownia z kottami na olej opatowy, o tgcznej mocy
. . . El 60 REI 60 El 30
cieplnej powyzej 30 kW
Kottownia z kottami na paliwo gazowe, o tgcznej mocy cieplnej powyzej 30 kW:
- w budynku niskim (N) i Sredniowysokim (SW) El 60 REI 60 El 30
- w budynku wysokim (W) i wysokosciowym (WW) El 120 REI 120 El 60%*)
Skfad paliwa statego i zuzlownia El 120%) REI 120%*) El 60%*)
Magazyn oleju opatowego El 120 REI 120 El 60

*) Wymaganie nie dotyczy budynkdow mieszkalnych jednorodzinnych, budynkéw mieszkalnych w zabudowie

zagrodowej oraz budynkdw rekreacji indywidualne;j

2.2.3. Kruszywa

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac kruszywa spetniajgce wymagania normy PN-EN 13139 oraz te, ktére:

= nie zawierajg domieszek organicznych,

= zawierajg odpowiednie do przeznaczenia frakcje wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5

mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm; piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Kruszywa lekkie powinny by¢ zgodne z PN-EN 13055-1.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢é piasek gruboziarnisty, do warstw

wierzchnich — srednioziarnisty
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2.2.4. Woda

Do przygotowania zapraw i skraplania podfoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN
1008. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wode wodociggowg i wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wdd $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze, oleje i
mut.

2.2.5. Dodatki i domieszki

Domieszki, jezeli s3 stosowane, powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 480-1; nie powinny zas wywotywac
zadnego szkodliwego dziatania na tynk ani zmienia¢ procesu wigzania i twardnienia spoiwa w sposob inny od
zamierzonego.

Przy stosowaniu domieszek nalezy $cisle przestrzegac zalecen producenta. Wtékna naturalne powinny by¢ suche,
czyste i wolne od wtrgcen oleju i smaru. Wtdkna metalowe powinny mie¢ odpowiednig trwatos¢ i nie podlegaé
niekorzystnemu wptywowi dziatania zasad lub stabych kwasow.

Barwniki moga by¢ stosowane, gdy:

=  spetniajg wymagania PN-EN 12878,

= sgstabilne i nie ulegajg dziataniu wapna oraz wptywowi ekspozycji na swiatto,

= nie s3 fatwo wyptukiwane przez wode,

" nie majg ujemnego wptywu na cement lub inne sktadniki zaprawy tynkarskie;j.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonywac stosujac dowolny sprzet, jak:

=  mieszarki do zapraw,
= agregaty tynkarskie,
= betoniarki wolno spadowe, - pompy do zapraw,

= przenosne zbiorniki na wode.

4. SRODKI TRANSPORTU

Transport cementu i wapna sucho gaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-88/6731-08. Cement i
wapno sucho gaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno sucho gaszone
workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed
zawilgoceniem. - Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

= Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

4. PRZYGOTOWANIE PODLOZA POD TYNK

4.1. Wymagania ogolne

W zaleznosci od rodzaju materiatu rozrdznia sie podtoza pod tynk z:
= elementéw murowych ceramicznych i silikatowych,

=  Dbloczkow i prefabrykatow z betonu kruszywowego,

= betonu monolitycznego,

= bloczkdw z autoklawizowanego betonu komdrkowego,

= bloczkow gipsowych,

= ptyt celulozowo-cementowych,

= elementéw metalowych.

Rodzaji stan podtoza majg decydujacy wptyw na dobér rodzaju tynku oraz na sposdéb wykonania robdt tynkowych.

Przed rozpoczeciem robdt tynkowych nalezy okresli¢ przydatnos¢ podtoza pod tynk. Ocene, naprawe i
przygotowanie podtoza, zapewniajgce przyczepnosc tynku, przeprowadza sie — w zaleznosci od rodzaju podfoza —
z uwzglednieniem wymagan podanych ponize;j.
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Podtoze pod tynk powinno by¢ wystarczajgco stabilne, tj. aby po ustabilizowaniu sie wymiaréw odpowiednio
mocowato i utrzymywato tynk, oraz réwne, jednorodne, rGwnomiernie chtonne, zwilzalne, szorstkie, suche,
odpylone, wolne od zanieczyszczen i wykwitow, bez rys i peknieé, niezamarzniete, o temperaturze powyzej +5°C.
Szczegdlnie istotne jest wymaganie rownej powierzchni pod tynk oraz zlikwidowanie przed otynkowaniem
wszelkich nadlewek i nierownosci, jak np. wystajgcych cegiet, pustakéw lub kamieni. Rysy, raki, kawerny i ubytki
podtoza powinny by¢ naprawione zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi, odpowiadajgcymi
wymaganiom odpowiednich specyfikacji technicznych. Wystepy muru, przemurowania oraz miejsca styku muréw
(bez wigzania) nalezy traktowac jako mur niejednolity — mieszany. Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami,
bitumami, farbami powinny by¢ usuniete przez zmycie odpowiednimi preparatami odttuszczajagcymi lub
zastosowanie $rodkéw mechanicznych (np. piaskowanie). Réwniez z podtoza powinna by¢ usunieta warstwa
pylaca, a powierzchnia odpylona.

W murach wypetniajgcych, np. szkieletowe konstrukcje zelbetowe, stalowe, drewniane, nalezy zwrdcié
szczegblng uwage na prawidtowe wykonanie szczelin dylatacyjnych, spoin (fug) zamykajgcych i tgczacych oraz
ewentualnie przewidzie¢ zastosowanie odpowiednich profili.

Prefabrykowane elementy przewoddéw wentylacyjnych i spalinowych traktuje sie jak samodzielne elementy
budynku. Jezeli przewdd wentylacyjny jest w catosci obmurowany, nie wymaga prowadzenia zadnych
dodatkowych robot tynkowych. Jezeli jednak przewdd wentylacyjny, bedgcy samodzielng czescig budynku,
stanowi przerwe w ciggtosci Sciany (znajduje sie w ptaszczyznie Sciany badz z niej wystaje), to przy pomocy tzw.
nosnika tynku mozna uformowaé niezalezng od ruchéw podfoza wywotanych skurczem przewodu, wolng od
peknie¢ powtoke tynkarska.

W przypadku, gdy nie stosuje sie nosnikow tynku, nalezy wykonaé szczeline dylatacyjna.

Inng, czesciej stosowang metody jest izolowanie i obmurowanie przewoddéw kominowych (zwtaszcza
spalinowych), co zmniejsza naprezenia skurczowe od obcigzen termicznych. Tak przygotowane przewody tynkuje
sie bez ich dylatowania.

Obroébka wstepna podtoza z zastosowaniem srodka zwiekszajgcego przyczepnosé moze by¢ warunkiem uzyskania
trwatego i silnego zwigzania tynku z podtozem. Podtoza pod tynki z zapraw lub mas tynkarskich, wytwarzanych w
zaktadzie, powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta.

4.2. Wymagania szczegétowe
4.2.1. Podtoze z elementéw murowych ceramicznych i silikatowych

Mur przeznaczony do otynkowania powinien by¢ wykonany zgodnie z zaleceniami zeszytu 3 czesci A Warunkow
Technicznych Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych pt. Konstrukcje murowe, szczegdlnie dotyczy to
doktadnosci murowania, poniewaz przekroczenie wymaganych tolerancji wymiarowych powoduje zbyt duze
réznice w grubosci tynku.

Mur ze spoinami zwyktymi powinien by¢ wykonany na niepetne spoiny (poziome i pionowe), tzn. niewypetnione
na gtebokos¢ od 5 mm do 15 mm od lica muru. Jezeli spoiny sg petne, nalezy usung¢ z nich zaprawe na podang
gtebokos$¢. W murach z niewypetnionymi spoinami pionowymi (bez zaprawy murarskiej) szeroko$¢ pustych
szczelin powinna wynosié nie wiecej niz 5 mm. Szczeliny o wiekszej szerokosci oraz inne ewentualne uszkodzenia
nalezy wypetni¢ najpdzniej 3 dni przed rozpoczeciem tynkowania, przy czym w tym celu nie nalezy stosowa¢

obrzutki.

W przypadku podtozy o duzej chtonnosci wody i matej przyczepnosci moze by¢ niezbedne zastosowanie natrysku,
tepowania lub srodkéw zwiekszajgcych przyczepnos¢ (np. zaprawy cementowej modyfikowanej polimerami lub
siatki metalowej pod tynk).

Wszelkiego typu wykwity, m.in. sél krystalizujgca na powierzchni, zmniejszajgce przyczepnos¢ tynku do podtoza,
muszg zostaé usuniete. Nalezy to zrobi¢ na suchym murze przy uzyciu szczotki drucianej. Jezeli czyszczenie
szczotkg nie daje odpowiednich rezultatdw, nalezy ustali¢ — przez specjalistow — przyczyne powstawania
wykwitdw i zastosowac skuteczng metode oczyszczenia muru.

Podtoza ceramiczne zbyt suche lub silnie chtongce wode wymagajg odpowiedniego przygotowania. Mur stary,
nieotynkowany przez dtuiszy czas, nalezy przed tynkowaniem skontrolowa¢ pod wzgledem ewentualnych
uszkodzen spowodowanych zawilgoceniem. Ponadto zaleca sie odkurzenie i oczyszczenie muru, np. usuniecie
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zanieczyszczen przez piaskowanie lub przy uzyciu urzadzen hydrodynamicznych. Luzne fragmenty muru, np.
powstate wskutek przemarzania, nalezy usunga¢, a ubytki wypetni¢ i nastepnie oczysci¢, ewentualnie naprawic
spoiny, oraz — w zaleznosci od stanu technicznego i rodzaju podtoza — nanies¢ obrzutke.

4.2.2. Podtoze z bloczkéw i prefabrykatéw z betonu kruszywowego oraz podtoze z betonu monolitycznego

Powierzchnie betonowe, gdy wilgotno$¢ betonu jest nie wieksza niz 4%, mogg by¢ tynkowane po zastosowaniu
odpowiedniego Srodka zwiekszajgcego przyczepnosé. Powierzchnie mokre w sposéb widoczny, a takze beton o
resztkowej wilgotnosci masowej przekraczajgcej 4% nie powinny by¢ tynkowane, poniewaz moze dojs¢ np. do
obsuwania sie z niego Swiezej zaprawy. Wilgotnos¢ powierzchni betonowych w przedziale 2,5-4% osiggana jest
latem, zwykle po 8 tygodniach od betonowania, zimg za$ po 10-12 tygodniach bez mrozu.

Kryterium oceny przydatnosci powierzchni betonowej do tynkowania moze by¢ préba zwilzania. W probie tej
nalezy, na przyktad pedzlem malarskim $redniej twardosci, obficie zmoczy¢ wodg badang powierzchnie. Zmiana
koloru z jasnego na ciemny oraz wchfoniecie kropli wody w ciggu 5 minut $wiadczy o przydatnosci powierzchni do
tynkowania.

Doktadne okreslenie wilgotnosci podtoza wymaga uzycia urzgdzenia pomiarowego, ewentualnie zastosowania
préby suszenia do statej masy. Prébka do suszenia musi by¢ pobrana za pomocg odkucia z gteboko$ci co najmniej
20 mm. W przypadku bardzo gtadkich powierzchni betonowych, szczegdélnie przy silnej ich chtonnosci, lub
przeciwnie — jesli byty stosowane dodatki uszczelniajgce — podtoze pod tynkowanie nalezy doktadnie oceni¢ i
dobra¢, drogg prob, odpowiednig powtoke gruntujgca, ewentualnie warstwe podktadowa.

W tablicy podane zostaty charakterystyczne witasciwosci podtozy z betonu, metody badan i oceny ich wynikéw
oraz odpowiednie srodki zaradcze.

Wiasciwosé Met kontroli i o . < .
pa:)sdc'l(\;vz(;sc ch;g\aN d(z)z?n:: H Wyniki kontroli Srodki zaradcze
wyglad kolor ciemny .. .
. L dczek dt
. L préba dotyku odczucie wilgoci odcze .an|e.az po oz.e
Wilgotnos¢ , I - odpowiednio wyschnie
préba zwilzania powolne wchfanianie
wilgoci lub jej brak
sprawdzenie przy nieréwnosci wyrownac, jezeli
Réwnos¢ podtoza pomocy taty odchytki ptaskosci
podtoza sg
wyglad réznica w kolorze, oczyszczenie przy
Przywierajace ciata zgrubienia pomocy kielni, szczotki,
obce, kurz, prdba Scierania kurzenie sie miotty itp., wzglednie
zabrudzenia wody i pozostawienie do
wyschniecia
préba skrobania odtupywanie sig -
Luzne i zwietrzate czesci podtoza dokladne usuniecie
czesci podioza zanieczyszczen przy
tynkarskiego préba dotyku pylenie sie pomocy szpachli, szczotki
stalowej
Resztki oleiu préba zwilzania woda nie wsigka zmycie z zastosowaniem
szalunkow:ago (tworzy krople) Srodkow
wzglednie s’rot'ikéw specjalistycznych
antvadhezvinvch Swiatfo ultafioletowe $wiecenie i pozostawienie
¥ yiny fluorescencyjne do wyschniecia
wyglad powierzchnia w przypadku tynkow
btyszczaca cementowo-wapiennych
L, powierzchnia zastosowanie
Staba cht , ) . .
c?d’f?)ica onnose préba dotyku gtadka srodka zwiekszajacego
Eetonowe o préba zwilzenia beton nie zmienia przyczepnos¢ lub
bez s’rodkc’)gw’ koloru z jasnego mostka adhezyjnego
adhezvinvch na ciemny, kropelki zwiekszajacego
yiny wody nie s przyczepnosc
wchtaniane w przypadku tynkow
zawierajacych gips**
Duza chtonnos¢ bardzo szybka obrzutka. ¢rodek
pozostatych préba zwilzania zmiana koloru w rc’)wnul' c
podtozy jasnego na ciemny ch»;onnos’éa ¥
tynkarskich
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(nie betonowych)
préba skrobania Odrywanie sieg, tuszczenie
Ztuszczenie mata chtonnos¢ podtoza, szczotkow.anle szczgtkq
i powierzchniowe préba dotyku w miejscach stallowq, ;.n.ask.owar.ne, .
odspojenia betonu rys — przebarwienie proba zwilzania szlifowanie
(duze wchtanianie
wody)
szczotkowanie na sucho o ile to
konieczne
naniesienie mostka
Wykwity wyglad wykwity solne adhezyjnego**,
wzglednie innego
srodka zwiekszajgcego
przyczepnos¢
Temperatura: _ ogrzgwanie i_wietrzenie
. ) pomiar e pomieszczenia oraz
* W POMIESZCZENIY, | 4o rmometrem ponizej +5°C dostateczne nagrzanie
¢ podfoza podoza
*Pomiar wilgotnosci betonu wykonuje sie przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego lub préby
suszenia do statej masy.
** Mostki adhezyjne tynkdéw zawierajgcych gips nie nadajg sie do stosowania pod tynki cementowo-
-wapienne.

Mostki adhezyjne, o ktérych mowa w tablicy 2, sg to zwykle zawiesiny zywicy syntetycznej zawierajace ostry
piasek, zapewniajgce po wyschnieciu:

= odpornos¢ na dziatanie srodkéw alkalicznych,

= trwate wigzanie pomiedzy podtozem a tynkiem,

= obnizenie przenikania wody oraz roztworéw wodnych,

= niewielki wspotczynnik oporu dyfuzji pary wodnej,

= poprawe przyczepnosci mechanicznej tynku dzieki zwiekszeniu powierzchni wtasciwej podtoza.

Mostki adhezyjne do robét tynkowych z uzyciem mieszanek wytwarzanych w zaktadzie okreslane sg

w instrukcjach producenta.

Narazone na korozje czesci metalowe (np. prety, kotwy) — jezeli to mozliwe — muszg by¢ usuniete, aby nie
wchodzity w warstwe tynku. Pozostawione czesci nalezy przed tynkowaniem zabezpieczy¢ antykorozyjnie.
Podobnie rury i przewody wodno-kanalizacyjne muszg przed tynkowaniem zostac zabezpieczone (zaizolowane)

przed kondensacjg pary wodnej.

Powierzchnie betonowe, zanieczyszczone olejem szalunkowym, sadzg, kurzem lub innymi czynnikami, nalezy
przed tynkowaniem oczysci¢, np. zmywajac je wodg, stosujgc preparaty odttuszczajgce lub piaskowanie.
W przypadku tynkéw gipsowych nalezy stosowad srodki adhezyjne zalecane przez ich producentéw. W miejscach
potaczen i stykdow betonu z innymi materiatami tworzgcymi Sciane (Sciana z cegly, ptyty stropowe itp.) nalezy
przed wygtadzeniem i zacieraniem tynku wykona¢ naciecie tynku kielnig az do podtoza lub osadzi¢ odpowiedni
profil tynkarski. Przy koniecznosci dylatowania powierzchni otynkowanych stropéw betonowych od scian nalezy
wykona¢ naciecie tynku wzdtuz krawedzi $cian okalajgcych.

4.2.3. Podtoze z bloczkéw z betonu komdrkowego

Ubytki naroznikow, dziury i niewielkie nieréwnosci podfoza pod tynk powinny by¢ uzupetnione — co najmniej 3
dni przed rozpoczeciem prac tynkowych - i zatarte na ostro przy wykorzystaniu materiatu, ktory bedzie uzywany
do tynkowania. Wieksze uszkodzenia nalezy naprawi¢ kawatkami betonu komdérkowego, aby tynk nie tworzyt zbyt
grubej warstwy w miejscach reperowanych. Przed przystgpieniem do tynkowania mur nalezy oczyscic,
a zakurzony — wyszczotkowac na sucho. Nie wolno tynkowac silnie zawilgoconych muréw z betonu komadrkowego,
tj. o wilgotnosci wiekszej niz 3%. Przy cieptej i wietrznej pogodzie istotne jest zwilzenie podtoza. Nalezy jednak
uwazac, aby woda nie wytworzyta na powierzchni warstwy btonkowej. Przy tynkach gipsowych nalezy stosowac
srodki gruntujgce, wyrdwnujgce chtonnosé podtoza.

4.2.4. Podtoze z bloczkéw gipsowych
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Podtoza z bloczkéw gipsowych powinny mieé przed tynkowaniem wilgotnos¢ nie wiekszg niz 7%. Nie dotyczy to
przypadku, gdy przewidziane sg tynki gipsowe i gipsowo-wapienne. Powierzchnia podtoza powinna by¢
porysowana ostrym narzedziem w skosng siatke. Czesci metalowe przylegajgce do tworzywa gipsowego powinny
by¢ zabezpieczone odpowiednim srodkiem antykorozyjnym. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze powinno
by¢ oczyszczone z kurzu miekkg szczotka na sucho, a nastepnie lekko zwilzone woda.

4.2.5. Podtoze z ptyt celulozowo-cementowych

Podtoze, w tym styki, z ptyt celulozowo-cementowych musi by¢ — pod wzgledem doktadnosci uzyskania ptaskiej
powierzchni, wtasciwego wykoriczenia naroznikdw oraz potaczen muru, a takze otwordw okiennych i drzwiowych
— wykonane zgodnie z wymaganiami wiasciwej oceny technicznej. Powierzchnie zabrudzone, pokryte pytem lub
substancjami chemicznymi (np. Srodkami antyadhezyjnymi) nalezy doktadnie oczyscic.

Ptyty mokre, wystawione na dziatanie warunkéw atmosferycznych, nalezy poddaé suszeniu w odpowiednigj
temperaturze (ciepta, wietrzna pogoda). Niedozwolone jest naktadanie tynku na zamarzniete, wychtodzone
podtoze o temperaturze < +5°C. Przed wykonaniem obrzutki lub przed tynkowaniem powierzchnie $cienne nalezy
oczyscic z czesci pylacych i zabrudzen, usungé luzne elementy i uzupetnic braki odpowiednim materiatem, zgodnie
z zaleceniami producenta wyrobu. Szczeliny o szerokosci ponad 5 mm nalezy wypetni¢ na ptasko odpowiednim
materiatem niepowodujgcym mostkéw termicznych.

4.2.6. Podtoze z elementdéw metalowych

Podtoza w postaci metalowych ksztattownikéw lub blach powinny by¢ ostoniete trwale przymocowang do nich
siatkg stalowg lub druciano-ceramiczng. Elementy i siatka powinny by¢ oczyszczone z tuszczacej sie rdzy i innych
zanieczyszczen oraz, w przypadku tynkow zawierajgcych cement, dwukrotnie powleczone

mleczkiem cementowym. Przy tynkach gipsowych i gipsowo-wapiennych podtoze metalowe powinno by¢
zabezpieczone powtoka antykorozyjng, a stosowane siatki powinny by¢ ocynkowane lub zabezpieczone w inny
sposdb. Siatka, ktéra sama ma stuzy¢ jako podtoze, powinna by¢ dostatecznie sztywna

i mie¢ oczka nie wieksze niz 10 x 10 mm.
4.2.7. Inne podtoza

Mur mieszany, nawet przy spetnieniu wymagan dotyczacych stosowania poszczegdlnych wyrobdw, z ktorych jest
on wykonywany, zawsze stanowi trudne podtoze pod tynk. Wykazuje ono zréznicowane witasciwosci, nie
zapewnia jednolitej przyczepnosci tynku i jest podatne na rézne oddziatywania. W tym przypadku nalezy uzgodnié
ze zleceniodawcg indywidualne rozwigzanie problemu, na przyktad zastosowanie zbrojenia lub nosnika tynku.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystapienia do robét:

= Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe
i okienne.

= Podtoze zostato przygotowane w sposéb zapewniajgcy najlepszg przyczepnosc tynku;

= Ustalono klase zaprawy tynkarskiej, dostosowang do rodzaju i wytrzymatosci podtoza oraz sposobu jego
uzytkowania (mozliwos$¢ narazenia na wptywy mechaniczne i chemiczne, wilgo¢ itp.); w przypadku tynkéw
dwu- i tréjwarstwowych klasa zaprawy uzytej na kolejne warstwy, tj. na narzut i gtadz, powinna by¢ nizsza
niz klasa zaprawy uzytej na warstwe poprzedzajgcg (nie dotyczy to gtadzi tynkdw wypalanych);

= Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczéw muréw, tj. po uptywie 4+6
miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

= Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek ponizej 0°C.

= W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkow
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,, Wytycznymi wykonywania robdt budowlano - montazowych w okresie
obnizonych temperatur". - Zaleca sie chroni¢ Swiezo wykonywane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych
dwadch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.
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= W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu
1 tygodnia, zwilzane wodg.

=  Osoby wykonujgce roboty tynkowe majg odpowiednie przygotowanie zawodowe oraz doswiadczenie przy
wykonywaniu tych prac;

= Przebieg robot jest okreslony, nadzorowany i sprawdzany przez osobe posiadajgcy stosowne uprawnienia.

= Nakfadanie tynku rozpoczyna sie od sufitu i nastepnie tynkuje sie poszczegdlne $ciany.

= Warstwy tynku powinny by¢ naktadane réwnomiernie i sukcesywnie w jednym kierunku oraz tak, aby
warstwa tynku miata jednakowg grubosc.

5.2. Wykonywanie tynkow z zapraw i mas tynkarskich wytwarzanych w zaktadzie

Przy wykonywaniu tynkéw z zapraw i mas tynkarskich wytwarzanych w zakfadzie nalezy postepowac zgodnie
z zaleceniami producenta w tym zakresie. Masa tynkarska natozona na podtoze powinna wysychac¢ tak, aby na
powierzchni warstwy z niej utworzonej nie powstawaty rysy, pekniecia i pecherze.

5.3. Wykonywanie tynkow z zapraw tynkarskich wytwarzanych na miejscu budowy
5.3.1. Wykonywanie tynkéw jednowarstwowych i podktadowych
Przy wykonywaniu tynkéw nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

=  podtoze powinno by¢ przygotowane tak, aby odpowiadato wymaganiom sformutowanym w rozdziale 4.3, z
uwzglednieniem warunkéw pogodowych,

= nie dopuszcza sie do powstawania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi (listwami prowadzacymi,
naroznikowymi itp.),
= elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) nalezy osadza¢ réwnomiernie na catym obwodzie,

= nalezy stosowac odpowiednie taty odcinajgce w miejscach niezbednych (np. otwory drzwiowe pod
oscieznice).

Natozony, Sciggniety, lekko stwardniaty tynk powinien by¢ réwnomiernie skrapiany wodg, a nastepnie
,Szlamowany” przy uzyciu pacy z ggbka. Drobne czgsteczki oraz spoiwo wchodzace w sktad tynku sg w trakcie tej
czynnosci ,wyciggane” i gromadzone na jego powierzchni, a mleczko réwnomiernie rozprowadzone. Poniewaz
mleczko nie pokrywa zagtebien i nierdwnosci, istotne jest staranne wygtadzenie i wyréwnanie powierzchni tynku,
co ma zasadniczy wptyw na jakos¢ gotowej powierzchni. Po krétkim okresie twardnienia powierzchnie nalezy
wygtadzi¢ przy uzyciu odpowiednich narzedzi (kielni, pacy nierdzewnej, , piéra” itp.); dzieki temu zewnetrzna
powierzchnia tynku ulega zageszczeniu i uzyskuje zamknietg, chociaz niepozbawiong poréow powierzchnie. Zbyt
wczesne wygtadzenie moze spowodowac tworzenie sie pecherzykdow powietrza. Tendencja do powstawania
pecherzykéw powietrza wystepuje w przypadku tynkéw jednowarstwowych na gtadkich powierzchniach
betonowych. Aby temu zapobiec, powierzchnie betonowg nalezy zagruntowac lub tez wykona¢ podkfad
gruntujacy takze na powierzchniach, na ktérych z uwagi na réwnomierne wchtanianie wody nie jest to konieczne.

Nastepnego dnia po wykonaniu tynku pecherzyki powietrza ,$cina” sie pacg, a powstate niewielkie zagtebienia
wypetnia sie zaprawg tynkarska i wygtadza. Miejsca te moga pozosta¢ widoczne, ale nie sg uwazane za wady
tynku. Mocne i zbyt dtugotrwate szlamowanie, jak réwniez zacieranie tynku powoduje , wyciggniecie” na jego
powierzchnie grubego ziarna, ktore po wyschnieciu pyli sie i odpada.

Zbyt wczesne zacieranie, wykonane na miekkich powierzchniach, prowadzi do $lizgania sie narzedzi, a w efekcie
do powstawania pasm i $ladéw na powierzchni tynku. Zbyt pdzne zacieranie natomiast powoduje, ze
powierzchnia tynku staje sie za twarda do zacierania. Powierzchnia jednowarstwowego tynku zacieranego zalezy
zarowno od rodzaju ziarna w zaprawie tynkarskiej, jak i wielkosci najwiekszych ziaren. Ziarna te otoczone

sg drobniejszymi sktadnikami tynku i czesciowo wystajg ponad jego powierzchnie. Miejsca pomiedzy nimi maja
strukture drobnoziarnistg i z tego wzgledu lekkie ,piaszczenie sie” tynku przy prébie Scierania dionig jest
nieuniknione.

Zaleca sie stosowanie piasku Srednioziarnistego. Jednowarstwowe tynki wapienne i cementowo-wapienne
zacierane (wewnetrzne) trzeba wykonywacé przy zachowaniu analogicznych procedur wykonawczych.

Wygtadzong powierzchnie mozna otrzymac jednak wytgcznie dzieki pokryciu warstwg odpowiedniej gtadzi
tynkarskiej. W przypadku tynkéw podktadowych pogrubionych po naniesieniu odpowiedniej warstwy nalezy
wyrownac powierzchnie. Poniewaz tynk wierzchni nie jest w stanie pokry¢ i wyréwnaé dziur, pustek i fal, nalezy
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zwraca¢ uwage na doktadne $ciggniecie i wyrdwnanie tynku podktadowego, unikajgc tworzenia sie warstw
rozdzielajgcych (np. poprzez zatarcie pierwszej warstwy na gtadko). W przypadku tynkéw podktadowych lekkich
na bazie cementowo-wapiennej nalezy stosowac procedury wykonawcze takie, jak w przypadku normalnych
tynkdw cementowo-wapiennych .Na powierzchni tynku lekkiego nie powinny tworzy¢ sie warstwy szlamu,
poniewaz powoduje to S$cieranie stwardniatej powierzchni. Przy naktadaniu recznym lekkich tynkow
podktadowych nalezy stosowac obrzutke wstepna.

Lekki tynk podktadowy moze by¢ stosowany takze na powierzchniach wewnatrz pomieszczen.

W przypadku tynkéw cieptochronnych na bazie cementowo-wapiennej stosowanie szorstkich lub zgbkowatych
tat do przecierania zapobiega tworzeniu sie warstw osadowych (warstw szlamu) na powierzchni tynku. Nalezy
stosowac specjalne strugi do tynkow cieptochronnych, zapobiegajgce powstawaniu na powierzchni

tynku gtadkiej, stabo przyczepnej skorupy. Gdy w projekcie przewidziano zbrojenia tynku w postaci siatki, nalezy
jg stosowac na catej powierzchni.

5.3. Obrdobka powierzchni tynku

Obrébka powierzchni tynku obejmuje jej wyréwnanie i ksztattowanie np. przez zacieranie, wygtadzanie,
cyklinowanie, przygotowanie pod oktadziny ceramiczne, malowanie. Wyréwnywanie powierzchni tynku polega
na uzyskaniu ptaszczyzn zwykle odpowiednio poziomych i pionowych. Moga przy tym pozosta¢ widoczne slady po
listwach tynkarskich (np. gniazda), a takze odczuwalnie szorstka powierzchnia; nie moze jednak by¢ ona
porysowana. Ksztattowanie powierzchni tynku uzyskuje sie dzieki opisanemu wyzej procesowi zacierania.
Powierzchnia tynku zacierana jest na grubos¢ ziarna zaprawy tynkarskiej. W przypadku tynkéw wapiennych,
cementowo-wapiennych oraz cementowych zacieranie wykonuje sie z reguty po natozeniu dodatkowej, cienkiej
warstwy zaprawy tynkarskiej.

Wygtadzone powierzchnie uzyskuje sie przy uzyciu specjalnie produkowanych w tym celu tynkéw gipsowych,
ktére sg wyréwnywane, filcowane, a nastepie wygtadzane az do momentu uzyskania mozliwie réwnej,
nieporowatej powierzchni. Nie ma mozliwosci wygtadzenia tynkdéw tak, aby — patrzac przy oswietleniu
smugowym — byty one catkowicie pozbawione poréw, absolutnie gtadkie i réwne.

Powierzchnie praktycznie wolne od wad widocznych w swietle smugowym mogg by¢ uzyskiwane tylko przy uzyciu
specjalnego wykonczenia poprzez wielokrotne szlifowanie i szpachlowanie (np. przez malarzy sztukatoréw).
Tynki wapienne, cementowo-wapienne oraz cementowe nie sg z reguty filcowane ani wygtadzane w inny sposdb.
Cyklinowanie stosuje sie do tzw. tynkdw drapanych, w ktérych naniesiony i wyréwnany tynk jest w odpowiednim
momencie, po rozpoczeciu procesu twardnienia, zarysowywany powierzchniowo (np. deska z wbitymi
gwozdziami, cykling zebatg lub rowkujgcg), przy czym zewnetrzng warstwe powierzchni tynku usuwa sie
catkowicie, odstaniajgc strukture zaprawy. Na zakonczenie powierzchnie tynku omiata sie miekkg miotta.
Tynkdéw pod okfadziny ceramiczne nie wygtadza sie.

5.4. Pielegnacja tynkéw zwyktych

Po wykonaniu tynkow wewnetrznych (takze w okresie grzewczym) nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje
pomieszczen.

Do utwardzenia tynku niezbedna jest wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie odparowywanie wilgoci przez tynk.
Niedopuszczalne jest bezposrednie nagrzewanie tynku, np. strumieniem gorgcego powietrza z dmuchawy,
skierowanym bezposrednio na powierzchnie tynku, gdy dmuchawa umieszczona jest zbyt blisko sciany.
Zastosowanie osuszaczy powietrza powoduje zbyt szybkie , wyciggniecie” wody wigzgcej z tynku, a tym samym
prowadzi do jego uszkodzenia.

W przypadku tynkéw gipsowych nalezy dazy¢ do tego, aby proces wysychania miat charakter staty i nieprzerwany
w celu unikniecia tworzenia sie szklistej, zle chtonacej wilgoé powierzchni tynku.

W ciagu kilku pierwszych dni po natozeniu tynki zewnetrzne nalezy zabezpieczy¢ przed mrozem (folie ochronne i
ogrzewanie) lub — w cieptej porze roku — chronic przed zbyt szybkim wysychaniem, zraszajac je woda. Nie nalezy
zrasza¢ wodg tynkow barwionych. Przede wszystkim nalezy przestrzega¢ wskazéwek producenta dotyczgcych
pielegnacji tynku po jego natozeniu.
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5.5. Wady i uszkodzenia powierzchni tynku

Nieréwnosci

Widoczne miejscowe nieréwnosci powierzchni otynkowanych, wynikajgce z techniki wykonywania tynku (np.
Slady wygtadzania kielnig lub zacierania packa) sa niedopuszczalne w przypadku tynkéw doborowych, a w
przypadku tynkow zwyktych - dopuszczalne o szerokosci i gtebokosci do 1 mm oraz dtugosci do 5 cm w liczbie 3
sztuk na 10 m? powierzchni otynkowane;j.

Wypryski i specznienia
Wystepowanie na powierzchni tynku wypryskow i specznienn wywotanych obecnoscig w zaprawie niezlasowanych

czastek wapna, gliny itp. jest niedopuszczalne. Ich wystepowanie dopuszcza sie jedynie w przypadku tynkéw
surowych w liczbie do 5 sztuk na 10 m2 powierzchni otynkowane;.

Pekniecia

Wystepowanie peknie¢ na powierzchni tynkdow jest niedopuszczalne, z wyjatkiem tynkdw surowych, w ktérych
dopuszcza sie wtoskowate rysy skurczowe.

Wykwity

Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku soli, ples$ni itp. s3 niedopuszczalne.
Zacieki

Zacieki majgce postac trwatych sladéw na powierzchni tynkéw sg niedopuszczalne.

5.6. Prawidtowos¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynku

Powierzchnie tynkdw powinny by¢ tak wykonane, aby stanowity ptaszczyzny pionowe lub poziome albo tez
tworzyty powierzchnie krzywe zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Krawedzie przeciecia sie ptaszczyzn
otynkowanych powinny by¢ prostoliniowe lub tukowe. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny

powinny by¢ katami prostymi.

Dopuszczalne odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. w stosunku do projektowanego
promienia nie powinny przekraczaé:

= 7 mm w przypadku tynkéw kategorii Il i lll,

= 5 mm w przypadku tynkéw kategorii IV i IVF.

W przypadku tynkéw zewnetrznych kategorii II-IV dopuszcza sie odchylenie od pionu powierzchni ptaskich i
krawedzi nie wieksze niz 10 mm na wysokosci jednej kondygnacji oraz do 30 mm na catej wysokosci budynku.
5.7. Wykonczenie tynku na stykach powierzchni i przy przerwach dylatacyjnych

Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczonymi, przy oscieznicach i podokiennikach oraz urzadzeniach
grzewczych (np. piecach) itp. powinny by¢ zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez odciecie, tj.
pozostawienie bruzdy o szerokosci od 2 do 4 mm, przechodzacej przez catg grubos¢ tynku. Miejsca dylatacji
podtoza powinny byc¢ ostoniete, a w tynku pozostawione przerwy dylatacyjne, ktore nastepnie nalezy wypetnié
kitem elastycznym oraz przykry¢ listwg lub — w przypadku tynkéw zewnetrznych — wykona¢ obrébke blacharska.
5.8. Wykonczenie narozy i obrzezy tynku

Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkéw powinny byé np. wykonczone na ostro, zaokraglone lub zukosowane.
Gzymsy i podokienniki zewnetrzne powinny by¢ zabezpieczone obrébkami blacharskimi z kapinosami.

W miejscach narazonych na uszkodzenia mechaniczne, jak np. przejscia i pomieszczenia o duzym natezeniu ruchu
oraz w zaktadach przemystowych, otynkowane naroza powinny by¢ chronione metalowymi ksztattownikami lub
wpuszczonymi w tynk naroznikami z blachy ocynkowanej, blachy aluminiowej lub z tworzyw sztucznych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykonaé badania cementu, wapna oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki badan Inspektorowi nadzoru do akceptacji.
Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone w p.
2 niniejszej specyfikacji.
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6.2. Badania w czasie robot

= Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i
konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykte”.

= Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy — jesli jest zatozony.

6.3. Badania w czasie odbioru robét

Badania tynkow zwyktych powinny by¢ przeprowadzone w sposéb podany w normie PN-70/B-10100 p. 4.3 i

powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:

= zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej jakosci zastosowanych
materiatéw i wyrobdw;

= prawidtowosci przygotowania podtozy;

= mrozoodpornosci tynkow zewnetrznych;

= przyczepnosci tynkéw do podtoza;

= grubosci tynkow;

=  wyglgdu powierzchni tynku;

= prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku;

= wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

= Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych (m2) jako iloczyn dtugosci Scian w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu.

= Powierzchnie pilastréw i stupdw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

= Powierzchnie tynkéw ptaskich oblicza sie w m2 ich rzutu w swietle $cian surowych na ptaszczyzne pozioma.

= Powierzchnie stropow zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wg wymiardw w stanie surowym.
Z powierzchni tynkéw nie potraca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek kamiennych,
kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m?.

7.2. lloéé tynkéw w m? okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbiodr podtoza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych. Jezeli odbidr

podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic¢ i umyé woda.

8.2. Zgodnos¢ z SST

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami inspektora nadzoru, jezeli wszystkie

pomiary i badania oméwione w p. 6 daty pozytywnie wyniki:

= jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczy¢ tynk do

nizszej kategorii, - w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania, usungc tynk i ponownie wykonac

roboty tynkowe.

8.3. Odbiodr tynkéw

= Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg projektowa.

= Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga
by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowej taty.

=  QOdchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku:

= pionowego - nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu

= poziomego - nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.)

28 Wojskowy Oddziat Gospodarczy



Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych

= Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

= wykwity w postaci nalotéw roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw przenikajgcych z
podtoza, pil$ni itp.

= trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostateczne;j
przyczepnosci tynku do podtoza

Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien

zawierac: a) ocene wynikow badan

= wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia

= stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za wykonang i odebrang ilos¢ m2 powierzchni tynku wg ceny jednostkowej, ktéra

obejmuje:

= przygotowanie stanowiska roboczego - przygotowanie zaprawy

= dostarczenie materiatow i sprzetu

= obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi

= ustawienie i rozbiorke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonanie robdt na wysokosci do 4 m -
przygotowanie podtoza

= odgrzybienie porazonych fragmentéw tynkéw

= umocowanie i zdjecie listew tynkarskich

= osiatkowanie bruzd

= obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw

= wykonanie tynkow

= reperacja tynkéw po dziurach i hakach

= oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw - likwidacje stanowiska roboczego.
Szczegétowe zasady rozliczenia i ptatnosci zgodnie z umowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1.Normy

1) PN-EN 197-1 Cement. Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace

2) cementdw powszechnego uzytku

3) PN-EN 413-1 Cement murarski. Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci

4) PN-EN 459-1 Wapno budowlane. Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci

5) PN-EN 480-1 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czes¢ 1:Beton wzorcowy i zaprawa
wzorcowa do badania

6) PN-EN 998-1 Wymagania dotyczgce zapraw do murdw. Czes¢ 1: Zaprawa tynkarska

7) PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym odzyskanej z proceséw produkcji betonu

8) PN-EN 12004 Kleje do ptytek. Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i oznaczanie

9) PN-EN 12878 Pigmenty do barwienia materiatdw budowlanych opartych na cemencie i/lub wapnie.
Wymagania i metody badan

10) PN-EN 13055-1 Kruszywa lekkie do zapraw. Czes¢ 1: Kruszywa lekkie do betonu, zaprawy i rzadkiej zaprawy

11) PN-EN 13139 Kruszywa do zapraw

12)PN-EN 13279 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe. Cze$¢ 1: Definicje i wymagania. Czes¢ 2:
Metody badan

13) PN-EN 13658-2 Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe. Definicje, wymagania i metody badan. Czes¢

2: Tynki zewnetrzne

28 Wojskowy Oddziat Gospodarczy



Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych

14)PN-EN 13914-1 Projektowanie, przygotowanie i wykonywanie tynkow zewnetrznych

15)i wewnetrznych. Czes¢ 1: Tynki zewnetrzne

16)PN-EN 15824 Wymagania dotyczace tynkdw zewnetrznych i wewnetrznych opartych na spoiwach
organicznych

17) PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych

18) PN-B-10110 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie. Zasady wykonywania

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

1) Warunki wykonania i odbioru robot budowlanych - cze$é B: Roboty wykonczeniowe,
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ST 01.06 — INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZANYCH

(CPV 45421146-9)

1. WSTEP
2.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru wymiany ptyt wypetniajgcych sufitu
podwieszonego na ruszcie stalowym w istniejgcych pomieszczeniach. Przedmiotem opracowania sg ponadto
wymagania dotyczgce wykonania i odbioru sufitéw podwieszanych kasetonowych z ptyt gipsowo-kartonowych
systemowych.

Sufit podwieszany - sufit podwieszany kasetonowy z wypetnieniem ptytami sufitowymi kasetonowymi o gr. 8 mm
na konstrukcji T24 lub T-15. System sufitéw podwieszanych kasetonowych z ptyt sufitowych gipsowo-kartonowych
powinien by¢ objety klasyfikacjg w zakresie odpornosci ogniowe;j.

2.2. Zakres stosowania ST

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako cze$é dokumentéw przetargowych, nalezy odczytywaé i rozumie¢ w
odniesieniu do wykonania Robét opisanych w punkcie 1.1.

2.3. Zakres Robo6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wymianie ptyt wypetniajacych sufitu
podwieszonego na ruszcie stalowym.

Zakres robot obejmuje:

= demontaz istniejgcych ptyt sufitowych w sali préb,

=  montaz systemu sufitu podwieszanego.

2.4. Ogodlne wymagania dotyczace Robot

Ogdélne wymagania dotyczgce Robdt podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne". Wykonawca Robodt jest
odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robot oraz za ich zgodnos¢ z ST.

2. MATERIALY

Kasetony wykonane z ptyt sufitowych matowych wykonczonych wtdkning szklang malowang na biato do rusztu
625x625 mm.

Z uwagi na bezpieczenstwo pozarowe sufity podwieszone kasetonowe systemowe powinny by¢ stosowane
zgodnie z wymaganiami Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie przy uwzglednieniu klasy odpornosci ogniowej konkretnego
rozwigzania sufitu podwieszanego wg §216 ust. 2.

Z uwagi na izolacyjno$¢ akustyczng wymagang Polskg Normg okreslajgcg warunki izolacyjnosci przegréd, sufity
podwieszane kasetonowe powinny by¢ dobierane tak, aby wraz ze stropem spetnia¢ wymagania izolacyjnosci
przegrod budowlanych Dn,f,Al lub Dn,f,A2 oraz R'A1 lub R'A2.

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogdlne".
Do wykonywania robdt, nalezy stosowad nastepujgce narzedzia:

= drabina,
= skalpel,
= metr.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogdlne".

Materiaty nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi. Przewozone materiaty muszg by¢ w sposéb
catkowicie pewny zabezpieczone przed przemieszczaniem sie lub spadnieciem ze skrzyni tadunkowe;j.

Przy zatadunku i wyftadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegac¢ przepiséw
obowigzujacych w transporcie drogowym.
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Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego.
Wszystkie materiaty powinny by¢ transportowane i sktadowane w warunkach zabezpieczajacych je przed
zawilgoceniem i uszkodzeniami. Ptyty powinny by¢ sktadowane w paczkach, uktadane parami z odwréconymi
stronami licowymi do siebie, na paletach drewnianych. Sktadowane ptyty powinny by¢ posegregowane wedtug
typdéw i wymiaréw. Metalowe elementy systemu takie jak: profile stalowe i wkrety powinny by¢ sktadowane pod
zadaszeniem i chronione przed zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Montaz ptyt sufitowych na istniejgcym ruszcie metalowym o module 625x625 mm.

5.1. Postanowienia ogodlne

Sufity podwieszane kasetonowe systemowe powinny by¢ wykonane zgodnie wymaganiami przepisow
budowlanych oraz zgodnie z wytycznymi producenta. Materiaty i elementy stosowane do wykonywania sufitéw
powinny spetnia¢ wymagania okreslone w klasyfikacji w zakresie odpornosci ogniowej 00785/17/R324NZP.

5.2. Konstrukcja

Montaz sufitu podwieszanego kasetonowego nalezy rozpocza¢ od wyznaczenia poziomu, na ktérym bedzie
mocowany sufit podwieszany. Nastepnie nalezy zamocowac profil przyscienny U-38 za pomocg stalowych
elementéw mocujgcych w rozstawie nie przekraczajgcym 500 mm. Szkielet nosny sufitu podwieszanego stanowi
ruszt z profili systemowych T-24 lub T-15. Profile nosne systemowe T-24 o dtugosci 3600 mm lub T-15 o dtugosci
3000 mm nalezy rozmieszczaé w rozstawie 1200 mm. Nalezy zwréci¢ uwage, aby taczenie profili nosnych
systemowych T-24 lub T-15 nie przebiegato w jednej linii. Do profili nosnych T-24 lub T-15 nalezy mocowac
prostopadle profile poprzeczne T-24 lub T-15 o dtugosci 1200 mm co 600 mm. Nastepnie do profili poprzecznych
T-24 lub T-15 dtugosci 1200 mm mocuje sie, w razie potrzeby, prostopadle (rdwnolegle do profili nosnych) profile
poprzeczne T-24 lub T-15 o dtugosci 600 mm. Podczas rozmieszczania profili rusztu sufitu podwieszanego
kasetonowego nalezy pamietac, aby odlegtos¢ profil T-24 lub T-15 (réwnolegtych do $ciany) od $ciany wynosita
maksymalnie 600mm. Przy S$cianach profile rusztu opierajg sie na profilach przysciennych katowy lub
schodowy. Do podwieszania rusztu stosowane wieszaki pretowe z elementem rozpreznym, z podwdjnym
elementem rozpreznym lub wieszaki noniuszowe mocowane do profili nosnych. Potgczenie wieszakow z
elementem rozpreznym lub wieszakdw noniuszowych z profilem nosnym odbywa sie przez nasuniecie statego
uchwytu na profil. Potaczenie wieszakéow z podwdjnym elementem rozpreznym z profilem nosnym odbywa sie za
pomocga drutéw stalowych z hakiem, ktére nalezy wktadaé w otwory rozmieszczone wzdtuz profilu. Rozstaw
wieszakdw wynosi maksymalnie 1200 mm, przy czym odlegtos¢ pierwszego i ostatniego wieszaka od sciany nie
powinna by¢ wieksza niz 400 mm. Zaleca sie montaz profili nosnych T-24 lub T-15 réwnolegle do promieni $wiatta
dziennego.

5.3. Izolacja

W celu poprawienia izolacyjnosci akustycznej oraz w celu zwiekszenia wskaznika pochtaniania dzwieku na
konstrukcji nosnej sufitu podwieszanego kasetonowego mozna utozyé warstwe wetny mineralnej. Wetne
mineralng nalezy mocowaé¢ w taki sposéb ciagty, bez przerw na potgczeniach. Niedopuszczalne sg widoczne
»gotym okiem” szczeliny na potgczeniach pomiedzy koricami ptyt lub mat wetny mineralne;j.

5.4. Montaz ptyt kasetonowych

Ptyty sufitowe kasetonowe gipsowo-kartonowe gr. 8mm nalezy uktadac¢ na ruszcie z profili T-24 lub T-15 w
,biatych” rekawiczkach, aby unikng¢ zabrudzenia ptyt. Po utozeniu 30% ptyt sufitowych, sufit nalezy
wypoziomowac. Po wypoziomowaniu pokrywamy caty sufit ptytami i uzupetniamy docinki ptyt przy scianach.

5.5. Informacje dodatkowe

Dopuszcza sie stosowanie opraw oswietleniowych w sufitach podwieszanych kasetonowych z ptytami
kasetonowymi gipsowo-kartonowymi gr. 8mm. Lampy zamocowane bezposrednio do ptyt nie wymagaja
oddzielnego podwieszenia, jezeli ich waga nie przekracza 1,5kg.

6. KONTROLA JAKOSCI
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne".
Powierzchnia ptyt nie moze wykazywac ubytkéw, pekniec i zadrapan.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru Robét podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogdlne".
Jednostka obmiarowa robét jest — m?.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogdlne dotyczace odbioru robét

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne".

8.2. Ustalenia szczegétowe dotyczace odbioru robét

Odbioru jakosciowego materiatdw dokonuje sie po dostarczeniu ich na budowe. Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢
wtasciwosci technicznych z wymaganiami odpowiednich norm lub innych dokumentéw (aprobat technicznych),
zezwalajgcych na stosowanie ich w budownictwie.

Przy odbiorze zakorczonych robdt nalezy dokonaé sprawdzenia materiatdw na podstawie zatgczonych
zaswiadczen (certyfikaty, Swiadectwa zgodnosci, atesty) z kontroli, stwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych materiatéw
z wymaganiami Dokumentac;ji Projektowej oraz z powotanymi normami i aprobatami technicznymi.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne".

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ogdlne wymagania dotyczgce przepisdow zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" .

1) Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie”

2) Aprobaty Techniczne ITB sufitow podwieszonych.

3) Katalog systemow,

4) Instrukcja producenta,

5) Dz.U. 2002 nr 75 poz. 690 Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie

6) Dz.U. 2004 nr 202 poz. 2072 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego

7) PN-B-02151-3:2015-10 — ,Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach - lzolacyjnosc
akustyczna przegréod w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania."

8) PN-EN ISO 717-1:1999/A1:2008 — , Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. Izolacyjnos¢ od dzwiekéw powietrznych."

9) PN-EN 12354-1:2017-10 - ,Akustyka budowlana. Okreslenie wifasciwosci akustycznych budynkéw na
podstawie wtasciwosci elementow Czesc 1: Izolacyjnosc od dzwiekdw powietrznych miedzy pomieszczeniami."
*PN-EN 13501-2:2016-07 — , Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw. Czes¢ 2:
Klasyfikacja na podstawie badan odpornosci ogniowej, z wytgczeniem instalacji wentylacyjnej"

10) PN-EN 520+A1:2012 — ,, Ptyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badan."

11)PN-EN 14190:2014-10 ,Wyroby wytworzone w procesie obrdbki ptyt gipsowo-kartonowych — Definicje,
wymagania i metody badan,

12) PN-EN 13964:2014-05 ,,”Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan”

13)Klasyfikacja w Zakresie Odpornosci Ogniowej 00785/17/R324NZP,
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ST 01.07 - ROBOTY MALARSKIE

(CPV 45442100-8)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt malarskich w istniejgcym obiekcie
budowlanym.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentdw przetargowych i kontraktowych.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy robotach malarskich.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z okresleniami
podanymi w ST 00.01.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace Robot

Ogodlne wymagania dotyczgce Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt 1. Wykonawca Robot jest
odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robét oraz za ich zgodnosc¢ z ST.

2. MATERIALY

2.1. Farby budowlane gotowe

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub swiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.1.1. Farby akrylowe do wnetrz

Na tynkach nalezy stosowad farby dyspersyjne nawierzchniowe do wnetrz, zgodne z Dokumentacjg Projektowg i
zasadami podanymi w normach i Swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB. Odpornosé na szorowanie na mokro —
klasa Il (wg PN-EN 13300:2002), klasa | (wg PN-C-81914:2002).

2.2. Srodki gruntujace

Przy malowaniu farbami akrylowymi na chtonnych podtozach nalezy stosowac do gruntowania farbe emulsyjng
rozcieiczong woda w stosunku 1:1 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki
malarskiej.

Mydto szare, stosowane do gruntowania podfoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno by¢ stosowane
w postaci roztworu wodnego 3-5%.

2.3. Rozcienczalniki

Dla farb akrylowych rozcieiczalnikiem jest woda.

3. SPRZET

Do wykonywania robdt malarskich nalezy stosowac:

= pedzle i wafki,

= kuwety malarskie,

= drabiny.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogdlne" pkt 4.

Materiaty malarskie nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi. Przewozone materiaty muszg by¢
w sposob catkowicie pewny zabezpieczone przed przemieszczaniem sie, wysypywaniem lub spadnieciem
ze skrzyni tadunkowej. Przy zatadunku i wyftadunku oraz przewozie na s$rodkach transportowych nalezy
przestrzegac¢ przepisow obowigzujacych w transporcie drogowym. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki
transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséow ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
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Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym
pomieszczenia nalezy ogrzewac. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej
+8°C. Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie
moze spas¢ ponizej +1°C. W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni
cieptym powietrzem od przewoddéw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych. Gruntowanie i malowanie Scian i
sufitdw mozna wykonac po:

= catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjgtkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),

= catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

= catkowitym utozeniu posadzek,

= usunieciu usterek na tynkach.

Sciany istniejace po oczyszczeniu, przygotowaniu podtoza, wyréwnaniu gipsem szpachlowym, cekolowaniu i po
zagruntowaniu, malowaé 2-krotnie farbami akrylowymi. Nowe $cianki po zagruntowaniu malowaé 2-krotnie
farbami akrylowymi. Stosowac farby przeznaczone do uzytku wewnetrznego trudnoscieralne.

5.1. Przygotowanie podtozy

Wszelkie luzne nie zwigzane z podtozem warstwy nalezy usungc i uzupetnié szpachlg gipsowa. Podtoze posiadajgce
drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkdw szpachlg gipsowa.
Powierzchnie powinny byé oczyszczone z kurzu i brudu. Odstajgce tynki nalezy odbié, a rysy poszerzyé i ponownie
wypetnié szpachla gipsowa.

5.2. Gruntowanie

Przy malowaniu farbami akrylowymi na chtonnych podtozach nalezy stosowac do gruntowania farbe emulsyjng
rozcieiczong woda w stosunku 1:1 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki
malarskiej.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

Powtoki z farb powinny:

=  réwnomiernie pokrywac podfoza, bez zaciekdw, smug, przeswitéw, plam, pecherzy, odpryskéw i sladéw
pedzla,

= by¢ trudnoscieralne, niezmywalne przy stosowaniu srodkdw myjacych i dezynfekujgcych,

= w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta,

= nie mieé przykrego zapachu.

6. KONTROLA JAKOSCI
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Robdét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt 6.

6.1. Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowacé:

= sprawdzenie wygladu powierzchni,

=  sprawdzenie wsigkliwosci,

= sprawdzenie wyschniecia podtoza,

=  sprawdzenie czystosci.

Sprawdzenie wyglagdu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody.
Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich wykonania:

= dla farb akrylowych nie wczesniej niz po 7 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej
od 65%. Badania powinny obejmowac:

= sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego,
= réwnomiernosci roztozenia farby,

= jednolitosci natezenia i zgodnosci barwy ze wzorcem,
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= braku przeswitow,

= braku odpryskow, spekan, pecherzy, tuszczacych sie odstajacych ptatkdow powtoki, wgtebien, plam, smug,
zaciekow, widocznych $ladéw pedzla i innych niedopuszczalnych usterek.

Roboty objete niniejszg ST, powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-69/B-10280 Roboty malarskie.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy

ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykona¢

powtdrnie.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robdét podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogdlne".
Jednostka obmiarowa robét jest m2.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér podtoza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach

panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne

uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkow odpowiedniag szpachléwka. Podtoze powinno

by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego

wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscié.

8.2. Odbior robét malarskich

= Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu
i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw,
pecherzy odstajgcych ptatéw powtoki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym
powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

=  Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni
miekka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

= Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

=  Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na prébie poderwania ostrym narzedziem
powtoki od podtoza.

= Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki
przez kilkakrotne potarcie mokra miekkg szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i robét powinny by¢ kazdorazowo odnotowane.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne".

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ogodlne wymagania dotyczgce przepisow zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne".
1) PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
2) PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.
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ST 01.08 — KLADZENIE GLAZURY

(CPV 45431200-9)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdét polegajgcych na wykonaniu
oktadzin schoddéw z ptytek ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentdéw przetargowych i kontraktowych, nalezy odczytywac i
rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robot opisanych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu oktadzin z ptytek ceramicznych.
Zakres robdt obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepuja w/w roboty, zgodnie z Dokumentacja Techniczna.
1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdélne wymagania dotyczgce Robdt podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne". Wykonawca Robodt jest
odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robot oraz za ich zgodnos¢ z ST.

2. MATERIALY
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogdlne".

2.1. Materiaty do wykonywania oktadzin ceramicznych

Materiaty ceramiczne powinny odpowiadaé wymaganiom odpowiednich norm lub aprobat technicznych. Zaprawy
klejace powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy PN-B-10107:1998 lub odpowiednim aprobatom technicznym.
Oktadziny scienne z glazury w kolorze i formacie okreslonym przez Zamawiajgcego, jednak nie mniejsze niz
30x30cm.

2.2. Zaprawa klejowa i spoinowa

Do montazu ptytek okfadzin $ciennych i posadzkowych stosowaé nalezy zaprawy klejowe elastyczne wg
Dokumentacji Projektowej. Do spoinowania stosowac zaprawy spoinujgce wg Dokumentacji Projektowe;j.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00.01 ,, Wymagania ogdlne".
Do przygotowania zaprawy:

= elastyczne wiadro,

= wiertarka z mieszadtem.

Do montazu ptytek ceramicznych:

= dtugai krétka paca stalowa,

= szpachelka katowa,

= przyrzad do ciecia ptytek ceramicznych,
= diamentowa pita wodna,

= poziomnica,

= obcegi,

okragty pilnik,

miotek gumowy.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne".

Materiaty nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi. Przewozone materiaty muszg by¢ w sposéb
catkowicie pewny zabezpieczone przed przemieszczaniem sie, wysypywaniem lub spadnieciem ze skrzyni
tadunkowej.
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Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepiséow
obowigzujacych w transporcie drogowym. Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢
wymagania przepiséw ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne".
5.2. Wykonywanie posadzek i oktadzin sciennych
5.2.1. Warunki przystgpienia do robot oktadzinowych ceramicznych (Sciany)
Wewnatrz budynku roboty oktadzinowe mozna wykonywac po:
= zakonczeniu robot tynkarskich,
= catkowitym zakoriczeniu robdt instalacyjnych, ale przed zatozeniem urzadzen sanitarnych oraz montazem
armatury oswietleniowe;.
Roboty oktadzinowe powinny byé wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C.
W pomieszczeniach w ktérych $cian nie oktada sie na petng wysokosé pomieszczen ptytki oktadzinowe rozmierzy¢
tak, by wszystkie rzedy poziome poczagwszy od najwyzszego miaty zachowany petny wymiar modularny a docinaniu
podlega jedynie rzad najnizej potozony. Nie dopuszcza sie nieciggtych spoin pionowych na scianach, tj. uktadania
ptytek z przesunieciem poziomym pomiedzy ich pozycjg w poszczegdlnych rzedach, tgcznie z najnizszym.
5.2.2. Podtoza pod oktadziny Scienne
= Podtoze moga stanowic nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych oraz $ciany
betonowe.
= Podtoze powinno by¢ rowne, niepylace, pozbawione powtok malarskich, bez zattuszczen i $ladow bitumow.
Uszkodzone podtoza nalezy naprawi¢ mocng zaprawg cementowg marki min. M4 lub specjalnymi masami
naprawczymi.
5.2.3.  Wykonanie oktadzin na schodach
Podtoze powinno by¢ réwne i mocne. Na Scianach murowych nalezy wykonaé mocny podktad tak jak dla oktadzin
mocowanych przy uzyciu zapraw zwyktych. Na stwardniatym podktadzie lub réwnych podtozach betonowych
nalezy rozprowadzi¢ za pomocga pacy zgbkowanej o wysokosci zgbkéw 6-8 mm (zaleznie od wielkosci elementu
ceramicznego) zaprawe klejgcg i nastepnie przytozyc¢ i docisngé mocowany element. Przy mocowaniu elementéw
za pomocg zapraw klejgcych nie wolno moczy¢ ptytek, a przygotowujgc zaprawe klejacg, nalezy bezwzglednie
przestrzegac instrukcji podanej przez producenta zaprawy.
Szerokos¢ spoiny powinna by¢ okreslona w Dokumentacji Projektowej, a dla jej uzyskania stosuje sie odpowiednie
wktadki dystansowe, np. krzyzyki z tworzyw sztucznych, usuwane po stwardnieniu zaprawy.
5.2.4. Spoinowanie
Po zwigzaniu zaprawy klejacej nalezy szczeliny (spoiny) pomiedzy ptytkami oczysci¢ i wypetnié¢ zaprawg do
spoinowania, tzw. fuga. Zaprawe nalezy przygotowac zgodnie z instrukcjg producenta.
Szerokosé, ksztatt i kolor spoin wg Dokumentacji Projektowe;j.
Przy doborze zaprawy do spoinowania (fugi) nalezy uwzgledni¢ szeroko$¢ spoin.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. 0Ogolne zasady kontroli

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Robdt podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne".

Prawidtowos¢ wykonania robdt oraz ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowg sprawdza sie podczas ostatecznego

odbioru budynku lub jego czesci. Podstawg odbioru robdt sg dokumenty:

= certyfikaty lub swiadectwa zgodnosci materiatdéw, atesty,

= Polskie Normy i aprobaty techniczne okreslajgce wymagania i badania techniczne przy odbiorze
poszczegdlnych rodzajéw podtég.

6.2. Kontrola jakosci materiatéw

Wszystkie materiatly do wykonania robdt muszg odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji Projektowej

i Specyfikacji Technicznej oraz posiada¢ swiadectwa jakosci producenta, odpowiednie certyfikaty i atesty.

6.3. Kontrola wykonania oktadzin z ptytek ceramicznych
Kontrola wykonanych oktadzin powinna obejmowac:
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= zgodnos$¢ wykonania z umowg, poréwnujac zgodnosc z projektem przez ogledziny i pomiary (w tym wielkos¢
i kierunek spadkow itp.), sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien
nalezy sprawdzi¢ wizualnie i poréwnac z wymaganiami Zamawiajgcego oraz wzorcem ptytek,

= stan podtozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,

= jakos¢ materiatdw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatéw zgodnosci, atestow przedtozonych
przez dostawcow.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru Robét podano w ST 00 01 ,Wymagania ogdlne".
Jednostka obmiaru jest m2.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogdlne dotyczace odbioru roboét

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogdlne”.

Wykonanie Robét okreslonych w niniejszej ST podlega odbiorowi robdt zanikajgcych wg zasad okreslonych w ST
00.01 ,Wymagania ogdlne".

8.2. Ustalenia szczegétowe dotyczace odbioru robét

Odbioru jako$ciowego materiatdw dokonuje sie po dostarczeniu ich na budowe. Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢
wtasdciwosci technicznych z wymaganiami odpowiednich norm lub innych dokumentéw (aprobat technicznych),
zezwalajgcych na stosowanie ich w budownictwie.

Przy odbiorze zakonczonych robdt nalezy dokonac¢ sprawdzenia materiatdw na podstawie zatgczonych
zaswiadczen (certyfikaty, Swiadectwa zgodnosci, atesty) z kontroli, stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatéw
z wymaganiami Dokumentacji Projektowej oraz z powotanymi normami i aprobatami technicznymi. Materiaty
uzyte do wykonania posadzki, nie majgce dokumentow stwierdzajgcych ich jakos¢ i nasuwajace z tego wzgledu
watpliwosci, powinny by¢ poddane badaniom przez upowaznione laboratoria.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogdlne".

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ogdlne wymagania dotyczgce przepisdw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne".

1)  Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Budownictwo ogdlne. Tl cz. 3i 4,
rozdz. 25. Arkady, Warszawa 1990.

2)  PN-EN 98:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenia wymiardw isprawdzanie jakosci powierzchni.

3) PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne s$cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci
i znakowanie.

4)  PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

5)  PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptyty i ptytki ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jakosci powierzchni.
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ST 01.09 — KLADZENIE TERAKOTY, OKLADZINY SCHODOW

(CPV 45431100-8)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robodt
zwigzanych z oktadzinami tazienek, korytarzy oraz klatki schodowej w wewngatrz budynku.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1 w ramach realizacji przedmiotowego zadania.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza SST, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce majace na celu wykonanie
okfadzin. Do robét towarzyszacych nalezg m.in.:

" montaz i demontaz rusztowan,

= osuszanie elementéw,

= wyréwnanie podtoza,

= przygotowanie powierzchni wraz ze wzmochnieniem podtoza,

= pozostate roboty niezbedne do wykonania rob6t podstawowych oraz do uzyskania oczekiwanego efektu
rzeczowego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami

podanymi w Wymaganiach ogdlnych specyfikacji technicznej.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z SST.

2. MATERIALY

2.1. Wyroby

Wszelkie materiaty do wykonania oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach polskich lub
aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.
Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robét oktadzinowych z ptytek ceramicznych powinny miec:

= Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
= Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
= Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

= Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,

= Na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania. Sposéb transportu i
sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na budowie

materiatéw przeznaczonych do wykonania robdt oktadzinowych.

Z uwagi na poslizgowos¢ wyrdznia sie stopnie antyposlizgowosci:
R 9 — oznacza ptytke o najnizszym stopniu antyposlizgowosci, polecana do korytarzy, holéw, schodéw, wejs¢

R 10 — ptytki o normalnym stopniu antyposlizgowosci, polecana do pomieszczern domowych o niskim stopniu
wilgotno$ci np. salonéw

R 11 — ptytki charakteryzujace sie dobrym stopniem antyposlizgowosci, polecana do kuchni, tazienek i garazy
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R 12 — ptytki o wysokim stopniu antyposlizgowosci, do zastosowan przemystowych w pomieszczeniach o wysokim
stopniu wilgotnosci

R 13 — ptytki o bardzo wysokim stopniu antyposlizgowosci, do zastosowan przemystowych o najwyzszym stopniu
wilgotnosci

Z uwagi na scieralno$é¢ wyrdznia sie klasy:
PEI 1 — przeznaczone do pomieszczen, w ktérych stosuje sie miekkie obuwie, zastosowanie do sypialni i tazienek
PEI 2 - przeznaczone do pomieszczen, w ktdrych stosuje sie miekkie obuwie, zastosowanie do sypialni i tazienek

PEl 3 - przeznaczone do pomieszczen, w ktorych stosuje sie normalne obuwie, zastosowanie przy drzwiach
wejsciowych

PEIl 4 - przeznaczone do pomieszczen, w ktérych mozna spotkac sie z rysujgcymi zabrudzeniami np. piasek
PEI 5 - przeznaczone do miejsc, narazonych na ciggte przemieszczanie, zastosowanie korytarze lub wejscia
Z uwagi na nasigkliwos$¢ wyrdznia sie:

E —<3% - ptytki charakteryzujg sie matg nasigkliwoscig

E—-3<10% - ptytki charakteryzuja sie srednig nasigkliwosciag

E—>10% - ptytki charakteryzujg sie duzg nasigkliwosciag

2.2. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejgce do mocowania gresu muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich
aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych
lub norm.

2.3. Materiaty pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania oktadzin to:

= |istwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
= Srodki ochrony ptytek i spoin,
= $rodki do usuwania zanieczyszczen

Wszystkie ww. materiaty muszg mieé wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie aprobaty
techniczne.

2.4. Woda

Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac nalezy wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw." Bez
badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

2.5. Pochwyty i balustrady

Ksztattowniki stalowe

Nalezy stosowac¢ jedynie ksztattowniki wykonane ze stali kwasoodpornej posiadajgce atest. Nie wolno stosowac
ksztattownikdow o zmienionej geometrii. Nie wolno stosowac elementéw, ktére miaty zmieniong geometrie.
Ksztattowniki przed zamontowaniem nalezy oczysci¢ z zabrudzen z zaprawy, zattuszczen i innych zanieczyszczen
mogacych powodowaé brak przyczepnosci lub korozje elementdéw stalowych. W przypadku stwierdzenia
niezgodnosci materiatu z wymaganiami normowymi Wykonawca ma obowigzek wymieni¢ materiat na
petnowartosciowy.

taczniki
Montazu elementéw nalezy dokonad z uwzglednieniem zalecen producenta wybranego systemu z zastosowaniem
tacznikdw i materiatéw pomocniczych zalecanych do danego systemu.
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3. SPRZET | NARZEDZIA
Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:

= szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

= szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

= narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

= pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mm do rozprowadzania
kompozycji klejacych,

= taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

= poziomnice,

®» mieszadfa koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
klejacych,

= pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

= gabki do mycia i czyszczenia,

= wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. SRODKI TRANSPORTU

Do transportu materiatéw stosowaé dowolne sprawne technicznie srodki transportu. Materiaty nalezy uktadac
rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie
podczas transportu.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepisow ruchu drogowego.
Przy za- i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegac przepisow obowigzujgcych
w transporcie drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Podtoza pod oktadzine
Przed przystgpieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzié prawidtowos¢ przygotowania podtoza.

Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek sSrodkéw antyadhezyjnych i starych powtok,
bez rakow, peknieé i ubytkow.

Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku wystgpienia
nierownosci nalezy je zeszlifowacd, a ubytki i uskoki wyrdwna¢ zaprawg cementowa lub specjalnymi masami
naprawczymi. W przypadku Scian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka
i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7.

W przypadku podtdz nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcja
producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastepujace wymagania:

=  powierzchnia czysta, niepalaca, bez ubytkow i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,

= odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tata
kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dtugosci
taty,

= odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci kondygnacji,

= odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2mm na 1m. Nie dopuszcza sie
wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejgcych na podtozach pokrytych
starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i
gipsowej marki nizszej niz M4.
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5.2. Wykonanie oktadzin z ptytek na korytarzu i w tazienkach

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne materiaty,
narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposoéb uktadania
ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielkos¢ i przyjetg szerokos¢ spoin.

Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejgcg. Wybér kompozycji zalezy od
rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktfadzinie.

Kompozycje klejgca naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie , przeczesuje" powierzchnie zebatg
krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejacg powinna byé roztozona rownomiernie i pokrywac
cata powierzchnie podtoza. Wielo$¢é zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebdw i
konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni
ptytki. Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m lub pozwoli¢ na
wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i rGwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek
wynosi okofo 4-6 mm.

Dzieki duzej przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie elekt ,,przyssania". Ptytki o
duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

Dla uzyskania jednakowej wielkoSci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Przed catkowitym
stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wkfadki dystansowe. W trakcie
uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy. Do spoinowania mozna
przystgpic nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas jest okreslony przez producenta w
instrukcji stosowania zaprawy klejowej. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania
(zaprawe fugowa) po powierzchni oktadziny pocg gumowg. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni
ptytek wilgotna gabka. Swiezg zaprawe moina dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty
ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadky gabka. Jezeli
wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin
poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy
pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek.

5.3. Wykonanie oktadzin z ptytek na klatce schodowej na istniejgcym lastryko

Przy montazu ptytek na istniejgcym lastryko nalezy upewnié sie, ze podtoze jest stabilne, czyste i pozbawione
luznych elementéw. Czasem oznacza to koniecznos¢ usuniecia starych, tuszczacych sie warstw lakieru czy resztek
kleju z poprzednich oktadzin. Zbyt gtadka powierzchnia lastryka moze sprawié, ze klej nie bedzie miat sie czego
"ztapad", dlatego warto jg delikatnie zmatowic. Lastryko, choé wyglada na twarde, moze tez mie¢ mikropekniecia,
ktére nalezy zabezpieczy¢ przed wnikaniem wilgoci z kleju.

Gruntowanie lastryko pod ptytki

Gruntowanie lastryko przywraca powierzchni odpowiednig przyczepnosé¢, wyrdwnuje jego chtonnosé i zabezpiecza
przed wilgocig, zapobiegajac problemom z odwarstwianiem sie ptytek. W przypadku gdy lastryko ma
powierzchnie gtadkg, grunt stanowi warstwe papieru Sciernego, ktéra nadaje mu odpowiednig teksture dla kleju.
Wyrdznia sie rodzaje gruntéw — gteboko penetrujgce, uniwersalne, lub te przeznaczone specjalnie do podtozy
krytycznych, jakim jest lastryko. Zazwyczaj stosuje sie grunt kwarcowy, ktory doskonale wigze sie z powierzchnig
lastryka i tworzy szorstkg warstwe poprawiajgcg przyczepnosé. Wazne, aby grunt byt odporny na alkaliczne pH
lastryka.

Naktadanie gruntu polega na uzyciu watka lub pedzla i réwnomiernie rozprowadzanie preparatu po catej
powierzchni lastryka. Nalezy zwrdci¢ uwage, aby nie pozostawiac¢ "katuz" czy miejsc niezagruntowanych. Po
natozeniu pierwszej warstwy, grunt pozostaje na wyschniecie — czas ten jest zazwyczaj podany na opakowaniu
produktu. W zaleznosci od chtonnosci lastryka, moze by¢ konieczne natozenie drugiej warstwy gruntu dla
zapewnienia optymalnej przyczepnosci
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Dobor zaprawy klejacej na lastryko

Lastryko jest materiatem specyficznym — twardym, ale i podatnym na pekniecia, a takze majgcym tendencje do
nasigkania wilgocia. Dlatego zwykty klej do ptytek moze okazac sie niewystarczajgcy i prowadzi¢ do szybkiego
odspojenia sie ptytek.

Kluczowym parametrem, na ktéry musimy zwréci¢ uwage, jest elastycznosc kleju. Zaprawy klejgce oznaczone jako
"C2" w klasyfikacji EN 12004 to te o zwiekszone] przyczepnosci, a oznaczenie "S1" lub "S2" informuje o
podwyzszonej elastycznosci. Dla lastryka, zwtfaszcza na starszych budowach, gdzie mogg wystepowac
mikronaprezenia, Swietnie sprawdzi sie klej klasy S2. Taki klej jest w stanie absorbowac niewielkie ruchy podtoza,
nie przenoszac ich na ptytki, co zapobiega ich pekaniu.

Warto réwniez zwrdci¢ uwage na rodzaj cementu w sktadzie kleju. Przy uktadaniu ptytki z kamienia naturalnego,
np. marmuru czy granitu, nalezy wybrac kleje na bazie biatego cementu. Szary cement, powoduje nieestetyczne
przebarwienia na jasnych kamieniach, poniewaz zawiera zwigzki zelaza reagujgce z naturalnym kamieniem.
Nalezy pamietac¢ o sprawdzeniu, czy klej nie jest zbyt agresywny dla gruntow uzywanych na lastryku. Niektore
silnie dziatajgce grunty moga reagowac ze sktadnikami kleju, prowadzac do ostabienia wigzania. Dlatego zawsze
czytajmy instrukcje na opakowaniach zaréwno gruntu, kleju, jak i samych ptytek. Kompatybilnos¢ wszystkich
elementéw gwarantuje trwaty i piekny efekt koncowy.

Elastyczny klej do lastryka

Przy ktadzeniu ptytek na lastryko, fleksyjnos¢ kleju stanowi parametr decydujacy o wyborze. Lastryko nie jest
idealnie sztywne, a jego struktura moze minimalnie pracowac¢ pod wptywem zmian temperatury czy obcigzenia.
Standardowy klej, ktéry nie ma w sobie tej elastycznosci, po pewnym czasie moze doprowadzi¢ do powstania
naprezen miedzy ptytka a podtozem.

Wybdr zaprawy klejacej oznaczonej jako C2TE S1 lub C2TE S2. "C2" oznacza podwyzszong przyczepnos$é, "T"
zwiekszong odpornos¢ na paczenie sie, a "E" oznacza wydtuzony czas otwarty, ktéry daje wiecej czasu na
precyzyjne utozenie ptytki. Kleje o oznaczeniu "S1" lub "S2" stanowig o podwyzszonej elastycznosci, ktdre chronig
fugi i ptytki przed pekaniem. Kleje klasy S1 sg w stanie odksztatcic¢ sie o okoto 2,5-5 mm, podczas gdy S2 nawet
o ponad 5 mm.

Przy wyborze kleju elastycznego do lastryka warto zwréci¢ uwage na jego parametry techniczne. Producenci
podajg, do jakich rodzajow podtozy i ptytek dany klej jest przeznaczony. Podczas wyboru kleju zaleca sie uzyskac
informacje, czy klej jest odpowiedni do podtozy krytycznych, jakim jest lastryko.

Wyréwnywanie lastryko klejem

Niektére kleje majg dodatek masy samopoziomujacej, co oznacza, ze po natozeniu same rozprowadzg sie po
powierzchni i stworzg bardziej jednolitg ptaszczyzne.

Wiekszos¢ klejow do ptytek pozwala na wyréwnywanie podfoza jedynie w niewielkim zakresie — zazwyczaj do 3-5
mm grubos$ci warstwy. Jesli nieréwnosci sg wieksze, siegajgce nawet centymetra lub wiecej, wtedy sama zaprawa
klejaca przestanie by¢ wystarczajgca. W takich sytuacjach konieczne bedzie zastosowanie specjalnych mas
wyrownujacych lub samopoziomujacych, ktére naktada sie przed klejeniem ptytek.

Nalezy dbaé o réwnomierne naktadanie kleju i unika¢ tworzenia nierdwnych "goér" i "doliny" podczas
rozprowadzania masy. Uzycie odpowiedniej pacy zebatej o wtasciwym rozmiarze zebéw pomoze w uzyskaniu
jednolitej warstwy kleju na catej powierzchni. Grubosc¢ kleju pod kazdg ptytkg powinna by¢ taka sama, aby unikng¢
réznic w poziomie po utozeniu.

Przy wiekszych nieréwnosciach nalezy uzy¢ materiaty wyréwnujgce. Zastosowanie specjalnej masy
samopoziomujacej przed klejeniem ptytek gwarantuje idealnie ptaskg powierzchnie i znaczaco utatwia dalsze
prace.

Aplikacja kleju na lastryko

Technika aplikacji kleju na lastryko ma ogromne znaczenie dla przyczepnosci i trwatosci przysztej posadzki.
Lastryko nie jest podtozem, ktére wybacza drobne btedy w tej kwestii. Zaprawa klejgca powinna by¢ naktadana na
catg powierzchnie ptytki, z minimalng krycie w okoto 90%. Oznacza to, ze po docisnieciu ptytki do podtoza, klej
powinien wypetnic catg jej powierzchnie, nie pozostawiajac pustych miejsc, zwtaszcza na krawedziach. Powyzsze
rozwigzanie pozwoli unikng¢ pekania ptytek pod naciskiem.

Pierwszym krokiem w aplikacji kleju jest rGwnomierne rozprowadzenie masy na ptytce lub na podtozu. Czesto
rekomenduje sie naktadanie kleju na ptytke, zwtaszcza przy wiekszych formatach paneldw. To pozwala na lepsza
kontrole nad iloscig kleju i zapewnia jego rownomierne pokrycie catej powierzchni. Nalezy unikaé naktadania zbyt
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duzej ilosci kleju, poniewaz moze to spowodowac jego wyptyniecie na fugi i utrudnic prace. Zbyt mata ilos¢ kleju
to natomiast gwarancja stabej przyczepnosci i ryzyka uszkodzenia.

Uzycie pac stalowych przy natozeniu kleju na ptytke pozwoli na réwnomierne rozprowadzenia masy na jej
powierzchni. Nastepnie, za pomocy pacy zebatej o odpowiednio dobranym rozmiarze zebdéw, tworzy sie
charakterystyczne rowkowanie. Te "zgbki" kleju zapewniajg odpowiednig wentylacje i utatwiajg adherencje —
przyczepnos¢ miedzy ptytkg a podtozem. Rozmiar zebow pacy dobiera sie w zaleznosci od wielkosci ptytek:
mniejsze ptytki wymagaja mniejszych zebdw, wieksze — wiekszych.

Po przytozeniu ptytki do lastryka, nalezy jg lekko docisngé i poruszaé, aby klej rozprowadzit sie rbwnomiernie. To
wazny moment, ktéry pomaga usungé ewentualne pecherzyki powietrza i zapewnié¢ maksymalny kontakt kleju z
obydwoma powierzchniami. Po utozeniu kilku ptytek, warto delikatnie sprawdzié¢ ich przyczepnosé, lekko je
podwazajgc. Pamietajmy, ze kazda ptytka powinna by¢ "otulona" klejem — tylko wtedy bedziemy mieli pewnos¢,
ze posadzka bedzie trwata i estetyczna.

Stosowanie gtadkiej pacy stalowej

Gtadka paca stalowa to pierwszy przyjaciel w procesie aplikacji kleju na lastryko. Stuzy ona do réwnomiernego
rozprowadzenia zaprawy klejgcej po powierzchni, ktérg zamierzamy pokry¢ ptytkami — czy to bedzie sama ptytka,
czy tez fragment lastryka, jesli takg technike wybierzemy. Jej gtdwnym zadaniem jest stworzenie jednolitej,
cienkiej warstwy kleju, ktora bedzie stanowita baze dla nastepnego kroku, czyli uzycia pacy zebatej.

Stal zapewnia odpowiednig sztywnos¢ i wytrzymatosc, co jest kluczowe podczas pracy z gestymi zaprawami
klejacymi. Gtadka powierzchnia pacy pozwala idealnie rozprowadzi¢ klej, unikajac tworzenia nieréwnosci czy
"gorki" kleju, ktére mogtyby pdzniej utrudnié prawidtowe utozenie ptytki.

Po natozeniu kleju na gtadka pace, rozprowadza sie go po ptytce, zaczynajac od jednego brzegu i ptynnie
przesuwajgc pace pod katem okoto 45 stopni do podtoza. Kluczowe jest zachowanie statego nacisku, aby uzyskac
rownomierng grubos¢ warstwy kleju na catej ptytce. Taka precyzja jest niezbedna, aby kazda ptytka byta
odpowiednio zakotwiczona w kleju.

Po zastosowaniu gtadkiej pacy, caty proces nie jest jeszcze zakonczony. Teraz czas na pacy zebatg, ktéra nada
klejowi odpowiednig fakture.

Uzycie pacy zebatej na lastryko

Po rownomiernym rozprowadzeniu kleju gtadkg pacg stalowg, nalezy stosowac pace zebatgy. Zastosowanie pacy
zebatej stworzy idealne warunki do adhezyjnego potaczenia ptytki z twardym podtozem. Paca zebata, poprzez
tworzenie rownomiernych bruzd w kleju, zwieksza jego powierzchnie kontaktu z ptytka, zapewniajgc tym samym
niezbedng przyczepnosé.

Dobér odpowiedniego rozmiaru zebdw pacy jest tak samo wazny jak wybér samego kleju. Przy wyborze pacy
nalezy kierowac sie zasadg: im wieksza ptytka, tym wieksze powinny byc¢ zeby pacy. Dla matych ptytek
kwadratowych zazwyczaj wystarczg zeby o rozmiarze 6 mm lub 8 mm. Dla wiekszych formatéw, na przyktad 30x60
cm, zaleca sie stosowanie pacy z zebami o rozmiarze 10 mm lub nawet 12 mm. W przypadku bardzo duzych ptytek
lub kamienia naturalnego, mozna rozwazy¢ specjalne pacy z jeszcze wiekszymi zebami lub nawet podwdjnym
rozprowadzaniem kleju.

Kat natarcia pacy zebatej wzgledem podtoza powinien wynosi¢ okoto 45 stopni. Pozwala to na uzyskanie
pionowych, réwnomiernych bruzd w kleju, co jest kluczowe dla prawidtowego "wprasowania" ptytki w zaprawe.
Nalezy pamietac, ze klej nanosimy na ptytke — nie na lastryko, jesli taka jest rekomendacja producenta. Po
natozeniu kleju na ptytke, wykonujemy ruch pacy w jednym kierunku, aby stworzy¢ jednolitg, rowkowang
warstwe. Unikamy "zagarniania" kleju.

Po przytozeniu ptytki do lastryka, dociska sie kilkukrotnie przesuwajac w réznych kierunkach. Ten ruch "wciera"
klej w powierzchnie lastryka i zapewnia jego rOwnomierne rozprowadzenie po catej ptytce, az po same krawedzie.
Jest to kluczowe z punktu widzenia trwatosci — brak kleju na krawedziach to wieksze ryzyko pekania ptytek pod
naciskiem. Nalezy mie¢ na uwadze, ze lastryko najlepiej klei¢ ptytki tuz po przygotowaniu podtoza i natozeniu
gruntu, aby klej byt Swiezy i miat najlepszg przyczepnosc.

Klej do lastryko z biatego cementu

Szary cement zawiera zelazo, ktére w kontakcie z kamieniem, szczegélnie tym o jasnej barwie, mogg powodowa¢
nieestetyczne przebarwienia. Klej na bazie biatego cementu oferuje nie tylko estetyczne korzysci, ale réwniez
czesto posiada ulepszone wtasciwosci chemiczne, dzieki czemu lepiej wigze sie z powierzchnig lastryko. Jest on
stworzony z myslg o wrazliwych materiatach wykoriczeniowych i zapobiega negatywnym reakcjom miedzy klejem
a ptytka.
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Uktadanie ptytek na lastryko

Gdy podtoze jest juz idealnie przygotowane, a klej wybrany nastepuje ukfadanie ptytek na lastryko. Po natozeniu
kleju na ptytke i przygotowaniu go paca zebata, przystepuje sie do przytozenia jej do lastryka. Nalezy delikatnie
docisng¢ ptytke i wykonac kilka ruchdéw na boki oraz w przéd i w tyt. Pozwoli to na idealne rozprowadzenie kleju i
wyeliminowania pustych przestrzeni pod ptytka. Nastepnie nalezy sprawdzi¢, czy ptytka jest wypoziomowana
wzgledem sasiednich, przy zastosowaniu np. poziomicy.

Miedzy ptytkami stosuje sie krzyzyki dystansowe o odpowiedniej szerokosci. Okreslg one wielkos¢ fug, ktore
pozniej wypetnia sie zaprawg do fugowania.

W trakcie pracy zaleca sie regularnie kontrolowania czystosci fug. Jesli klej wyptynie na fugi, nalezy go natychmiast
usung¢ za pomocga wilgotnej gabki. Czekanie az klej zaschnie sprawi tylko, ze bedzie trudniejszy do usuniecia, a
jego pozostatosci mogg utrudnié pdziniejsze fugowanie. Po utozeniu wszystkich ptytek, pozostawia sie do
wyschniecia zgodnie z zaleceniami producenta kleju, zazwyczaj jest to 24-48 godzin. Dopiero po tym czasie mozna
przystapic¢ do fugowania i cieszy¢ sie nowg, piekng posadzka.

Przy wyborze gresu na schody nalezy zwréci¢ uwage, aby stopnice miaty rowki lub profilowany nos, ktdre
zwiekszajg przyczepnosc i chronig krawedz przed uszkodzeniem..

Do uktadania ptytek na lastryko najlepiej jest zastosowaé zaprawe klejacg o zwiekszonej przyczepnosci i
elastycznosci. Dobrze, jesli zaprawa dodatkowo wyrdwnuje podtoze. Pozwoli to na delikatne poziomowanie
powierzchni z maksymalng gruboscig warstwy do 2 cm.

Klej na lastryko najlepiej naktadac¢ gtadka paca stalowg, a nastepnie rozcieraé mase pacg zebaty. Wazne jest, aby
natozy¢ odpowiednia ilos¢ kleju na catg powierzchnie ptytki, tak aby po docisnieciu rozprowadzita sie po catej jej
powierzchni. Niedostateczna ilo$¢ kleju moze spowodowac pekniecie ptytki pod naciskiem.

Przed potozeniem nowych ptytek na lastryko, upewnij sie, ze powierzchnia jest czysta i sucha. W przypadku
potrzeby dodatkowego wyréwnania, mozna uzy¢ zaprawy wyréwnujgcej o grubosci do 2 cm. Ogdlnie lastryko
stanowi stabilne podtoze, a kluczem jest odpowiednie przygotowanie powierzchni i wybdr wtasciwej zaprawy
klejacej.

5.4. Wykonanie balustrady i pochwytu

Przygotowanie do wykonania roboét

Przed przystgpieniem do prac powinny by¢ zakoniczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane okfadziny $cian i wyktadziny posadzek. Przed
zamontowaniem nalezy sprawdzi¢, czy elementy przewidziane do zamontowania nie posiadajg uszkodzen
mechanicznych.

Wymagania ogdlne

Wykonawca winien dysponowa¢ odpowiednimi placami do montazu wstepnego oraz do sktadowania. Czynnosci
montazu wstepnego odbywajg sie obligatoryjnie w zaktadzie produkcyjnym. Wszystkie wykorzystane materiaty
konstrukcyjne winny by¢ nowe i czyste, a w przypadku fragmentow przeznaczonych do potgczen srubami o duzej
wytrzymatosci - dostarczane na plac budowy z zabezpieczeniem ostonami. W przypadku wystgpienia jakichkolwiek
zaktécen w czasie robét Wykonawca jest uwazany za jedynego odpowiedzialnego i winien temu zaradzi¢, ponoszac
przy tym wszelkie koszty.

Montaz elementdéw stalowych

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywac zgodnie z PN-B-06200 i instrukcjami przekazanymi przez
producenta balustrad i pochwytéw. Elementy konstrukcyjne powinny byé oznakowane w sposdb trwaty i
widoczny. W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolnos¢ obcigzeniami montazowymi, sprzetem
i materiatami.

Potaczenia

Montazu elementéw nalezy dokonac¢ z uwzglednieniem zalecen producenta wybranego systemu z zastosowaniem
tacznikdw i materiatéw pomocniczych zalecanych do danego systemu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST B-00.00.00. ,, Wymagania ogdlne".

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot zwigzanych z wykonanie oktadzin badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktore
beda wykorzystane do wykonania robdt oraz podtoza. Wszystkie materiaty - ptytki, kompozycje klejace, jak
rowniez materiaty pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz
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odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej. Kazda partia materiatébw dostarczona na
budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodnos$¢ wtasnosci technicznych z
okreslonymi w normach i aprobatach.

6.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania oktadzin z ST w zakresie pewnego
fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te
szczegoblnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robdt, rodzaju i grubosci kompozycji
klejacej oraz innych robét ,,zanikajacych".

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych
wykonanych okfadzin, a w szczegdélnosci:

= jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,
= prawidtowosci przygotowania podtozy,
= jakosci (wygladu) powierzchni oktadzin,

= prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami i dylatacji. Przy badaniach w czasie
odbioru robét pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem robét i w trakcie ich
wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczgcy oktadzin Scian powinien obejmowac:

= sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzaé
wizualnie oraz wzorcem ptytek,

= sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej dtugosci 2 m przyktadanej w
réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang powierzchnia nalezy mierzyc z
doktadnoscig do 1 mm,

= sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich
dtugosci i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1mm,

=  sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub innym
podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

= sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie
wybranej powierzchni wielko$ci 1m nalezy zmierzy¢ szerokos¢ spoin suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm,

= grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub grubosé
okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).
Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi nizej i opisane w protokdle podpisanym przez
przedstawicieli inwestora i wykonawcy.
6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace oktadzin
Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetniaé nastepujgce wymagania:

= cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin, dla
ktorych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

= cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosci) tj. przy
lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ gtuchego od gtosu,

= grubos¢ warstwy klejgcej powinna byc¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcjg producenta,

= dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nic powinno przekracza¢ 2 mm na
dtugosci 2 m,

= odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2mm na dtugosci 2 m,

= spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania,

= dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 m i 3 min
na dtugosci catej okfadziny.

= elementy wykonczeniowe okfadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z instrukcjg producenta.
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7. OBMIAR ROBOT
Powierzchnie oktadzin oblicza sie w m? na podstawie dokumentacji.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr robat zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem oktadzin elementem ulegajgcym zakryciu s podtoza. Odbiér podtoéz
musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét oktadzinowych. W trakcie odbioru nalezy ocenié¢ jakos¢ wykonane;j
czesci robot. Jezeli ww. ocena da wynik pozytywny mozna uznac podtoza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie z
dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robdt oktadzinowych. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje
wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i
ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji, gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej
wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podtéz) oraz materiatow nalezy
zapisa¢ w protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik
budowy).

8.2. Odbidr koricowy

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacjg. Odbioru ostatecznego dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikdw badan i pomiardw oraz dokonanej ocenie wizualnej. Zasady i
terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa. Wykonawca robdt obowigzany
jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

= dokumentacje powykonawcza

= szczegbtowe specyfikacje techniczne

= aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i wyrobdéw
= instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatéw

= wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej SST oraz dokonaé oceny wizualnej. Roboty wyktadzinowe
powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce
dokument sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt
negatywny, wyktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujgcych
rozwigzan:

= jezeli to mozliwe, nalezy poprawic oktadzine i przedstawi¢ jg ponownie do odbioru,

= jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci oktadziny zamawiajacy
moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia
w stosunku ustalen umownych,

= w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia
wadliwie wykonanych oktadzin, wykonaé je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru

sporzadza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokét powinien zawierad:

= ustalenia podjete w trakcie prac komisji,
= ocene wynikéw badan,
= wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

= stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin zzamoéwieniem.
Protokdt odbioru koricowego jest podstawag do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajgcym a
wykonawca.
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Odbidr koricowy balustrady i pochwytéw powinien obejmowac sprawdzenie i ocene dokumentdéw kontroli i badan
z catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z wymaganiami normy PN-B-
06200 oraz innych obowigzujgcych norm technicznych (PN, EN-PN). W szczegdlnosci powinny by¢ sprawdzone:

= odchytki geometryczne,
= jakos¢ materiatow,
= stan elementdw konstrukcji i powtok,

=  stan i kompletno$é potgczen.
W protokole odbioru sporzagdzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy poda¢ co najmnie;j:

= przedmiot i zakres odbioru,

= dokumentacje okreslajgca komplet wymagan,

= dokumentacje stwierdzajgca zgodnos¢ wykonania z wymaganiami,

= protokoty odbioru czesciowego,

=  parametry sprawdzone w obecnosci komisji,

= stwierdzone usterki,

= decyzje komisji.

8.3. 0Odbiér gwarancyjny

Odbidér gwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugosc jest okreslona w umowie.

Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu oktadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena
wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdét poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr gwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wykfadzin z uwzglednieniem zasad opisanych
w pkt. 8.2. ,0dbiér koncowy". Pozytywny wynik odbioru gwarancyjnego jest podstawag do zwrotu kaucji
gwarancyjnej, negatywny do dokonania potrgcen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, Szczegétowe zasady
rozliczenia i ptatnosci zgodnie z umowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1)  PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

2) PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i
znakowanie. PN-EN 159:1996  Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E>10%. Grupa B lii.

3) PN-EN176:1996 Ptytkii ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa
B I. PN-EN 177:1997  Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
GrupaBlla.

4)  PN-EN 178:1998 Ptytkii ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa
Bllb.

5) PN-EN 121:1997 Ptytkii ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A I.

6) PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a.
Cz. 1.

7) PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a.
Cz. 2.

8) PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A I
b. Cz. 1.

9) PN-EN 187-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il
b. Cz. 2.

10) PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A lll.

11) PN-70/B-10100  Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
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12)
13)

14)
15)

16)

17)

18)
19)
20)
21)

22)
23)
24)
25)
26)
27)
28)
29)

30)
31)

32)
33)
34)

35)
36)
37)
38)
39)

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie jakosci
powierzchni. PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej,
porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;j.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity famigcej.
PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metodg pomiaru
wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne $cieranie ptytek
nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytkii ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na Scieranie powierzchni ptytek
szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;j.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wioskowate
ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow cementowych i
zapraw do spoinowania

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw na
bazie zywic reaktywnych

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na $cieranie
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy.

PN-EN 10020:1996 Stal. Klasyfikacja

PN-EN 10021 :1997 Ogédlne techniczne warunki dostaw stali i wyrobéw stalowych

PN-EN 10027-1 :1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtowne

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia
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ST 01.10 - POKRYWANIE PODLOG | SCIAN

(CPV 45430000-0)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robodt
zwigzanych z pokryciem podtég w pomieszczeniach uzytkowych oraz w sali prob w budynku nr 2 lezgcego na
terenie kompleksu wojskowego w Siedlcach.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji roboét
wymienionych w pkt. 1.1 w ramach realizacji przedmiotowego zadania.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktéorych dotyczy niniejsza SST, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce majgce na celu wykonanie
oktadzin schodéw zewnetrznych. Do robot towarzyszacych nalezg m.in.:

= przygotowanie powierzchni wraz ze wzmocnieniem podtoza,

= pozostate roboty niezbedne do wykonania robét podstawowych oraz do uzyskania oczekiwanego efektu
rzeczowego.

1.4. Terminy i definicje

Podktad podtogowy — warstwa lub warstwy z materiatéw podktadowych, wykonane na budowie bezposrednio na

podtozu, zwigzane z nim lub niezwigzane sitami przyczepnosci, utozone na warstwach posrednich albo izolujgcych

w celu:

= uzyskania okreslonego poziomu,

= utozenia posadzki,

= stanowienia posadzki.

Podtoga — wykonczenie przegrody poziomej budynku, nadajace jej wymagane witasciwosci techniczno-uzytkowe i
estetyczne.

Podtoze — element konstrukcji nosnej budynku lub warstwa betonu utozonego na zageszczonym gruncie, na
ktorym wykonana jest podtoga.

Posadzka — wierzchnia uzytkowa warstwa podtogi.

Wyktadzina podtogowa — w wiekszosci norm okreslana mianem ,pokrycie podtogowe”; wyréb w postaci zwoju,
arkusza lub ptytek stosowany jako pokrycie podtdg.

Wyktadzina (pokrycie podtogowe) z polichlorku winylu (PVC) — wyktadzina podtogowa produkowana na bazie
plastyfikowanego polichlorku winylu z dodatkiem wypetniaczy, stabilizatoréw i pigmentéw.

Wyktadzina (pokrycie podtogowe) wtdkiennicza — wyktadzina podtogowa majgca warstwe uzytkows, sktadajgca
sie z materiatu wtékienniczego utworzonego z przedz lub wtdkien wystajgcych z warstwy spodniej; powszechnie
stosowana do pokrywania podtég. Warstwa uzytkowa tych wyktadzin okreélana jest jako okrywa.

Okrywa moze by¢ petelkowa i witdkienna, na ogét z poliamidu, wetny lub mieszaniny tych widkien.

1.5. Rodzaje wykiadzin

Wyktadziny z PVC mogg by¢ homogeniczne (jednorodne) — ztozone z jednej lub kilku warstw o jednakowym
sktadzie surowcowym lub heterogeniczne (niejednorodne) — wielowarstwowe, ztozone z kilku zgrzanych ze sobg
folii o réznym sktadzie. Warstwe uzytkowa, bezposrednio ulegajgcg niszczeniu w czasie eksploatacji, moze
stanowié folia przezroczysta lub folia barwiona w masie. W niektdrych wyktadzinach z PVC warstwa uzytkowa jest
dodatkowo zabezpieczona dyspersjg poliuretanowg. Wyktadziny z PVC moga by¢ dodatkowo wzmocnione na

28 Wojskowy Oddziat Gospodarczy



Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych

przyktad wtéknami poliestrowymi. Spéd wyktadzin moze stanowi¢ warstwa izolacyjna wykonana ze specjalnej
pasty lub pianki poprawiajgcej jej wtasciwosci akustyczne i termiczne.

Wyktadziny wtdkiennicze produkowane sg z réznych wtdkien poliamidowych, polipropylenowych, poliestrowych,
wetnianych lub mieszaniny tych wtdkien. Wyktadziny te wytwarzane sg réznymi technikami — igtowga, igtowang,
tkackg oraz na przyktad za pomoca klejenia. Obecnie wiekszos¢ wyktadzin produkowana jest metodg igtowa.
Wyktadziny igtowe mogg by¢ z runem petelkowym, cietym i petelkowo- -cietym. Wyroby tkane mogg by¢
welurowe lub wytwarzane na przyktad technika axminster typu wilton. Wyktadziny igtlowane moga by¢ z runem
welurowym, bouclé lub ptaskie filcopodobne.

1.6. Rodzaje paneli

Panele podtogowe winylowe - spodnig czes¢ stanowi korek swietnie wyttumiajgcy odgtosy krokow i gwarantujacy
dobrg izolacje termiczng. Czasami tez stosuje sie wtdkna szklane. Nad nig jest nosna ptyta HDF, a warstwa
wierzchnia jest dekorem pokrytym odpornym na scieranie przezroczystym PVC.

Panele podtogowe drewniane - panele tego typu mogg zostac zrobione z réznych gatunkéw naturalnego drewna
i ma to wptyw na ich wytrzymatos¢ oraz odpornosé na wgniecenia, zarysowania i wilgo¢. Kluczowe znaczenie w
tym wzgledzie ma warstwa wierzchnia z drewna.

Panele podtogowe laminowane - zbudowane s3 z czterech warstw, ktore taczy sie w wysokiej temperaturze pod
cisnieniem. Warstwe spodnig stanowi laminat bgdZz wzmocniony papier i ta czes¢ eliminuje powierzchniowe
naprezenia i zapewnia stabilnos¢ ksztattu catego panelu. Kolejng warstwe nosng tworzy zazwyczaj ptyta HDF,
natomiast w gorszych jakosciowo modelach wystepuje ptyta MDF albo ptyta wiérowa. To od jej grubosci oraz
jako$ci zalezy ostateczna trwato$é produktu i to ona odpowiada za przenoszenie wszelkich obcigzen. Warstwa
dekoracyjna skfada sie z cienkiego laminatu z nadrukowanym wzorem, ktéry nadaje wtasciwy wyglad panelom.

2. MATERIALY DO WYKONYWANIA POSADZEK

2.1. Wykiadziny

Posadzki objete niniejszymi warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlanych sg wykonywane z
wyktadzin z polichlorku winylu lub wyktadzin wtdkienniczych. Przy doborze wyktadziny do danego obiektu, w
zaleznosci od jej rodzaju nalezy kierowac sie systemem klasyfikacji podanym w normach PN-EN I1SO 10874 lub PN-
EN 1307. Ten system okresla klase wyktadziny zalecang do pomieszczen o réznym zakresie i intensywnosci
uzytkowania.

Wyktadziny z PVC sg klasyfikowane réowniez z uwagi na odpornos¢ na Scieranie i przyporzagdkowywane do grupy
Scieralnosci T, P, M lub F (grupy uszeregowano od najwiekszej odpornosci na Scieranie (T) do najmniejszej
(F).Wyktadziny z PVC z transparentng wierzchnig warstwg uzytkowa, spetniajgce wymagania PN-EN 651, sg wedtug
tej normy przypisane do grupy scieralnosci T. Stosuje sie tez podziat wyktadzin ze wzgledu na zawartos$¢ spoiwa w
PVC, z ktérego wykonana jest wyktadzina lub warstwa uzytkowa. Wyktadziny homogeniczne przyporzagdkowane
sg do typu |, typu Il lub Ill, natomiast wykfadziny heterogeniczne (lite, bez warstwy spienianej) do typu | lub I,
gdzie typ | oznacza tworzywo o najwiekszej zawartosci spoiwa. Przy doborze wyktadzin zaleca sie uwzglednienie
innych wtasciwosci wyrobu wyszczegdlnionych w opisach technicznych producenta.

Nalezy stosowac kleje zalecane przez producenta wykfadziny. Kleje powinny mie¢ okreslone wtasciwosci zgodne z
przeznaczeniem. Powinny zapewniac trwate potgczenie wyktadziny z podktadem. Niedopuszczalne jest szkodliwe
oddziatywanie kleju na podktad i/lub wyktadzine.

Na styku wyktadziny i $cian oraz innych pionowych elementéw powinny by¢ utozone listwy przypodtogowe z PVC,
drewniane albo drewnopochodne. W przypadku wykfadzin PVC o charakterze obiektowym, standardowym
wykonczeniem jest cokét utworzony z wywiniecia wyktadziny na sciane i przyklejenia go do niej. Analogicznie
mozna postepowac w przypadku wyktadzin wtdkienniczych.

Oznaczenia wyktadzin w budynkach uzytecznosci publicznej:

= Klasa 31 — zakres stosowania umiarkowany — obszar w matym stopniu lub nieregularnie uzytkowany
= Klasa 32 - zakres stosowania ogdlny — obszar w srednim stopniu uzytkowany
= Klasa 33 — zakres stosowania wysoki — obszar o duzym stopniu uzytkowany

= Klasa 34 — zakres stosowania bardzo wysoki — obszar intensywnie uzytkowany
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Przy wyborze wyktadziny nalezy kierowac sie klasg palnosci. W przypadku sali préb nalezy wybrac nie mniejszg
klase niz Bfl-s1. Klasa Bfl-s1 to najwyzsza ,uzytkowa" klasa palnosci dla wyktadzin — materiat trudnozapalny,

wydzielajgcy minimalng ilo$¢ dymu.

Tabela klas palnosci wykfadzin

Klasa Opis Zastosowanie Uwagi
A1fl/ Niepalne Drogi ewakuacyjne, strefy Materiaty mineralne (np. gres, kamien). Nie
A2fl P szczegdlnego ryzyka dotyczy wyktadzin tekstylnych.
Drogi ewakuacyjne (korytarze, Wymagane na drogach ewakuacyjnych.
Trudnopalne, . L. .
Bfl-s1 o . hole, klatki schodowe), hotele, Najwyzszy standard dla wyktadzin
minimalna emisja dymu . .
biura A+ tekstylnych i PVC.
Palny, ale trudno L . .
. . Pokoje biurowe, gabinety, sale Dopuszczalne poza drogg ewakuacyjng.
Cfl-s1 zapalny, niska emisja . L, L,
konferencyjne Warto rozwazy¢ Bfl-s1 na przysztosc.
dymu
tatwopalne,
Dfl-s1 . P . . . Niewskazane w obiektach uzytecznosci
umiarkowana/wyzsza Zastosowania ograniczone . .
/Dfl-s2 » publicznej.
emisja dymu
ZAKAZANE w biurach, szkotach, hotelach i
efl X tatwopalne Wytacznie domy prywatne obiektach  publicznych! Typowe  tanie
wyktadziny domowe.
Nieokreslone Materiat bez badan ogniowych. Nie
Ffl X . . / Brak dopuszczenia L . -g ¥ .
nieklasyfikowane stosowac w zadnym obiekcie komercyjnym.

Wyktadzina powinna posiadaé Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych (DoP — Declaration of Performance), ktéra jest
dokumentem towarzyszagcym oznakowaniu CE. DoP musi by¢ sporzadzona w jezyku polskim i zawiera¢ konkretng
klasyfikacje reakcji na ogiern wedtug normy PN-EN 13501-1 (np. Bfl-s1). To wtasnie DoP — a nie sam znak CE —
potwierdza, jaka klase palnosci posiada wyktadzina.

2.2. Panele
Klasy uzytecznosci

Ten parametr informujgcy o rodzaju budynku oraz intensywnosci uzytkowania podfogi jest najwazniejszy.
Producenci stosujg szes¢ klas uzytecznosci i okreslajg je poprzez liczby:

= 21,
= 22,
= 23,
= 31,
= 32,
= 33.

Pierwsza z cyfr oznacza rodzaj pomieszczenia. Cyfra 2 to tanie panele podtogowe przeznaczone do pomieszczen
mieszkalnych, natomiast cyfra3to panele podtogowe do budynkéw uzytecznosci publiczneji one musza
wyrodzniac sie wiekszg trwatoscig i wytrzymatoscig na uszkodzenia ze wzgledu na wzmozony ruch oséb w butach.
W razie deszczu badz sniegu pod podeszwami zawsze zostanie troche btota czy piasku, a wtedy fatwo o zniszczenie
podtogi. Z kolei druga z cyfr informuje o stopniu intensywnosci uzytkowania danej podtogi. Oczywiscie do
pomieszczen o najwyzszym natezeniu ruchu nalezy wybieraé panele podtogowe majace cyfre 3.
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Panele podtogowe klasy Scieralnosci

To drugi bardzo wazny parametr paneli, a im wyzsza klasa Scieralnosci gérnej warstwy, tym lepsza trwatos¢
produktu — panele podtogowe sg bardziej odporne na Scieranie. Klasy ustala sie na podstawie testu Tabera
polegajacego na wyliczeniu liczby obrotéw prébki danej podtogi wokdt specjalnego paska z papierem sciernym do
czasu pojawienia sie pierwszych uszkodzen w warstwie wierzchniej. Mozna powiedzie¢, ze to znaczne
przyspieszenie codziennego uzytkowania podtogi. Generalnie wyrdznia sie piec klas; klasa scieralnos$ci oznaczona
jest symbolem AC. Obecnie juz raczej nie spotyka sie innego symbolu, czyli W. Tanie panele podtogowe o najnizszej
klasie Scieralnosci (najmniej odporne), a wiec AC1 juz nie wystepujg w ofercie handlowej, nawet te w klasie
Scieralnosci AC2 zdarzaja sie sporadycznie. W mieszkaniach zazwyczaj wykorzystuje sie panele o klasie scieralnosci
AC3 lub klasie $cieralnosci AC4, natomiast AC5 jeszcze bardziej odporne na Scieranie stosuje sie gtownie
w budynkach publicznych, aczkolwiek nic nie stoi na przeszkodzie (poza wyzsza ceng), aby je zastosowac do
kazdego wnetrza. Co ciekawe, niektdrzy producenci decydujg sie na panele podtogowe o jeszcze wyzszych klasach
Scieralnosci, czyli AC6 i AC7, jednak wiecej w tym zwyktego chwytu marketingowego niz rzeczywistych korzysci.
Ten efekt uzyskuje sie poprzez dodanie domieszki mineratu stosowanego w papierze sciernym, czyli korundu.
Owszem, dzieki temu odpornos¢ paneli na $cieranie i duze natezeniu ruchu tym samym wzrasta, ale zarazem
w duzej mierze spada ich elastycznos¢ i panele laminowane stajg sie kruche. W codziennym uzytkowaniu moze to
skutkowaé duzo mniejszg odpornoscig na uderzenia. Przy zakupie nalezy zwrdci¢ uwage na warunki gwarancji,
poniewaz czasami dana klasa Scieralnosci dotyczy jedynie czesci srodkowej i nie obejmuje kilkumilimetrowej strefy
wokdt ich brzegu. Ma to zwigzek ze specyfikg paneli, ktére w miejscach faczenia wykazujg wyzszg wrazliwos$é na
zawilgocenie mogace powodowaé specznienie ptyty stanowigcej ich baze. Kiedy brzegi podniosg sie, to
zdecydowanie szybciej dochodzi do ich wytarcia. Wszystko zalezy od gestosci ptyty, a zaleznos¢ jest prosta: panele
laminowane sg tym odporniejsze na zawilgocenie, im majg wiekszg gestos¢. Warto zaznaczyé, ze kazde
opakowanie musi mie¢ podang klase $cieralnosci.

Materiat tego typu w zasadzie jest juz niedostepny ze wzgledu na bardzo niskg odpornos¢ na $cieranie i
niewielkg zywotnos¢. Mogtyby zosta¢ wykorzystane jedynie w pomieszczeniach o matym natezeniu ruchu

KIl.21/AC1
/ —na strychu, w skrytce badZz w pomieszczeniu gospodarczym, gdzie ewentualne uszkodzenia mechaniczne
niekoniecznie przeszkadzatyby domownikom.

K1.22/AC2 Przeznaczone sg do niezbyt czesto uzywanych pomieszczen, w budynkach mieszkalnych gdzie nie chodzi
) sie w butach, np. do sypialni.

KI.23/AC3 Panele o nieztych parametrach, ktére sprawdzg sie w salonie, pokoju dziennym, gabinecie, do pokoju
) dzieciecego czy sypialni.

KI.31/AC3 Nadaja sie nie tylko do wszystkich pomieszczenn mieszkalnych, ale takze do niezbyt czesto uzytkowanych

pomieszczen uzytecznosci publicznej, np. do pokojow hotelowych.

Wyrdzniajg sie wysoka odpornoscig na $cieranie oraz bardzo dobrg klasg uzytecznosci, wiec oprocz
KI.32/AC4 pomieszczen mieszkalnych mozna je tez stosowac do srednio uzytkowanych pomieszczen uzytecznosci
publicznej, np. do matych biur.

Panele najwyzszej klasy, ktore idealnie sprawdzg sie we wszystkich pomieszczeniach o duzym natezeniu

KI.33/AC5
/ ruchu. Nie ma koniecznosci, aby je wykorzysta¢ w domach i mieszkaniach.

Klasa Scieralnosci i uzytecznosci sg okreslane wedtug normy unijnej EN 13329 okreslajgcej doktadnie metode
wykonania badan, aby ustali¢ odpornosé¢ na Scieranie i uderzenia, obcigzenia meblami, na odbarwienia pod
wptywem dziatania promieni stonecznych, na powstawanie plam czy tez na popiét z papierosa.
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Panele podtogowe — ogniotrwatos¢

Parametr Panel Standardowy Panel Ogniotrwaty Panel Ogniotrwaty
(np. laminowany) Klasy Bfl-s1 Klasy A1/A2-s1,d0
Kl kcji ien (EN
asa reakji na ogien ( Dfl-s1 do Efl Bfl-s1 A1/A2-51,d0
13501-1)
R t iani
ozprzes., reenianie Szybkie Ograniczone Brak rozprzestrzeniania
ptomieni
Wydzielanie dymu (s) s2dos3 s1 (bardzo niskie) s1 (bardzo niskie)
Ptongce krople/czastki (d) d0 do d2 do do
MDF o podwyzszonej Materiaty niepalne (np.
Materiaty HDF, zywice, papier gestosci, specjalne wetna mineralna, perlit,
impregnaty, krzemiany cement specjalny)
i . . . L. Pomieszczenia techniczne,
Pokoje mieszkalne, Obiekty uzytecznosci . .
) . . . . . kottownie, budynki o
Zastosowanie biura o niskim ryzyku publicznej, korytarze, drogi . .
. . wysokich wymaganiach
pozaru ewakuacyjne . .
przeciwpozarowych

Panele ogniotrwate to nie tylko bezpieczenstwo, sg trwalsze i bardziej odporne na uszkodzenia mechaniczne, co
wydtuza ich zywotnosé.

Rodzaje paneli z uwagi na ogniotrwatos¢:

Panele kompozytowe charakteryzuja sie wysoka klasg odpornosci ogniowej (czesto Bfl-s1, a nawet A2-s1,d0 w
specjalnych wersjach), niezwyktg lekkoscig, co utatwia transport i montaz. Sg réwniez odporne na wilgog,
zarysowania i uszkodzenia mechaniczne.

Panele winylowe ogniotrwate, w zaleznosci od modelu, mogg osiggac klase reakcji na ogien Bfl-s1, co czyni je
bezpiecznym wyborem obiektow uzytecznosci publicznej.

3. WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT
3.1. Podtloza pod wyktadziny i panele
Podtozem pod wyktadziny powinny by¢ podktady cementowe lub anhydrytowe klasy nie mniejszej niz C12 - w
przypadku podktadéw zwigzanych z podtozem lub klasy nie mniejszej niz C20 — w przypadku podktadéw
pozostatych (podniesionych, ptywajacych, wykonanych jako samodzielna ptyta lezgca na warstwie izolacji cieplnej,
przeciwdzwiekowej lub przeciwwilgociowej, podktadéw drewnianych lub drewnopochodnych). Wytrzymatos¢
podktadéw powinna by¢ sprawdzona i udokumentowana przed uktadaniem posadzek z wyktadzin. W szczegdlnych
przypadkach dopuszcza sie inny rodzaj podtoza (np. ptyty drewniane lub drewnopochodne), ale wéwczas nalezy
indywidualnie okresli¢ sposéb mocowania wykfadziny do tego podtoza.
Podktady podtogowe powinny by¢ czyste, odpylone, bez peknieé i ubytkdw, a ich powierzchnie - réwne i gtadkie.
Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg nie powinna wykazywac przeswitow wiekszych niz 5 mm,
przy czym konce taty powinny by¢ oparte na podktadzie.
Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej (przy sprawdzaniu tatg dwumetrowg) nie powinno
przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokos$ci pomieszczenia. Dopuszczalna wilgotno$é podktadéw
powinna by¢ okreslona przez producenta kleju do wyktadzin.
Najczesciej przyjmuje sie, ze wilgotnos¢ podktaddéw w czasie klejenia wyktadzin (sprawdzana metodg suszarkowo-
wagowa) nie moze byc¢ wieksza niz 3% -w przypadku podkfadu cementowego i 1,5% - podktadu anhydrytowego.
Przy pomiarze wilgotnosci karbidowym higrometrem CM jej maksymalna warto$¢ moze wynosié:

= do 1% (podktady gipsowe i anhydrytowe),

= do 2,5% (podktady cementowe).

Wilgotnos$é podktadu powinna zosta¢ zbadana przez wykonawce posadzek bezposrednio przed rozpoczeciem
uktadania wyktadzin, a wynik pomiaru — wpisany do dziennika budowy, o ile zostanie zatozony.
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3.2. Prace przygotowawcze

Roboty posadzkowe mozna rozpoczaé po zakonczeniu wszystkich robét instalacyjno-budowlanych, malarskich i
naprawczych. Dopuszczalne warunki aplikacji kleju (temperatura i wilgotnosc) powinien okresli¢ producent.
Najczesciej przyjmuje sie, ze temperatura w czasie prowadzenia robdt nie powinna by¢ nizsza niz 15°C i powinna
by¢ zachowana przez kilka dni przed rozpoczeciem robdt oraz w okresie wysychania kleju. Wszystkie materiaty
powinny by¢ dostarczone do pomieszczen, w ktérych bedg wbudowane, najlepiej na kilka dni, nie krécej jednak
niz na 24 godziny przed wykorzystaniem. Wyktadzina w arkuszach powinna by¢ przycieta o okoto 3 cm wiecej niz
wymiary pomieszczen i luzno roztozona na podktadzie przez co najmniej 24 godziny przed utozeniem. Po tym
czasie nalezy sprawdzi¢, czy wyktadzina przylega do podktadu i nie jest zdeformowana (np. pofalowanie, pecherze,
nierownosci krawedzi).

4. WYKONYWANIE POSADZEK

4.1. Wymagania dotyczace wykonania posadzek z wyktadzin

Posadzki z wyktadzin z polichlorku winylu moga by¢ wykonane z homogenicznych lub heterogenicznych
elastycznych arkuszy lub ptyt PVC, z pételastycznych ptyt z PVC bez warstwy izolacyjnej lub tez na spodzie jutowym,
widkninie poliestrowej albo warstwie spienionej. Posadzki te mogg byé stosowane w pomieszczeniach
mieszkalnych i uzytku publicznego o umiarkowanym, srednim i duzym natezeniu ruchu, z uwzglednieniem
przepisow przeciwpozarowych. W pomieszczeniach wilgotnych nie nalezy stosowac¢ wyktadzin z warstwg
izolacyjng i wyktadzin nieodpornych na gnicie.

Styki arkuszy lub ptyt moga by¢ spawane. W pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie lub w pomieszczeniach
o podwyzszonych wymaganiach higieniczno--sanitarnych arkusze lub ptyty nalezy taczyé metoda spawania na
gorgco. Spoiny miedzy arkuszami wyktadziny nie powinny znajdowac sie w miejscach nasilonego ruchu (np. pod
drzwiami) oraz powinny by¢ proste i prostopadte do Sciany okiennej. Styki arkuszy nalezy dopasowac przez
jednoczesne przeciecie obu zachodzacych na siebie brzegédw arkuszy. Wyktadzina powinna by¢ przyklejona do
podkfadu catg powierzchnia.

Przy scianach i innych pionowych elementach powinny zosta¢ utozone listwy przypodtogowe z PVC przyklejone na
catej dtugosci. Mozna stosowac takze inne rodzaje listew cokotowych — na przyktad drewniane lub
drewnopochodne, przymocowane zgodnie z zaleceniami producenta.

W pomieszczeniach mokrych wyktadzina powinna by¢é wywinieta na $ciane na wysokos¢ okoto 10 cm (tzw. cokét
Scienny). Posadzki z wyktadzin z PVC lub wyktadzin wtdkienniczych taczy sie z innymi rodzajami posadzek za
pomoca specjalnych listew profilowanych. W wejsciach do pomieszczern mozna montowac listwy lub progi.
Posadzki z wyktadzin antystatycznych i pradoprzewodzacych nalezy wykonac scisle wedtug projektu, ktoéry
powinien uwzgledniaé rozmieszczenie sieci odprowadzenia tadunkdw elektrycznych. Stosowane wyktadziny i kleje
powinny by prgdoprzewodzgce. Spoiny arkuszy lub ptyt w takich posadzkach powinny by¢ spawane.

Posadzki z wyktadzin wtdkienniczych mogg by¢ stosowane w suchych pomieszczeniach mieszkalnych oraz w
obiektach uzytecznosci publicznej w pomieszczeniach o umiarkowanym ruchu z uwzglednieniem przepiséw
przeciwpozarowych. Posadzki nalezy wykona¢ zgodnie z projektem budowlanym. Wykfadzina powinna by¢
przyklejona catg powierzchnig do podkfadu. Przy scianach i innych elementach pionowych posadzka powinna by¢
wykonczona listwami przypodtogowymi przymocowanymi do $ciany na catej dtugosci. Mozna tez utworzy¢ cokét
Scienny przez wywiniecie wyktadziny na sciane.

4.2. Wymagania dotyczace wykonania posadzek z paneli

Przygotowania. Do utozenia posadzki z paneli przyda sie miara, poziomica, mfotek gumowy, klocek drewniany
chronigcy panele przy ich dobijaniu, pita do docinania oraz klocki dystansujgce majace ksztatt klindw. Przed
wykonaniem nalezy pozostawi¢ rozciete paczki z panelami, aby wyréwnac¢ ich temperature i wilgotnosé z
otoczeniem. W innym przypadku mogg sie wygina¢ podczas uzytkowania. Powierzchnia podtogi musi zostac
odpowiednio wypoziomowana, wyrdwnana oraz idealnie oczyszczona, aby pdzniej panele nie wybrzuszaty sie.
Nastepnie nalezy rozplanowad uktad.

Izolacja. Na dobrze oczyszczong powierzchnie naktada sie folie paroizolacyjng oraz podkfad. Folia zabezpiecza
podktad i panele przed wilgocia oraz podwyzsza trwatos¢ podtogi, a jest konieczna na wszelkiego typu sztucznych
podtozach, natomiast niewskazana przy podtozu naturalnym z drewna. Uktada sie jg na catej powierzchni, takze
do wysokosci okoto 5 cm na Scianie, pamietajgc jednoczesnie o zrobieniu 20 cm zaktadu. Miejsca potgczen folii
najlepiej zaklei¢ tasma i dla utatwienia zastosowac tasme dwustronng do przyklejenia folii do podtoza. Podktad
stanowi izolacje akustyczng, wiec lepiej z niego nie rezygnowac. Jezeli podtoze jest idealnie réwne, to wystarczy,
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aby jego grubos¢ miata 2-3 mm. W innym przypadku nalezy zdecydowac sie na grubsze i lepsze jakosciowo
podkfady. Innym wyborem bedzie tektura karbowana badz papier falisty. Do wygtuszania stosuje sie podktad
korkowy, ktéry wymaga wyjatkowo réwnego podtoza. Innym podktadem naturalnym sg eko ptyty, ktére ze
wzgledu na grubos¢ dochodzgcg do 7 mm mozna je stosowac nawet na lekko nieréwnych posadzkach. Ptyty nie
nadajg sie do pomieszczen wilgotnych, poniewaz absorbujg wilgo¢. Bardzo popularnym wyborem jest pianka,
ktora jednak stabo ttumi hatasy i nie przepuszcza powietrza, a poza tym nie jest zbyt zywotna. Lepsze sg gabki
polietylenowe sprawdzajgce sie tez na nierdwnym podtozu i catkiem niezle wyciszajace, ale drozsze.

Uktadanie paneli podtogowych. Montaz zaczyna sie od rogu pomieszczenia uktadajgc pierwszy panel podtogowy
piérem do Sciany. Kolejne panele sg umieszczane wzdtuz krdtszego boku tego pierwszego. Nastepny rzad
rozpoczyna sie po dojsciu do Sciany lub drzwi, ale panele nie sg uktadane jeden za drugim, a na zaktadke w potowie
dtugosci panelu z poprzedniego rzedu. Ma to na celu wzmocnienie catej konstrukcji. Niekiedy ostatni rzad wymaga
dociecia. Zanim zacznie sie cig¢, to dobrze wykonaé pomiar na catej dtugos$ci pomieszczenia, aby unikng¢ problemu
w razie krzywych scian. Warto pamietaé, aby nowoczesne panele podtogowe nie stykaty sie ze Scianami i temu
stuzy wiozenie klinéw dystansowych o szerokosci 10-15 mm pomiedzy skrajne rzedy a Sciane.

Listwy przypodtogowe. Listwy przypodtogowe montuje sie bezposrednio do $ciany przy podtodze ptywajacej przy
uzyciu kleju badz kotkdw rozporowych i wkretéow. Kotki wymagajg wywiercenia dziur w $cianach na wysokosci
okofo 2 cm do paneli podtogowych i zamocowania w nich klamry. Jeszcze przed montazem listew nie wolno
zapomnie¢ o przycieciu fragmentdéw folii wystajgcych na sciane. Na koniec nalezy zamaskowaé dylatacje we
wnekach drzwiowych za pomocg profili lub progu drzwiowego.

Przy montazu paneli na klej nalezy postepowac zgodnie z instrukcjg producenta paneli i kleju.
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lll. ROBOTY SANITARNE
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ST 02.01 — ROBOTY INSTALACYJNE WODNE | KANALIZACYINE

(CPV 45332000-3)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru roboét zwigzanych
z modernizacjq instalacji wewnetrznej wodociggowej, kanalizacji sanitarnej , cieptej wody uzytkowej.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu
i realizacji robot okreslonych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza robdt zwigzanych z montazem instalacji wodociggowej
i kanalizacyjnej. Zakres robdt obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepujg w/w roboty, zgodnie z Dokumentacjg
Techniczna.
Zakres robot obejmuje:

= instalacje wody zimnej

= instalacje wody cieptej

= instalacje kanalizacji sanitarnej

Ogodlny zakres robdt obejmuje:
= demontaz istniejgcej instalacji wod-kan.
= roboty budowlane przed instalacyjne: przekucia otwordéw i murowanie bruzd
= wywOz materiatow z rozbidrki
= montaz nowej instalacji wod-kan
= wykonanie izolacji instalacji
= wykonanie préb i odbioréw technicznych
= montaz urzadzen sanitarnych z wykonaniem sprawdzenia prawidtowosci dziatania
= potgczenie z istniejgcym pionem: z wywiewka ponad dach
= montaz podejs¢ pod piony oraz z istniejgcym pinem na poziomie piwnicy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Instalacje — systemy obejmujgce wyposazenie, rury, kable, przewody i ich podpory,

Instalacja — system zawierajgcy materiaty i elementy tak zmontowane, aby zapewnity prawidtowe dziatanie
systemu,

Instalacja sanitarna — instalacja dostarczajaca cieptg i zimng wode do urzadzen sanitarnych wewnatrz budynku i
usuwajaca Scieki,

Marka zaprawy — symbol liczcbowy odpowiadajgcy wartosci sredniej na Sciskanie, w MPa, wg obowigzujgcych norm
przedmiotowych,

Urzadzenie — element wyposazenia potgczony z instalacjg w celu uzytkowania jej przez mieszkancéw,

Urzadzenia sanitarne — urzadzenia zamocowane do ktérych dostarczana jest woda pitna, woda do celéw
higienicznych lub odprowadzajgce scieki,

Rura — dtugi przewdd o przekroju pierscieniowym,

Ksztattka rurowa — element dopasowany do rury w celu potaczenia, podparcia, zmiany kierunku lub srednicy
otworu,

Instalacja kanalizacyjna — system do usuwania $ciekéw z budynku,

Zespot ustepowy — urzadzenia sanitarne sktadajgce sie z miski ustepowej, deski sedesowej, zbiornika sptukujgcego
i rury sptukujacej,

28 Wojskowy Oddziat Gospodarczy



Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych

Wyposazenie — wyroby takie jak urzadzenia sanitarne lub zestawy kuchenne, ktére stanowia wyposazenie
przestrzeni uzytkowanych przez ludzi i s3 zamontowane w budynku,

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST 00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Do wykonania instalacji mogg by¢ stosowane wyroby producentdéw polskich i zagranicznych, dla ktérych wydano
certyfikat na znak bezpieczenstwa ,,CE” lub dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z PN lub odpowiednig aprobatg
techniczng. Wszystkie materiaty uzyte do wykonania instalacji muszg posiada¢ aktualne polskie aprobaty
techniczne lub odpowiadaé Polskim Normom.
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej. Instalacja wody zimnej,
cieptej, centralnego ogrzewania oraz kanalizacji sanitarnej powinna zgodnie z art. ustawy Prawo budowlane
zapewniac obiektowi budowlanemu spetnianie podstawowych wymagan dotyczacych w szczegélnosci:

= bezpieczenstwa konstrukgji,

= bezpieczenstwa pozarowego,

= bezpieczenstwa uzytkowania,

= odpowiednich warunkéw higienicznych i zdrowotnych oraz ochrony srodowiska,

= ochrony przed hatasem i drganiami.

Kazda prdéba zmiany materiatu przez Wykonawce musi by¢ bezwzglednie uzgodniona pisemnie z Inspektorem
Nadzoru. Bez pisemnej zgody Inspektora Nadzoru na zmiane materiatu lub armatury Wykonawca nie uzyska
pozytywnego odbioru i dokona zamiany materiatu na wymagany w dokumentac;ji i SST na witasny koszt.
Materiaty stosowane do budowy instalacji sanitarnych powinny mie¢:
= oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska
wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowa specyfikacjg techniczng
panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje
Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, lub
= deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona
wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdw majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczerstwa
okreslonym przez Komisje Europejska, lub
= oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze s3 to wyroby nie podlegajagce obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, badz uznano
za ,regionalny wyréb budowlany".

2.2. Instalacja wodociggowa

Instalacja wodociggowa bedzie wykonana z rur polipropylenowych o potaczeniach zgrzewanych, zgodnych z PN-
83/B-10700.01 ,Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze.
Instalacje kanalizacyjne.” Dostarczone na budowe rury powinny by¢ proste, czyste od zewnatrz i wewnatrz, bez
widocznych ubytkéow spowodowanych uszkodzeniami.
2.2. Instalacja kanalizacji sanitarnej
Instalacja kanalizacyjna zostanie wykonana z rur kanalizacyjnych kielichowych z PVC-U, uszczelnionych
w kielichach gumowymi pierscieniami, zgodnych z PN-83/B-10700.01 ,lInstalacje wewnetrzne wodociggowe
i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze. Instalacje kanalizacyjne.” Dostarczone na budowe rury
powinny by¢ proste, czyste od zewnatrz i wewnatrz, bez widocznych ubytkéw spowodowanych uszkodzeniami.
2.3. Armatura
Instalacja ma by¢ wyposazona w typowg armature odcinajacg oraz armature wyptywowa o srednim standardzie:
= baterie zlewozmywakowe,
= umywalki.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne" .
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Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakos¢ wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych robét, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych
oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow. Sprzet i maszyny powinny posiada¢ odpowiednie
parametry techniczne, by¢ stosowane zgodnie z ich przeznaczeniem i zabezpieczone przed mozliwoscig
uruchomienia przez osoby niepowotane.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport materiatéw do wykonania nawierzchni

Materiaty nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi. Przewozone materiaty muszg by¢ w sposdb
catkowicie pewny zabezpieczone przed przemieszczaniem sie lub spadnieciem ze skrzyni tadunkowej. Rury w
wigzkach musza by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej dtugosci. Ksztattki nalezy przewozi¢ w
odpowiednich pojemnikach. Podczas transportu, przetadunku i magazynowania rur i ksztattek nalezy unikaé ich
zanieczyszczenia.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepiséw
obowigzujacych w transporcie drogowym. Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢
wymagania przepiséw ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

5.1. Kolejnos¢ wykonywania robot
= wyznaczenie miejsca utozenia rur,
= wykucie przejscia przez Sciany,
= wykonanie gniazd i osadzenie uchwytéw,
® przecinanie rur,
= zatozenie tulei ochronnych,
= utozenie rur zzamocowaniem wstepnym,
= wykonanie potgczen,
= wykonanie przejscia w Scianie,
= montaz armatury.

5.2. Wymagania dotyczgce wykonania robot budowlanych

Instalacje nalezy wykonac zgodnie z wiedzg techniczng. Przybory sanitarne i armatura wodociggowa powinna by¢
kazdorazowo ustalana przez wykonawce. Elementy uszkodzone nalezy bezwzglednie usungc zinstalacji i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig powtdrnego uzycia.

Przewody wodociggowe prowadzone w bruzdach scian.

Przewody kanalizacyjne poziome nalezy mocowac¢ za pomocy uchwytédw z opaskg zaciskowg z wktadka
dzwiekochtonng, odlegtos¢ pomiedzy podporami poziomoéw kanalizacyjnych nie powinna przekraczac 2,0 m.

W miejscach przejs¢ przewoddw przez Sciany nie wolno wykonywac zadnych potgczen. Przejscia przez przegrody
budowlane wykona¢ w tulejach ochronnych. Wolng przestrzen miedzy zewnetrzng sciang rury i wewnetrzng tulei
nalezy wypetni¢ odpowiednim materiatem termoplastycznym. Wypetnienie powinno zapewniaé¢ jedynie
mozliwos¢ osiowego ruchu przewodu. Dtugos¢ tulei powinna by¢ wieksza od grubosci

Sciany lub stropu.

Montaz armatury i osprzetu ma by¢ wykonany zgodnie z instrukcjami producenta i dostawcy.

5.3. Préby szczelnosci

Préby szczelnosci nalezy wykona¢ przed zakryciem bruzd i wykonaniem izolacji. W razie koniecznosci zakrycia
przewoddw mozna wykona¢ czesSciowg probe szczelnosci. Do préby szczelnosci wszystkie otwory nalezy
zakorkowac a instalacje doktadnie odpowietrzy¢. Po napetnieniu instalacji przeprowadzi¢ kontrole wszystkich
potaczen i armatury. Po stwierdzeniu szczelnosci potaczen nalezy podwyzszy¢ cisnienie do 1,5 cisnienia roboczego,
ale nie mniej niz 10 atm. i ponownie sprawdzié szczelnos¢ instalacji i armatury. Instalacje uwaza sie za szczelng gdy
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w ciggu 20 min. manometr nie wykaze spadkdéw cisnienia. Préby szczelnosci instalacji cieptej wody nalezy
przeprowadzi¢ dwukrotnie. Pierwszy raz napetniajgc instalacje zimng wodg do min. 10 atm. a drugi raz woda o
temp. Min. 552C.
Proby szczelnosci kanalizacji sanitarnej:

= piony nalezy sprawdzaé podczas swobodnego przeptywu przez nie wody,

= poziomy napetni¢ powyzej kolan i sprawdzac poprzez ogledziny.

Z préby szczelnosci nalezy sporzadzic¢ protokét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robé6t

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Kontrola jakosci robét powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz robdét zgodnie z wymaganiami
Polskich Norm i ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom Il -
Instalacje sanitarne i przemystowe”.

Kazda dostarczona partia materiatéw musi by¢ zaopatrzona w swiadectwo kontroli jakosci producenta.

Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uznac¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla danej fazy robdt
zostaty spetnione. Jezeli ktérekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy dang faze uznaé za niezgodng a
wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek przeprowadzi¢ badania ponownie.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robdét podano w ST 00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

. Jednostka obmiaru jest:
= mb dla rurociggdéw poszczegdlnych srednic,
= szt./ komplet dla zamontowanej armatury.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne wymagania dotyczace odbioru

Wykonanie Robét okreslonych w niniejszej ST podlega odbiorowi robét zanikajgcych wg zasad okreslonych w ST
»,Wymagania ogdlne".

8.2. Ustalenia szczegétowe dotyczace odbioru robdt

Odbioru jakosciowego materiatéw dokonuje sie po dostarczeniu ich na budowe. Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢
wtasciwosci technicznych z wymaganiami odpowiednich norm lub innych dokumentéw (aprobat technicznych),
zezwalajgcych na stosowanie ich w budownictwie.

Przy odbiorze zakorczonych robdt nalezy dokona¢ sprawdzenia materiatéw na podstawie zatgczonych
zaswiadczen (certyfikaty, Swiadectwa zgodnosci, atesty) z kontroli, stwierdzajgcych zgodno$¢ uzytych materiatow
z wymaganiami okreslonymi przez oraz z powotanymi normami i aprobatami technicznymi.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne".

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Ogodlne wymagania dotyczace przepisow zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne".
1) PN-82/M-82054.03 Wtasnosci mechaniczne zawordw kulowych.
2) PN-76/8860-01/01 Uchwyty do rurociggdw.
3) PN-76/88601/01 Uchwyty do rurociggéw pionowych i poziomych.
4) BN-69/8864-24 Wsporniki d rur z blachy i stali ksztattowej.
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5) PN-77/H-05519 Préba szczelnosci.

6) PN-74/H-74200 Rury stalowe ze szwem gwintowane.

7) PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogdlnego stosowania.

8) PN-70/C-89015 Rury polietylenowe. Metody badan.

9) PN-70/C-89016 Ksztattki polietylenowe do tgczenia rur polietylenowych. Metody badan.

10)PN-92/B-01706 Instalacje wodociggowe. Wymagania w projektowaniu - wraz ze zmiang PN- B-
01706:1992/Az1:1999

11) PN-92/B-01707 Instalacje kanalizacyjne. Wymagania w projektowaniu

12) PN-81/B-10700.01 Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze.

13) PN-92/B-10735 Kanalizacja. Przewody kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze.

14)Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow, jakim powinny
odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr75/2002, poz. 690, Dz.U. Nr33/2003 poz. 270) , wraz ze
zmiang z dnia 7 kwietnia 2004 (Dz.U. Nr109/2004, poz. 1156)

15) Katalogi firmowe materiatéw i urzadzen

16) Dokumentacja techniczno ruchowa urzadzen

17)Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych. Tom Il — Instalacje sanitarne i
przemystowe. Arkady, Warszawa 1988.
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IV. ROBOTY ELEKTRYCZNE
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ST 03.01 — INSTALACJA ELEKTRYCZNA
(CPV 45310000-3)

ROBOTY W ZAKRESIE INSTALACJI ELEKTRYCZNYCH ORAZ OPRAW
ELEKTRYCZNYCH (CPV 45311000-0)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z montazem instalacji
elektrycznych i opraw oswietleniowych.
1.2. Zakres stosowania ST

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentdw przetargowych i kontraktowych. Ustalenia zawarte w
niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét polegajgcych na montazu instalacji elektrycznych.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie
instalacji elektrycznych w pomieszczeniach budynku.

Zakres robot obejmuje:

a) zasilanie i rozdziat energii elektryczne;j,

b) instalacje o$wietlenia i gniazd wtyczkowych,

c) instalacje ochrony od porazen.
1.4. Okreslenia podstawowe

Potgczenia wyréwnawcze - elektryczne potgczenie czesci przewodzacych dostepnych lub obcych w celu
wyrdwnania potencjatu.
Kable i przewody - materiaty stuzgce do dostarczania energii elektrycznej, sygnatéw, impulséw elektrycznych w
wybrane miejsce.
Osprzet instalacyjny do kabli i przewoddw - zesp6t materiatéw dodatkowych, stosowanych przy ukfadaniu
przewodow, utatwiajacy ich montaz oraz dotarcie w przypadku awarii, zabezpieczajgcy przed uszkodzeniami,
wytyczajgcy trasy ciggdw rownolegtych przewodéw itp.
Grupy materiatow stanowigcych osprzet instalacyjny do kabli i przewoddw:

= przepusty kablowe i ostony krawedzi,

= drabinki instalacyjne,

= koryta i korytka instalacyjne,

= kanaty i listwy instalacyjne,

= rury instalacyjne,

= systemy mocujace,

= puszki elektroinstalacyjne,

= koncowki kablowe, zaciski i konektory,

= pozostaty osprzet (oznaczniki przewodow, linki nosne i systemy naciggowe, dtawice, ztgczki i szyny, zaciski

ochronne itp.).

Urzadzenia elektryczne - wszelkie urzadzenia i elementy instalacji elektrycznej przeznaczone do wytwarzania,
przeksztatcania, przesytania, rozdziatu lub wykorzystania energii elektryczne;.
Odbiorniki energii elektrycznej - urzadzenia przeznaczone do przetwarzania energii elektrycznej w inng forme
energii ($wiatto, ciepto, energie mechaniczng itp.).
Klasa ochronnosci - umowne oznaczenie, okreslajgce mozliwosci ochronne urzadzenia, ze wzgledu na jego cechy
budowy, przy bezposrednim dotyku.
Oprawa oswietleniowa (elektryczna) - kompletne urzadzenie stuzgce do przymocowania i potgczenia z instalacjg
elektryczng jednego lub kilku zréodet swiatta, ochrony zrddet swiatta przed wptywami zewnetrznymi i ochrony
srodowiska przed szkodliwym dziataniem zrédta Swiatta a takze do uzyskania odpowiednich parametréw
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Swietlnych (bryta fotometryczna, luminacja), utatwia wtasciwe umiejscowienie i bezpieczng wymiane Zzrédet
Swiatta, tworzy estetyczne formy wymagane dla danego typu pomieszczenia.
Obwdd instalacji elektrycznej - zespdt elementéw potgczonych posrednio lub bezposrednio ze zrédtem energii
elektrycznej za pomocg chronionego przed przetezeniem wspdlnym zabezpieczeniem, kompletu odpowiednio
potaczonych przewodow elektrycznych.
W sktad obwodu elektrycznego wchodzg przewody pod napieciem, przewody ochronne oraz wszelkie urzadzenia
zmieniajace parametry elektryczne obwodu, rozdzielcze, sterownicze i sygnalizacyjne, zwigzane z danym punktem
zasilania w energie (zabezpieczeniem).
Przygotowanie podtoza - zespdt czynnosci wykonywanych przed zamocowaniem
osprzetu instalacyjnego, urzagdzenia elektrycznego, odbiornika energii elektrycznej,
uktadaniem kabli i przewoddw majacy na celu zapewnienie mozliwosci ich zamocowania
zgodnie z dokumentacja.
Do prac przygotowawczych zalicza sie nastepujgce grupy czynnosci:

= wiercenie i przebijanie otwordw przelotowych i nieprzelotowych,

= kucie bruzd i wnek,

= osadzanie kotkéw w podtozu, w tym ich wstrzeliwanie,

= montaz uchwytéw do rur i przewodow,

= montaz konstrukcji wsporczych do korytek, drabinek, instalacji wigzkowych, szynoprzewodoéw,

= montaz korytek, drabinek, listew i rur instalacyjnych,

= oczyszczenie podtoza - przygotowanie do klejenia.

Czesc¢ dostepna - przewodzgca czesc urzadzenia elektroenergetycznego lub innego przedmiotu, bedgca w zasiegu
reki ze stanowiska dostepnego (tj. takiego, na ktdrym cztowiek o przecietnej sprawnosci fizycznej moze sie znalezé
bez korzystania ze srodkéw pomocniczych np. drabiny, stupotazéw itp.), ktéra podczas normalnej pracy nie jest
pod napieciem, jednak moze sie pod nim znalez¢ w momencie zaktdcenia (uszkodzenia lub niezamierzonej zmiany
instalacji elektroenergetycznej, parametréw, charakterystyk lub uktadu pracy urzagdzenia np. zwarcia, wyniesienia
potencjatu, uszkodzenia izolacji itp.).

Miejsce wydzielone - zamykana przestrzen lub miejsce eksploatacji instalacji lub urzadzen, do ktérego dostep
posiadaja jedynie osoby upowaznione.

Napiecie dotykowe Ud (zrédtowe przy dotyku) - napiecie pojawiajgce sie przy zwarciu doziemnym pomiedzy
przewodzgacg czescig, ktora moze by¢ (nie jest) dotknieta przez cztowieka a miejscem na ziemi, na ktérym znajdujg
sie stopy.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne". Wykonawca Robét jest odpowiedzialny
za jako$¢ wykonania robot oraz za ich zgodnos¢ z ST.

Rodzaje aparatury, opraw oswietleniowych, tablic i osprzetu oraz materiatéw pomocniczych zastosowanych do
budowy instalacji powinny by¢ zgodne z wymogami technicznymi oraz w przypadku opraw zgodne z ustaleniami
z Zamawiajgcym.

2. MATERIALY
2.1. Parametry techniczne materiatow i wyrobéw

Parametry powinny odpowiada¢ wymaganiom obowigzujgcych norm panstwowych (PN lub BN) oraz przepisom
dotyczacym budowy urzadzen elektrycznych. Materiaty, wyroby i urzadzenia, dla ktérych wymaga sie Swiadectw,
jakos$ci, np.: aparaty, kable, urzgdzenia prefabrykowane, itp., nalezy dostarcza¢ ze swiadectwami jakosci, kartami
gwarancyjnymi, aprobatami technicznymi lub protokétami odbioru technicznego (np. w przypadku urzadzen
prefabrykowanych).
2.2. Odbiér materiatéw na budowie:
= materiaty takie jak: tablice rozdzielcze gtéwne i pomocnicze, oprawy oswietleniowe, przewody nalezy
dostarczyé na budowe wraz ze $wiadectwami jakosci, wymaganymi atestami, kartami gwarancyjnymi,
protokofami odbioru technicznego,
= dostarczone na miejsce budowy materiaty nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci i zgodnosci z danymi
wytworcey,
= w przypadku stwierdzenia wad lub nasuwajgcych sie watpliwosci moggcych mie¢ wptyw na jakos¢ wykonania
robot, materiaty nalezy przed ich wbudowaniem - podda¢ badaniom okreslonym przez dozér techniczny roboét
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2.3. Sktadowanie materiatéw na budowie

Sktadowanie materiatdw na budowie powinno odbywac sie zgodnie z zaleceniami producentéw, w warunkach
zapobiegajgcych zniszczeniu, uszkodzeniu lub pogorszeniu sie wtasciwosci technicznych na skutek wptywu
czynnikéw atmosferycznych lub fizykochemicznych, nalezy zachowac¢ wymagania wynikajgce ze specjalnych

wtasciwosci materiatdw oraz wymagania w zakresie bezpieczenstwa przeciwpozarowego.
2.4. Materiat

kable i przewody energetyczne - Zaleca sie, aby posiadaty izolacje wg. wymogdw dla rodzaju pomieszczenia i
powtok ochronnych. Jako materiaty przewodzace nalezy stosowaé miedz, liczba zyt: 1, 3, 4, 5. Przewody
instalacyjne nalezy stosowac z izolacjg i powtoka ochronng do uktadania na state, natynkowo, wtynkowo lub pod
tynkiem. Napiecia znamionowe izolacji wynoszg: 300/500, 450/750, w zaleznosci od wymogdéw. Jako materiaty,
dla przekroju zyt do 10 mm? nalezy stosowaé obowigzkowo przewody miedziane;
rury instalacyjne (korytka kablowe z PCV ) wraz z osprzetem (rozgatezienia, tuleje, tgczniki, uchwyty, kolana)
wykonane z tworzyw sztucznych — zasadg jest uzywanie materiatéw o wytrzymatosci elektrycznej powyzej 2 kV,
niepalnych lub trudnozapalnych, ktére nie podtrzymujg ptomienia, a wydzielane przez rury w wysokiej
temperaturze gazy nie sg szkodliwe dla zdrowia cztowieka, powinny byé odporne na temperature otoczenia w
zakresie od -5 do + 602C, a ze wzgledu na wytrzymatos¢, wymagajg stosowania rur z tworzyw sztucznych lekkich
i Srednich. Dobdr srednicy rur instalacyjnych zalezy od przekroju poprzecznego kabli i przewoddéw wcigganych oraz
ich ilo$ci wcigganej do wspdlnej rury instalacyjnej. Rury z tworzyw sztucznych moga by¢ gtadkie lub karbowane i
jednoczesnie gietkie lub sztywne; srednice typowych rur gtadkich: od ¢ 16 do @ 63 mm (wieksze dla kabli o duzych
przekrojach zyt wg. potrzeb do 200 mm2) natomiast $rednice typowych rur karbowanych: od ¢ 16 do ¢ 54 mm.
uchwyty do rur instalacyjnych — wykonane z tworzyw i w typowielkosciach takich jak rury instalacyjne —
mocowanie rury poprzez wciskanie lub przykrecanie (otwarte lub zamykane).
puszki elektroinstalacyjne - moga by¢ standardowe i do scian pustych, wykonane sg z materiatéw o wytrzymatosci
elektrycznej powyzej 2 kV, niepalnych lub trudnozapalnych, ktére nie podtrzymujg ptomienia, a wydzielane w
wysokiej temperaturze przez puszke gazy nie sg szkodliwe dla zdrowia cztowieka, jednoczesnie zapewniajg
minimalny stopien ochrony IP 2X. Dobér typu puszki uzalezniony jest od systemu instalacyjnego. Ze wzgledu na
system montazu — wystepujg puszki natynkowe, podtynkowe, natynkowo — wtynkowe, podtogowe. W zaleznosci
od przeznaczenia puszki muszg spetnia¢ nastepujace wymagania co do ich wielkosci: puszka osprzetowa ¢ 60 mm,
sufitowa lub koricowa ¢ 80 mm lub 60x60 mm, rozgatezna lub przelotowa @ 70 mm lub 75 x 75 mm — dwu- trzy-
lub czterowejs$ciowa dla przewoddw o przekroju zyty do 6 mm?2. Puszki elektroinstalacyjne do montazu gniazd i
tacznikow instalacyjnych powinny by¢ przystosowane do mocowania osprzetu za pomocga ,pazurkéw” i / lub
wkretow;
koncéwki kablowe, zaciski i odgatezniki - wykonane z materiatéw dobrze przewodzacych prad elektryczny jak
aluminium, miedz, mosigdz, montowane poprzez zaciskanie, skrecanie lub lutowanie; ich zastosowanie utatwia
podtaczanie i umozliwia wielokrotne odtaczanie i przytgczanie przewoddéw do instalacji bez koniecznosci
kazdorazowego przygotowania korncéw przewodu oraz umozliwia systemowe izolowanie za pomocg oston
izolacyjnych;
pozostaty osprzet — utatwia montaz i zwieksza bezpieczenstwo obstugi; wyrdzni¢ mozna kilka grup materiatéw:
oznaczniki przewoddw, dtawnice, ztgczki i szyny, zaciski ochronne;
gniazda wtykowe ogdlnego przeznaczenia do montazu w instalacjach podtynkowych, natynkowych i natynkowo-
wtynkowych - powinny zostaé¢ wyposazone w styk ochronny i przystosowane do instalowania w puszkach g 60 mm
za pomocy wkretéow lub ,pazurkéow”; gniazda natynkowe i natynkowo-wtynkowe 1-fazowe powinny by¢
wyposazone w styk ochronny i przystosowane do instalowania bezposredniego na podtozu za pomocg wkretow.
Obudowy gniazd nalezy wykonaé z materiatéw niepalnych lub niepodtrzymujacych ptomienia.
Podstawowe dane techniczne gniazd wtykowych:

= napiecie znamionowe: 250V lub 250V/400V; 50 Hz,

= prad znamionowy: 16A dla gniazd 1-fazowych,

= stopien ochrony w wykonaniu zwyktym: minimum IP 2X,

= stopien ochrony w wykonaniu szczelnym: minimum IP 44.
sprzet oswietleniowy — oprawy oswietleniowe LED, o wymiarach 60 x60 cm. Barwa Swiatta oraz moc oprawy do
ustalenia z Zamawiajgcym.
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3. SPRZET

Urzadzenia pomocnicze, transportowe i ochronne stosowane przy robotach elektrycznych powinny odpowiadac
ogdlnie przyjetym wymaganiom, co do ich, jakosci oraz wytrzymatosci. Urzadzenia i sprzet zmechanizowany
uzywane na budowie powinny mieé¢ ustalone parametry techniczne i powinny by¢ ustawione zgodnie z
wymaganiami producenta oraz stosowane zgodnie z ich przeznaczeniem. Urzgdzenia i sprzet zmechanizowany
podlegajace przepisom o dozorze technicznym, eksploatowane na budowie, powinny mie¢ aktualne dokumenty i
certyfikaty uprawniajgce do ich eksploatacji.

4. TRANSPORT

Srodki i urzadzenia transportowe powinny byé odpowiednio przystosowane do transportu materiatéw,
elementéw, konstrukcji urzadzen itp. niezbednych do wykonania danego rodzaju robét elektrycznych. W czasie
transportu nalezy zabezpieczy¢ przemieszczane w sposéb zapobiegajacy ich uszkodzeniu. W czasie transportu,
zatadunku i wytadunku oraz sktadowania aparatury elektrycznej i urzadzen rozdzielczych nalezy przestrzegac
zalecen wytwdrcow. Zaleca sie dostarczenie urzadzen i ich konstrukcji oraz aparatéw bezposrednio przed
montazem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Trasowanie

Trasa instalacji elektrycznych powinna przebiegac bezkolizyjnie z innymi instalacjami i urzgdzeniami. Powinna by¢
przejrzysta, prosta i dostepna dla prawidtowe] konserwacji. Wskazane jest, aby przebiegata w liniach poziomych i
pionowych.

W przypadku wykonywania instalacji na istniejacych scianach niezbedne bedzie wykucie odpowiednich bruzd pod
przewody i $lepych wnek pod osprzet oraz ich zatynkowanie. Przed wykonaniem instalacji, jako szczelnej nalezy
przewody i kable uszczelnia¢ w osprzecie oraz aparatach za pomoca dtawikow.

Srednica gtowicy i otworu uszczelniajgcego pierécienia powinna byé¢ dostosowana do érednicy zewnetrznej
przewodu lub kabla.

Wykonanie instalacji w korytkach prefabrykowanych wymagac bedzie:

zamontowania konstrukcji wsporczych dla korytek do istniejagcego podtoza, utozenie korytek na konstrukcjach
wsporczych, utozenie przewoddéw w korytkach wraz z zatozeniem pokryw.

5.2. Wprowadzenie przewodow i kabli

Przed przystgpieniem do prac montazowych sprawdzi¢ prawidtowos¢ mocowania i ustawienia aparatéw oraz
odbiornikéw. Wprowadzenie przewoddéw do urzadzen (aparaty, odbiorniki, tablice, oprawy) nalezy wykonac
zgodnie ze wskazowkami podanymi w instrukcji montazowej wytworcy i uwzgledniajgc nastepujace warunki:
= w miejscach narazonych na uszkodzenia mechaniczne przewody doprowadzone muszg by¢ chronione,
= przewody odbiornikdw i aparatéw nie powinny przenosi¢ naprezen, a przewdd ochronny powinien mie¢
wiekszy nadmiar dtugosci niz przewody robocze,
= zewnetrze warstwy ochronne przytgczonych przewoddéw wolno usuwac tylko z tych czesci przewodu, ktére po
podtaczeniu beda niedostepne,
= w przypadku, gdy instalacja jest wykonana przewodami kabelkowymi, a aparat lub odbiornik jest zaopatrzony
w dtawik, nalezy uszczelnié przewdd zgodnie z warunkami wykonania instalacji szczelnych,
= wszystkie przejscia obwoddw instalacji elektrycznych przez $ciany muszg by¢ chronione przed uszkodzeniami,
przejscia te nalezy wykonywac¢ w przepustach rurowych.
5.3. Przylaczenie przewoddw i kabli

Miejsce potgczen zyt przewoddw z zaciskami odbiornikéw powinny by¢ doktadnie oczyszczone. Samo potaczenie
musi by¢ wykonane w sposéb pewny pod wzgledem elektrycznym i mechanicznym oraz zabezpieczone przed
ostabieniem sity docisku i korozja. Ponadto nalezy zachowa¢ nastepujgce wymagania:
= 7yta przewodu powinna by¢ pozbawiona izolacji tylko na dtugosci niezbednej dla prawidtowego potaczenia z
zaciskiem,
= koniec zyty wielodrutowej nalezy zabezpieczy¢ przed mozliwoscig oddzielenia sie poszczegdlnych drutéw lub
skretek np. przez koncéwke lub zaprasowana tulejke (dopuszcza sie zakonczenia z dobrze ocynowanym
korncem w przypadku przewoddw z zytami Cu),
= dtugosé zyt wprowadzonych do odbiornika lub aparatu powinna umozliwiaé przytaczenie ich do dowolnego
zacisku,
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= konce zyt przewodoéw wprowadzonych do odbiornika, a niewykorzystanych nalezy izolowa¢ i unieruchomic,
= na zyty nalezy zatozy¢ oznaczniki (z symbolami zgodnymi ze schematem) z materiatu izolacyjnego,
= kolory zyt w tym zyty ochronnej powinny by¢ oznaczone zgodnie z Polska Norma

5.4. Przylaczenia odbiornikéw

Miejsca potaczen zyt przewodow z zaciskami odbiornikéw powinny by¢ doktadnie oczyszczone. Samo potaczenie
musi by¢ wykonane w sposéb pewny, pod wzgledem elektrycznym i mechanicznym oraz zabezpieczone przed
ostabieniem sity docisku, korozja itp. Potgczenia mogg by¢ wykonane, jako sztywne lub elastyczne w zaleznosci od
konstrukcji odbiornika i warunkéw technologicznych. Przytgczenia sztywne nalezy wykonywaé w rurach sztywnych
wprowadzonych bezposrednio od odbiornikéw oraz przewodami kabelkowymi i kablami. Potgczenia elastyczne
stosuje sie, gdy odbiorniki narazone sg na drgania o duzej amplitudzie lub przystosowane sg do przesuniecia lub
przemieszczen. Potgczenia te nalezy wykonywac:

= przewodami izolowanymi wielozytowymi gietkimi lub oponowymi,

= przewodami wielozytowymi gietkimi lub oponowymi w rurach elastycznych.
5.5. Cechowanie odbiornikéw i aparatéw

Kazdy aparat i odbiornik nalezy oznakowac¢ symbolem zgodnym ze schematem.
5.6. Préby montazowe

Po zakoniczeniu robdt nalezy przeprowadzi¢ proby montazowe obejmujace badania i pomiary. Zakres prob
montazowych nalezy uzgodni¢ z Inwestorem. Zakres podstawowych préb obejmuje:

= pomiar rezystancji izolacji instalacji,

= pomiar rezystancji izolacji odbiornikow,

= pomiary petli zwarciowych,

= pomiary rezystancji uziemien,

= préby funkcjonalne.

6. KONTROLA JAKOSCI ODBIORU ROBOT

1. Sprawdzenie i odbidr robdét powinno by¢ wykonane zgodnie z normami i przepisami.
2. Sprawdzeniu i kontroli w czasie wykonywania robdét oraz po ich zakonczeniu powinno podlegaé:
= zgodnos¢ wykonania robot z dokumentacja projektowa,
= wiasciwe podtaczenie przewodu fazowego i neutralnego do gniazd zatgczanie punktéw swietlnych zgodnie z
zatozonym programem, wykonanie pomiaréw rezystancji uziemienia, izolacji, pomiaréw natezenia oswietlenia
w pomieszczeniach badawczych i pomiardw skutecznosci ochrony przeciwporazeniowej z przekazaniem
wynikéw do protokotu odbioru.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robét obejmuje catos¢ instalacji elektroenergetycznych. Jednostkg obmiarowa jest komplet robét.

8. ODBIOR ROBOT

Wykonanie Robét okreslonych w niniejszej ST podlega odbiorowi robét zanikajacych wg zasad okreslonych w ST
,Wymagania ogdlne".

8.1. Odbidr roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robdt ulegajgcych zakryciu umozliwia ocene prawidtowosci montazu. Powinien by¢ przeprowadzony
komisyjnie, w obecnosci przedstawiciela Inwestora. Z odbioru robdt ulegajgcych zakryciu nalezy sporzadzic
protokét podajgc réwniez ocene jakosci robét. Odbiorowi elementéw wykonanych robdét przewidzianych do
zakrycia podlegajg fragmenty instalacji, ktére bedg niewidoczne lub bardzo trudne do sprawdzenia po zakoriczeniu

robot montazowych.
8.2. Odbidr koricowy

Odbidr koncowy przeprowadza sie na podstawie technicznych warunkéw odbioru robdt przy przestrzeganiu
ogodlnych zasad odbioru obiektéw.
8.2.1 Przed przystgpieniem do odbioru koicowego wykonawca robdt jest zobowigzany do:
= przygotowania dokumentéw potrzebnych do nalezytej oceny robdét bedacych przedmiotem odbioru, aw
szczegdllnosci: umowy wraz z jej pdzniejszymi uzupetnieniami i uzgodnieniami, protokoétow i zaswiadczen z
dokonanych préb montazowych, aktualng dokumentacje powykonawczg, instrukcje eksploatacji urzadzen
= umozliwienia komisji odbioru zapoznania sie z wyzej wymienionymi dokumentami i przedmiotem odbioru
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8.2.2 Przy dokonywaniu odbioru koncowego nalezy:
= sprawdzi¢ zgodno$¢ wykonanych robdét z umowg, dokumentacjg projektowo-kosztorysowg, warunkami
technicznymi wykonania, normami i przepisami,
= sprawdzi¢ udokumentowanie jakosci materiatéw i urzadzen,
= sprawdzi¢ udokumentowanie jakosci wykonanych robét odpowiednimi protokétami préb montazowych,
sprawdzajgcych przy tym rowniez wykonanie zlecen i ustalen zawartych w protokdle préb i odbiorow.
Z odbioru koicowego powinien by¢ spisany protokét podpisany przez upowaznionych przedstawicieli Inwestora i
oddajacego wykonane roboty i przez osoby bioragce udziat w czynnosciach odbioru. Protokét powinien zawierac
ustalenia poczynione w toku odbioru, stwierdzone ewentualne wady i usterki oraz uzgodnione terminy ich
usuniecia.
Odbiorowi konncowe podlegaja:
= instalacje elektryczne w pomieszczeniach.

9. PODSTAWA PXATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne".

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1) Przepisy budowy urzadzen elektroenergetycznych. Instytut Elektroenergetyki 1988 r.

2) PN-87/E-90056 Przewody elektroenergetyczne ogdlnego przeznaczenia do uktadania na state. Przewody o
izolacji i powtoce poliwinitowej, okragte.

3) PN-87/E-90054 Przewody elektroenergetyczne ogdlnego przeznaczenia do uktadania na state. Przewody
jednozytowe o izolacji poliwinitowe;j.

4) PN-84/E-02033 Oswietlenie wnetrz $wiattem elektroenergetycznym

5) PN-90/E-06401/02 Elektroenergetyczne i sygnalizacyjne linie kablowe. Osprzet do kabli o napieciu
znamionowym nieprzekraczajgcym 30 kV. Potaczenia i zakonczenia zyt.

6) BN-85/3081-01E03 Wytyczne przeprowadzania po montazowych badan odbiorczych.

7) PN-IEC-60364 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych

8) Przepisy budowy urzadzen elektroenergetycznych. Instytut Energetyki 1988 r.

9) Instrukcja badan odbiorczych urzadzen elektrycznych - MGIE 1982 r.

10)Zarzadzenie Dyrektora PCBiC z dnia 20.05.1994 - W sprawie wykazu wyrobow podlegajgcych
obowigzkowemu zgtaszania do certyfikatu na znak bezpieczenstw.

11) Katalog przewodow instalacyjnych i opraw.
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V. RYSUNKI
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